
Крсымша 1.7
¥нтакгы металды материалдардан жасалган катты денел! улгшеу жуйесше 

дайындалган техникалык сипаттама (Лот 10)
Жалпы талаптар:

Жетюзупп жетгазшетш жабдьщтарды эз1рлеумен, колданган материалдармен немесе 
дайындау сапасымен байланысты не болмаса Казахстан Республикасы уппн эдеттеп 
жагдайда пайдалану женшдеп нускаульщка сэйкес осы жабдьщтарды колдану кезшде 
ЖетБазушшщ эрекет! немесе ж1берген кателт нэтижесшде пайда болган кемютштердщ 
болмайтынына кепщщк 6epyi керек.

Жетюзунп жабдьщтарды жетюзущ жузеге асыру кезшде барльщ кажетп 
лицензияларды жэне руксаттамаларды сатып алу уппн жауапты .

Жетюзшетш жабдьщтардыц осы техникальщ тапсырманьщ техникальщ 
сапаттамаларына бершген талаптарда керсетшгендей сандьщ жэне сапалык кврсетюштер1 
болу кажет.

Жетюзшетш жабдьщтарга бершетш кепшдеме жабдьщты пайдалануга енпзу туралы 
aKTiciH рес!мдеу кунпген бастап усынылады 12 ай.

Осы конкурс бойынша жабдьщтарды жетюзу шегшде Жетгазупп томендеп шеспе 
жумыстарды/кызметтердд усынуы керек:

- жетюзшетш жабдыктарды пайдалану жэне оларга техникалык кызмет корсету 
женшдеп кужаттаманы (паспортты жэне т.с.с.) Тапсырыс 6epyniire орыс тшшде усынады 
жэне/немесе казак тЫнде, ал импорттьщ жабдьщтарды жетюзу жагдайында, кужаттама 
агылптын тшшде де усынылады;

- жетюзшетш жабдьщтар кепщщк мерз1м шпнде пайдалануга енпзшген сон, олардыц 
аспаптьщ бакылауын журпзу;

- телефон, факс, электронды пошта аркылы жумыс кун! агымында кепшдк мерз1м 
кезещнде тегш техникальщ колдау корсету.

Жабдьщтар зауытта онд1ршген болуы кажет. Прототиптерш жетюзуге руксат 
бершмейдь

Жетюзшетш жабдьщтар жана (пайдалануда болмаган) болу керек жэне 2017 жылдан 
бурын жасалмаган болу кажет.

Жабдыктардьщ конструкциямен, материалдармен немесе ютелген жумыспен 
байланысты, не болмаса, ен соцындагы жетюзу мемлекет1 yuiiH эдеттеп жагдайда 
жетюзшген жабдьщтарды бщцрушшщ пайдалануга койылатын атап корсетшген 
талаптарына сэйкес колдану кезшде, Эщцрушшщ эрекет! немесе ж1берген к а т е л т  
нэтижесшде пайда болган KeM icriKTepi болмау кажет.

Жетюзуге усынылатын жабдьщтар жумыска жарамды болу керек, жэне де 
Жетюзунйнщ (тапсырыс беруге катысатын тулганыц) усынысына осы талапты 
орындау yniiH кажегй барльщ компоненттер енпзшедь

Жетюзунйнщ кепш дк мерз1м 1ппнде Жабдьщтарга койылатын барлык косалкы 
болшектер1 Жабдьщтардьщ бастапкы жиынтьщтау болштерш онд!рген 0нд1рупймен 
жасалуы жэне сертификатталуы кажет, жэне де одан нашар емес аткарымдьщ 
сипаттамалары болуы керек.

Жабдыктардьщ куралуы жэне косу-реттелу1 Жетюзунйнщ вщцрунимен 
сертификацияланган сервистш инженерлер1мен жузеге асырылады.

Кепшдеме мерз1м1 -  ж а б д ы к т а р д ы  к у р а у  ж э н е  к о с у -р е т т е у  ж у м ы с т а р ы н ы ц  
а я к т а л у  K yuiiieH  (орындалган жумысты тапсыру актюше кол койган куннен) б а с т а п  12 
ай дан  к ем  ем ес.

Лазерге бершетш кепшдеме жумыс icTey уацыты бойынша шектеуаз, жетшзшген
соц 22 ай. {^осалкы болшектер жэне резонатордан тыс оптика лазерге бершетш 
кепшдемемен отелмейдь

Кепшдеме барльщ жетюзшетш жабдьщтарга катысты болу керек.
Жеткгзупиге койылатын талаптар:



Жетюзушшщ ез штатында вщцруппмен сертификацияланган сервис-инженер! болу 
керек. Тендерлк етш1мге коса тшсп сертификаттыц KoniipMeciH беру кажет.

Тшсп жабдыктар вщцрунпсшщ жуйелерш, шыгыс материалдарын сату, сондай-ак 
К,азакстан Республикасыньщ аумагында кепщщк жэне кепщщк мерз1мшен кейшп 
сервист1к кызмет корсету уппн Жетгазупп 0нд1руппмен аккредитацияланады. 0тш1мге 
коса THicri авторласкан хаттыц K o n iip M e c iH  беру кажет.

Жетюзу талаптары:
Жетюзунй Тапсырыс берушгнщ 2-ден кем емес кызметкерш жабдьщтармен жумыс 

icTeyre уйретущ камтамасыз ету кажет.
Жетюзунй жабдыктарды курау жэне косу-реттеу жумыстарын езшщ 

сертифицияланган мамандарыныц кунпмен Тапсырыс берупйнщ уй-жайында камтамасыз 
етедь

Сервис керсету талаптары:
Жетюзунп сервис-инженерш ж1берш, кондыргыны орнату сервисш кондыргыга 

бершген кепшдж мерз1м 1шшде ез есебшен камтамасыз ету керек (кажет болтан 
жатдайда).

Жетк1зшетш курал-жабдьщ келесщей сипаттамага сэкес болу кажет:
р /с
№

Лоттьщ
курамы Сипаттамасы Саны

1 Жуйенщ Heri3ri 
модул1

Heri3ri модуль кем дегенде 2 жеке белжтен 
куралады:
1) Курау модули
2) Бес саусакты колгап камерасы 
Жуйенщ жалпы массасы темендегщей болу 
керек:
1) Ь^уру модулшщ массасы -  510 кг артьщ емес
2) Бес саусакты колгап камерасыньщ массасы -  
95 кг артьщ емес
EJypay модулшщ габариттер1 -  705x1848x1220 
мм артьщ емес
Бес саусакты колгап камерасыньщ 

габариттер! -
680x1400x650 мм артьщ емес 
Heri3ri модульге жай интеграциялану унйн бес 
саусакты колгап камерасыньщ мобшщщ турде 
орындалган болу керек.
Курау аймагыныц габариттж елшемдер1 -  
90x90x80мм кем емес
Жумыс камерасы улкен жуйелерд1 жетюзуге 
руксат бершмещщ, ойткеш кымбат багалы 
унтакты коп мелшерде салу кажеттшп туады. 
Бакылау жуйесш коргау дэрежес! -  IP54 кем 

емес
Жуйенщ куат K03i -  1/N/PE АС 230 В ± 10%
кем емес
Электр энергиясын тутыну -  1,5 кВт артьщ 

емес 
(барльщ кешен)
Инертп газ жуйесше косылу -  ец жок дегенде, 
азот пен аргон
Желне косылу -  Ethernet 100 МБит/с кем емес

1 данадан 
кем емес



вшмдшйп -  20 eM'VeaF кем емес
Сэулеш сканерлеу жылдамдыгы -  7 м/с кем

емес
Курау кабатыныц минималды калыцдыгы -

20
мкм артьщ емес
Курау кабатыныц максималды калыцдыгы -

50
мкм артьщ емес
Инертт1 газды тутыну -  0,048 м3/саг артьщ емес 
Лазердщ куаттылыгы -  100 Вт кем емес 
Лазерлж сэулеленуден коргау дэрежеи -  4 кем
емес
Сэулелену толщлныныц узындыгы -  1070 нм 

кем 
емес
Фокустагы лазер тацбасыныц диаметр! -  50

мкм 
артьщ емес
Ь^ондыргыдан 1 м кашьщтьщтагы шуыл 

децгеш
-  70 дБ (А) артьщ емес
Бул жуйе у111 влшемд1 модель немесе турл1 
металдардан буйымдар прототипш дайындау 
утттш колданылады. Ол жаца, дайтадан калпына 
келтаршмеген болу керек.
Реттеу жэне езш диагностикалауды 
автоматтандыру, баскару панелш интуицияльщ 
тусшу, унтакты салу, унтакты колмен салу жэне 
кдйтадан колдану.
Томендеп жогары сапалы унтакты металдан 
жасалган материалдарды пайдалану мумкшдш 
болу керек:
1) Тантал;
2) Алюминий (AlSilOMg) немесе оныц аналоп;
3) Титан корытпасы (TiA16V4) немесе оньщ 

аналоп;
4) Титан непзшдеп корытпа (rematitan) немесе 

оныц аналоп;
5) Таза титан корытпасы (Grade 2) немесе оныц 

аналоп;
6) СоСг непзшдеп корытпа (remanium star) 

немесе оныц аналоп;
7) Крла;
8) Сары алтын, тацбасы - 750;
9) Кумю, тацбасы - 930;
10) Платина, тацбасы - 950;
11) Вольфрам;
12) Тот баспайтын курыш (1.4404) немесе оныц 

аналоп;
13) BX4J1 корытпасы.

Жуйе ашьщ болу керек, ягни жуйеге бершген



кешлдпсп сактай отырып, эр турл1 
енд1рупплердщ унтакты металдан жасалган 
материалдарды пайдалануын колдау кажет. Сол 
кезде, жаца параметрлерд1 жуктеу, сондай-ак 
колданыстагы параметрлерд! редакциялау унин, 
Тапсырыс берупп вндоруппден немесе кез келген 
баска уйымнан кемек сурамайды.
Томендеп корытпалармен жумыс icTey ymiH 
жуйемен коса езшдш реттеушшерд1 жетюзу 
кажет, тым болмаганда, 4-тармакта сипатталган 
корытпалармен 6ipre (Сатып алынатын 
жабдыктармен уйлеамд! шыгыс 
материалдары, жиынтыкта).
Жуйенщ кемепмен алынган буйымдардыц iniiKi 
курылымы 6ipTeKTi жэне гомогецщ болып, айкын 
тушршштЫкке не болмау керек.
Крндыргыныц сканерлеу жуйесш металл 
тозацыныц жэне унтактьщ тусушен сактайтын 
корганысы болады, бул куралу nponeci журетш 
кондыргыньвд Heri3ri модулшен тыс унтакты салу 
мен дайын буйымдарды шыгару аркылы 
жасалады.
Yhi елшемд1 модельдермен жумыс icTey yniiH 

жуйе
багдарламальщ камтамасыз етумен коса 

жетизшедо.
Багдарламальщ камтамасыз ету 3D модельдерш 
карау, буйымдарга мэтш жазу жэне буйымдарды 
масштабтау, сондай-ак кешнп финиитк ендеу 

ymiH
модельге косымша шек косу муммцщгш бередь 
Багдарлама Windows операцияльщ жуйесшде 

жумыс 
ютещц.
К^ондыргы металдыц iniKi кысымын темендететш 
технология бойынша жумыс icTey керек, бул 
тутастай 6ip кабатты жеке шагын фрагменттерге 
белу жэне оларды кез келген тэртште балкытып 
6ipiKTipy аркылы буйымды курау барысында 
журедь

Кондыргыньщ коса бершетш тез тозатын 
белшектер жиынтыгы болады.

2 Жартылай 
автоматты елеу 
станциясы

К^айтадан пайдалану кезшде конгломераттан 
металл унтагыныц усак фракциясын белш алуга 
арналган станция. Материалдарды ауыстыру 
кезшде станцияны тазарту кажеттшпн 
болдырмау yniiH турл1 материалдарды 
пайдаланганда эр турл1 елеу жиынтьщтары 
колданылады.
К|ысымы: 230 В, 50/60 Гц артык емес 
влшемп 400x230x350 мм артьщ емес 
Массасы: 30 кг артьщ емес

1 данадан 
кем емес



¥яшыцтары бар елеу1штер (жeткiзy 
жиынтыгында): 63 мкм, 50
Салынатын унтактьщ максималды мкм жэне 
40 мкм артьщ емес массасы: 3 кг кем емес 
Жуйе iniiHe салынган емес, KepiciHiiie сыртына 
орналаскан болу керек, бул жумыста колданган 
унтакты елеущ жэне буйымды танбалауды 6ip 
уакытта, сол кезде конструкцияныц косьмша 
вибрациясын болдырмай, жузеге асыру 
мумкшдМн беру кажет.
Електен етюзу жумысы толык автономды турде, 
оператордыц катысуынсыз журу керек.
Елеу станциясыньщ вибрацияланатын модулшщ 
арнайы конструкциясы болу керек, ол кондыргы 
астыныц бетше барлык вибрацияныц бершуше 
богет болады.

Елеу станциясыньщ уяшьщ диаметрлерк 
0,020 мм - 20 мм болатын елеу1штермен жумыс 
icTey мумкщщп болу кажет. Барлык елеуштер 
зауытта шыгарылган жэне сериялык жасалган 
болу керек.

3 Дымкыл-
суланган
типтеН
сепаратор

Крсымша коргалган дымкыл-суланган типтеп 
сепаратор ьщтималды жарылу Kayini бар ортаны 
суйьщтыкка болт шыгаруга арналган.
Тутыну куат кезп 1,1 кВт /230 В / 50 Гц артьщ 
емес
^оргау дэрежеск IP65 кем емес
Дыбыс кысымыньщ децгеш: SPL (дБ (А)): 70
артьщ емес (елшенд1 60)
Ауаньщ агыны: 130 м3/саг кем емес 
Уздшйз вакуум: 145 мБар кем емес 
Крыска кезещц вакуум: 235 мБар кем емес 
Ылгалды айыру фильтр!: ауысымды 
Суйыктыкка арналга контейнер: ауысымды 
Суйыктыктыц келемк 7 л кем емес 
Суйыктыктыц шыгысы: 0,26 л/саг артьщ емес 
Толтырылган куйдеп массасы: 95 кг артьщ

1 данадан 
кем емес



Сатып
алынатын
жабдьщтармен
уйле«мд1
шыгыс
материалдары,
жиынтыкга

1) Стоматологияльщ ецщркже арналган СоСг 
корытпасы (DIN EN ISO 9693 / DIN EN ISO 
22674) -  10 кг кем емес;
2) Аддитивт1 ещцрюке арналган унтакты 
материал, химиялык К¥рамы: Fe -  непз, Сг 16,5 - 
18,5%, Ni 10,0 -13,0%, Мо 2,0 - 2,5%, Мп 0 - 
2,0%, Si 0 - 1,0%, Р 0 - 0,045%, С 0 - 0,030%, S 0 - 
0,030 -  10 кг келемшде;
3) Аддитивй ещцрюке арналган унтакты 
материал (массальщ пайызбен): Со 60,5%, Сг 
28%, W 9%, Si 1,5% -  10 кг келемшде. Калган 
элементтершщ массальщ yneci 1%артьщемес: 
Мп, N, Nb, Fe. ¥нтактьщ курамында келес1 
элементтер болмау керек: никель, бериллий, 
галлий;
4) Аддитивт1 енд1рюке арналган унтакты 
материал, химияльщ К¥Рамы: Ti -  непз, А1 - 5,5 - 
6,5%, V 3,5 - 4,5%, Fe 0 - 0,25%, С 0 - 0,08%, О 0 - 
0,13%, N 0 - 0,05%, Н 0 - 0,012% -  10 кг 
келемшде;
5) Алдитирт ещцрюке арналган унтакты 
материал (массальщ пайызбен): Ti 90%, А1 6%, V 
4%, калган элементтершщ массальщ улесл 1% 
артьщ емес: N, С, Н, Fe, О;
6) Аддитивт1 ендфшке арналган унтакты 
материал, химияльщ курамы: Ti -  непз, Fe 0 -  
0,30%, О 0 -  0,25%, С 0 -  0,08%, N 0 -  0,03%, Н 0
-  0,015% -  10 кг келемшде

жиынтьщт 
ан кем 

емес

1

Азот
генераторы

Азот генераторына компрессор Kipin туру керек, 
жэне де ол сыгылгын ауаныц сырткы куат кезш 
кажет етпейдг
Ауаныц шыгу кысымы: 5 бар (10 л/мии, 0,5%
О2) кем емес
Куат кезп 120/230 В АС 50/60 Гц артьщ емес 
влшемк 894 х 345 х 663 мм артьщ емес 
Массасы: 77 кг артьщ емес 
Шуыл децгеш: 65 дБ (А) артьщ емес

Жумыс температурасы: 5-45°С 
интервалында болу керек______________________

данадан 
кем емес

Ректор

Программа жетек

Ж.К. Шаймарданов

С.В.Плотников
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