
Крсымша 1.1

Ультрадыбыстьщ технологиялы сандык багдарламальщ бас^аруы (СББ) бар фрезер
станогыныц техникалык сипаттамасы 

(Лот 1) 

Жалпы талаптар:

Жетюзшетш жабдьщ зауыттьщ eimipuiyi тшс. Прототиптерд1 жетюзу руксат eтiлмeйдi.
Жетюзухш жетюзшген жабдьщтьщ акаульщтары болмайтындыгына, жабдьщты эз1рлеуге, 

пайдаланылатын материалдарга немесе енд1рктщ сапасына байланысты немесе осы 
жабдьщты пайдалану кезшде Кдзакстан Республикасынын, эдеттеп жагдайларында 
пайдалану нускауларына сэйкес эрекет ету немесе эрекетс1здктщ нэтижесшде корсетшуше 
кешлдие бередь

Жабдыктаушы барльщ кажетт! лицензияларды сатып алуга жауап беред1 жэне жабдьщты 
жетюзуге руксат бередт

Жетюзшетш жабдьщта осы техникальщ тапсырманыц техникальщ сипаттамаларына 
койылатын талаптарда корсетшген сандьщ жэне сапалык корсетюштер болуы керек.

Жетюзшетш жабдьщ жаца (колданыста болмаган) болуы керек жэне 2017 жылга дешн 
дайындалуы керек. Калпына кел'пршген кондыргылар мен агрегаттардан жиналган 
жабдьщты жетюзуге болмайды.

Жабдьщтар орысша жэне/немесе казак жэне агылшын тшдершде, соныц шпнде oHflipyini 
усынатын пайдалану нускаульщтары мен баска да кужаттамалармен камтамасыз eTmyi керек, 
оныц пшнде кепщщк мшдеттемелер! (копйрмелер туршде бершмещн) жэне кажетп 
сертификаттардыц кеипрмелерк

Жабдьщта конструкцияга байланысты акаулар болмауы керек, материалдар немесе 
жумыска немесе внд1рупп корсеткен пайдалану талаптарына сэйкес, тупкш кп  максаттагы 
ел уппн эдеттеп жагдайларда жетюзшетш жабдьщты пайдаланган кезде бндарушшщ эрекет! 
немесе эрекетаздЫ нщ  нэтиж еа ретшде кершедь,

Жетюзу уппн усынылатын жабдьщ жумыс ютеуге тшс жэне Жетюзушшщ усынысы 
(тапсырысты орналастыруга катысушысы) осы талапты орындау yniiH кажетп барлык 
компоненттерд! камтуы керек.

Жетюзунпнщ жабдьщты жетюзу! шецбершде темендепдей жумыстар мен кызметтерд1 
корсету керек:

- Жабдьщтарды монтаждау жэне 1ске косу жумыстарын, жетюзуппнщ сервиспк 
инженерлер1 сертификатталган ©щцрупп журпзшу1 тшс.

- Жетюзшген жабдьщты кепиццк мерзки iniinqe пайдалануга бергеннен кешн аспаптьщ 
бакылау журпзу;

- усынылган жабдьщтарды пайдалану жэне техникалык кызмет корсету бойынша 
кужаттарын , (паспорт жэне т.б.) орыс жэне/немесе казак корсету, жэне импортталатын 
жабдьщтарды жетюзу жагдайында, сондай-ак агылшын тшшде усыну;

- кепщщк мерз1м1 кезещнде жумыс куш ш ш де телефон, факс, электронды пошта аркылы 
тегш техникалык колдау.

Жетюзшген жабдыктьщ кепшдш жабдьщты пайдалануга беру туралы aKTiHi реамдеген 
куннен бастап жэне 12 айдан кем болмауы керек.

Жетюзупп жабдыкка кепщщк мерз1мшде орнататын барлык косалкы болшектерд! 
жабдьщтьщ тупнуска компоненттер1 ретшде б1рдей ещцрунп шыгаруы жэне сертификаттауы 
керек жэне ен нашар функционалдьщ сипаттамалары болмауы керек.

Кепщщк бершген жабдьщтьщ барлыгын камтуы керек.

Жабдьщтаушыга койылатын талаптар:
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Жабдьщтарды жетюзу кезшде Жетюзунй ез кызметкерлершде Ондорупп 
сертификаттаган кызмет керсету бойынша инженерге ие болуы керек. Тендерлш eTiHiMre 
кызмет керсету саласыныц инженерш дайындау туралы raicTi сертификаттьщ кенпрмесш 
немесе хат-кепшдеме беру кажет.

Жетюзупп жабдьщтарды, шыгын материалдарын сатута, сондай-ак Казакстан 
Республикасыныц аумагында кепщщкп жэне кепшдемеден кеш нп кызмет керсетуд1 
камтамасыз ету ушш THicTi жабдьщтьщ евдоруппммен аккредиттеледь ©йшшке тш еп 
руксат кагазыныц KeniipMeci коса бершуге тию.

Жетюзу шарттары:
0HiM 6epynii Клиенттщ жабдьщпен жумыс ютеуде кемшде eKi кызметкерш камтамасыз 

eTyi тшс.
Жабдьщтарды монтаждау жэне icKe косу жумыстарын Тапсырыс беруппнщ белмесшде 

ез сертификатталган мамандармен Жетюзунп камтамасыз етедт
Ь^ызмет талаптары:
Жабдьщтаушы ез есебшен жабдьщтьщ кызмет керсетуш кепщвдк мерз1м1 1нйнде 

камтамасыз eTyi керек (кажет болтан жагдайда).

Жетюзшетш жабдьщтар мынадай курам мен сипаттамаларга ие болуы керек:

№
р/н Лот курамы Сипаттама Саны

1
Ультрадыбыс
тьщ
технологиялы
сандык
батдарламалы
К баскаруы
(СББ) бар
фрезер
станогы

Соккы аукымы = кемшде 500 мм.
Heri3ri жетегк асинхронды реттелетш сандьщ.
Жьшдамдьщ диапазоны: 20-дан аспауы керек - минутына 14 
000-нан кем емес.
Козгалткыш куаты кемшде 20,3 кВт (40% ED) 14,5 кВт (100% 
ED).
Шпиндельдщ айналу мезетк 121 Нм (40% ED) кемшде 84 Нм 
(100% ED) курайды.
Салкындату: су (жылуалмастыргыш).
К^ысым купп: кемшде 10 кН.
Шпиндель конусы: SK 40-ден кем емес DIN 69871 1 -белжтен 
DIN 69872-ге бурандамаларды беюту ушш пневматикальщ 
кецейту
Куралдыц ен улкен диаметрк кемшде 130 мм.
Ец улкен узындыгы: кемшде 300 мм (шпиндельнщ соцынан). 
Куралдьщ максималды салмагы: кемшде 6 кг.
Майлаушы туракты, дэйекп
К^озгалмалы дискшер Асинхронды, реттелетш, сандьщ 
Максималды саяхат: X, Y- жэне Z30 000 мм / мин ocbTepi 
Жылдам соккылар: X, Y- жэне Z30 м / мин 
Ен кеп бершу кули: кемшде Х4.8 кН ось, Y4.8 кН oci, Z4.8 кН 
oci.
Гиддер: барльщ сызьщты осьтерде ролики батыттаушы. 
0лш еу жуйеск жанама.
Опция: тузу: руксаты 0,01 мкм.
Орналасу дэлдш: Р тах  = 20 мкм (VDI / DGQ 3441), жанама 
емес жуйе: Р та х  = 8 мкм (VDI / DGQ 3441), ткелей  жуйе.
Z oci температурасын калпына келиру: Электрондьщ 
температура сенсоры фрезер шпинделынщ 
температурасынын жогарылауы салдарынан пайда болатын 
геометрияльщ езгерютерд1 етейдт Машиналарды баскару 
жуйес1мен уздшпз бакылау жэне бакылау. Машина

Кемш 
де 1 
дана
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элементтершщ катты жэне мукият ойластырылган дизайны 
жылульщ озгерютерд! барынша азайтуга жэне температура 
ауыткуларыныц эсерш тшмд1 жоюга кемектеседк 
Ортальщтандырылган майлау жуйеск Автоматты, ролики 
багыттауыштар мен шар бурандалар уппн минималды турде 
жеткЫ кп.
Электр шкафын салкындату: жылу алмастыргышпен 
Корпусы, жоцка науа: Жылжымалы eciriMeH дизайнындагы 
жартылай кабина. Жумыс аймагын жаксы керу yniiH улкен 
терезелер. Курылгыныц кушн аньщ керсету.
Корганыс курылгылары: ЕО-ныц H eri3ri багыттарына сэйкес 
багыттаушылардыц бойлык жэне TiK ocbTepi бойынша 
телескопиялык коргау, жумыс аймагындагы келбеу 
жазьщтыктар онтайлы жоцкаларды шыгаруды ескере отырып 
есептелед1
Салкындаткыш жуйес! (салкындаткышты беру): 3 сацылаулар 
Салкындаткышты жетюзу: 1,2 литрден кем емес 17 л /  мин. 
Салкындаткыш ыдысыныц сыйымдылыгы 80 литрден кем 
емес.
Эмульсияныц тутану температурасы 140 ° С-тан темен 
болмауы керек.
Жарьщтандыру: шамы, 24 В пост, ток, куаты 65 Вт 
Жумыс уакытыньщ ecenTerimi: электр шкафында 
Жагдай режимдерк
- «Машина косылды»
- «Багдарламаны тестшеу»
Жумыс T3pTi6i. Жумыс режимдер1 2 жэне 3
SMART Key 2 багдарламаланатын пернелер жиынтыгында
2 жэне 3 жумыс режимдер! бар
Кара дизайн даты туе дизайны.
Heri3ri рамканьщ Tyci Титанды- сур / ак 
Косалкы белшектердщ Tyci: титанды-сур 
Арткы кокпит, баскарылатын шкаф титан сур 
Жумыс аймагы шпндеп / сыртындаСа1сШс white 
Баспайтын болаттан жасалган нускаульщ 
Жумыс аймагыныц iniinzjeri / сыртындагы есш: кара 
Монтаж елшемдер1 (LxWxH)
(оныц iiniime техникалык кызмет керсету жэне пайдалану 
орны) 4 150 х 3 980 х 2 750 мм кем емес 
Heri3ri машина салмагы: кемшде 4 480 кг 
Коршаган орта жагдайы
Руксат еттген  коршаган ортаныц температурасы (машинаньщ 
туракты жумысы уппн)
+ 15-тен + 35 ° С дешн
Белме температурасы (керсетшген д эл д к п  камтамасыз ету 
уппн)
+ 20-дан + 23 ° С дешн 
Температураныц ауыткуы (1 сагат) <0,4 0 С 
Температураныц ауыткуы (24 сагат) <±  1,5 ° С 
Ылгалдыльщ 20 ° С 20-дан 75%
Тещз децгешнен бшкткте орнату (макс.)
Тещз децгешнен 1 000 м
Курылгыны косу:________________________________________ _
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Сыгылган ауаныц кажетп кысымы: кемшде 6 бар.
Сыгылган ауа шыгыны: сыгылган ауаны (непзп  машина) 
куралды салкындатпайтын машина: кемшде 3 5 м 3/ саг.
Электр станциясы: калыпты станок / позициялауга арналган 
устел (6ip мезгшде ецдеу):
шпиндель 10 ООО 1 / мин: 17 (20) кВА, 20 (23) кВА ICS
шпиндель 14 ООО 1 / мин: 22 (25) кВА, 25 (28) кВА ICS
шпиндель 18 ООО 1 / мин: 28 (31) кВА, 31 (34) кВА ICS
Агымдагы тутыну: калыпты станок / позициялауга арналган
устел (6ip мезплде ецдеу):
шпиндель 10 ООО 1 / мин: 25 (33) А, 32 (40) A ICS
шпиндель 14,000 1 / мин: 32 (40) А, 39 (47) A ICS
шпиндель 18 000 1 / мин: 40 (48) А, 47 (55) AICS
IniKi салкындаткышты жеткгзу ж уйеа
Сактандыргыш: Орналастыру уппн стандартты машина /
устел (6ip мезплде ецдеу):
шпиндель 10,000 1 / мин: 35 (50) А, 50 (50) AICS
шпиндель 14,000 1 / мин: 50 (50) А, 50 (50) A ICS
шпиндель 18,000 1 / мин: 50 (63) А, 50 (63) A ICS
Жумыс KepHeyi: 3 L / N / РЕ / 380 В (± 10%), 50 Гц (± 2%)
Шу децгеш: макс. 78 дБ (A) DIN 45635 - 16 кл. 2 
Монтаждалган аяк кшм: 4 дана (бш кпп  бар)
Техникалык сипаттама
Машина дизайны XYZ ocbTepi бойымен шпиндельщ арбаныц 
катты шойын тесегшдеп козгалысын камтамасыз етедь 
Кабыргалар мен каттылыктармен толыктырылган, сондай-ак 
термосимметрияльщ конструкция ишу жэне буралу, 
кимьшдардыц жогары температуральщ турактылыгы мен 
багыттауыштарыныц катацдыгын камтамасыз етедь 
Машина курылысыныц Heri3ri сипаттамалары:
- жинакы (юшкене монтаждау алацы), менш1кт1 каттылык, 
дэлд1к, узак кызмет Mep3iMi, орнатудыц карапайымдылыгы 
жэне т.б.);
- ешкандай арнайы ipreTac кажет емес.
- жабдыктарды монтаждау жэне icKe косу жумыстарыныц 
кыска мерз1мдерц
- Heri3ri кондыргыга барльщ машинальщ кондыргылардыц 
интеграциясы (ыцгайлы орналаскан, ыцгайлы жэне кызмет 
керсету).
Сызыкты ocbTi багыттау жуйес!
К,атац мойынт1ректердег1 сызьщтьщ осьтерд1ц эркайсысыныц 
бурандалы бурандасы 6epyini кушт1 ж1беред1. Роликт1 
багыттаушьшар олардыц теменг1 жылуды, темен уйкелу 
коэффициенпмен, жабыскак эсер!мен, туракты дэлд1кпен 
(тозудыц темен болуына байланысты) жэне майланудыц 
темен децгей1не байланысты белпл!.
Олшеу жуйелер!
Heri3ri машина осьтер бойымен жылжу уш1н 
козгалткыштарга орнатылган айналмалы елшеу 
датчиктер1мен жабдьщталган. Опция: Тжелей ауысымды 
елшеу жуйес1. Ш арики елшейт!н корганыс каптамасы бар, ол 
жоцкалардан жэне салкындаткыштан коргауды камтамасыз 
етед1, осылайша жогары сен1мдш1кт1 камтамасыз етедь_______



Тамактандыру дискшер1
Сандьщ айнымалы ток адаптер! жогары динамика мен 
сеш м дш кп камтамасыз етедь Жетектер мен CNC арасындагы 
жылдам Kepi байланыс уакыты жогары жылдамдьщты жэне 
дэлдiктi камтамасыз етед1, ол роликтщ сызыкты 
багыттаушыларымен ецделген бетшщ жогары тазалыгын 
жэне белктщ  елшемд1 д эл д т н  камтамасыз етедь 
Т]'к шпиндель
Тжелей жетеп бар уш фазалы электр козгалткышы. К у п т  
жумыс шпиндель! катац конструкцияга ие жэне дэл 
т1ректермен жабдыкталган. Кур дел! К¥РЫЛЫС жэне арнайы 
м ойьптректер жогары кесу жумыстарын камтамасыз етедь 
Ортальщ майлау
Ролики сызыкты багыттауыштар мен шар бурандалар ymiH 
ортальщтандырылган майлау жуйес! минималды жагармай 
беру принцшине сэйкес жасалган.
Курал кыскышы
Кыскыш механикальщ дискш к сершпелер блогы аркылы 
жузеге асырылады. Кецейту ушш гидравликальщ цилиндр 
колданылады.
Салкындаткышты жетюзу ж уйеа
Салкындату суйыктыгын пайдалану аркылы улкен келемдеп 
салкындаткыштыц бар болуы мумкш. Улкен герметикальщ 
цкстерна, сешмд1 соргы, кыска узындыгы жетюзу кубырлары 
жэне кептеген салкындаткыш сацылаулардыц болуы 
салкындаткышты каркынды жетюзуге кепщщк бередь Опция 
ретшде, салкындату ymiH сыгылган ауаны жетюзу ушш 
салкындаткыштыц М-функциясы аркылы ауысу усынылады. 
Жумыс алацы кузет / жумыс алацы
Машина жылжымалы eciri бар ьщшам жартьшай кабинамен 
жабдыкталган. Жумыс аймагына оцтайлы кол жетюзу, оцай 
тазалау жэне ыцгайлы техникалык кызмет керсету - бул 
серияныц машиналык дизайныныц ерекшелштерь

Жетюзшген жабдьщтьщ сапасы
Ощцрю процесшде машина кабылдаудыц 6ipHeme аральщ 
кезецдерш жэне 6ip тупкш кп  кабылдауды етедь Соцгы 
кабылдаганнан кейш сапа бакылау протоколы жасалады, ол 
тапсырыс 6epymire бершген курылгымен 6ipre бершедь 
Жуйемен инновацияльщ интерфейс
Интерфейс барльщ жаца жогары технологияльщ станоктар 
уттп'н б1рыцгай пайдаланушы интерфейс! болып табылады. 
Интерфейсик косымшалар машинадагы жумысты 
жещлдетед1, баскаруды уйымдастыруды, кужаттаманы 
журпзущ жэне тапсырыс деректерш, курылгыны жэне ецдеу 
процесш визуализациялауга мумкшдпс беред1, ал 21,5 
дюймдш мульти сенсорльщ экран жумысын машинага 
жумсайды.
Интерфейс кэсшорынныц енд1рюик жоспарлау жэне баскару 
жуйелер1мен уйлес1мд1 жэне кагазсыз eimipic ушш Heri3 
болып табылады.
Баскару панел1 21,5 дюймдш мульти сенсорлы экран болып
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табылады
Экранды жэне пернетактаны Teric реттеу.
Kipy руксатын керсетедк 
Kipicri тез растауга арналган туйме.
Тшелей колжетсмдЫкп тацдау ушш ортальщ тацдау 
маскасын колдану
5 Heri3ri бол1мдерге топтастырылган барлык колданбаларга 
сенсорлык баскаруды оцай тусшу: бщцрю, Колдау 
куралдары, Крлдау, Мониторинг, Конфигурация 
«Ондорю»: Сенсорлы экраны бар машинаны баскару жуйес! 
БАКЫЛАУ: сенсорльщ функциялары бар танымал интерфейс 
Акпаратпен косымша бушрлж экран 
дискке жуктеу, куралдыц жагдайы, жумыс режимдерк 
Ж ¥М ЫСТЫ БАСКАРУ: Жуйел! жоспарлау, баскару жэне 
тапсырыс дайындау. Жаца тапсырыстар куру жэне 
конфигурациясы.
Оцщрумен байланысты барлык деректер мен кужаттаманыц 
Курьшымдьщ сакталуы.
Таисырмаларды карапайым визуализациялау, соныц шпнде 
NC багдарламалары жэне техникалык куралдар 
ЖОСПАРЛАУ Ж¥МЫСТАРЫ Машинадагы ешлад 
жоспарлау
бщцрю ушш тапсырмаларды енпзу, баскару жэне жоспарлау. 
Курылгыдагы барлык тапсырыстарды шолу.
Аспаптардьщ колданылуы Барльщ к а ж е т  куралдарды 
корсету
тапсырмаларды орындау, жуктеу Ti3iMiH автоматты турде 
жасау. Кешнп тапсырмалар yniiH кажет емес куралдарды 
автоматты турде аныктау аркылы Tycipy тгз1мш жасаныз. 
Ассистент: тапсырманы орындау / тапсырысты оцдеу 
Мэзгр режимшде баскарылады, курылгыны орнатады жэне 
©HflipicTiK тапсырмаларды ецдейд; 
диалог режим!.
Функцияньщ салдарынан сэтс1здштерд1 болдырмаудьщ тшмд! 
ж уйеа, ол мш дегп турде туб1ртекп растайды.
«Кемекш! куралдар»
ХАЛЫКДРАЛЬЩ К0РСЕТК1Ш: технологиялык деректерд!, 
елшемдерд1 жэне мэндерд1 есептеу 
Материалга катысты деректерд1 есептеу, оцдеу nponeci 
(жылдамдьщ, жем, шпиндель жуктемес1). Инженерлш 
калькулятор.
CAD-CAM Бланкшерд1 визуализациялау жэне багдарлама 
деректерш оцтайландыру
Сырткы CAD / САМ компьютерше ткелей кашьщтан Kipy. 
Технологиялык операцияларды дереу езгертуге мумкщщк.
NC багдарламалары мен САМ операцияларын ткелей баскару 
жуйесше жуктеп алыцыз.
КУЖАТТАМА Толык мэтшд! i3fleyi бар сандык ютапхана. 
Ютапхананыц накты курылымы жещлдетед1 жэне 
пайдалануды жещлдетедь
Барлык электронды мурагаттау, пайдалану жоншдеп 
нускаульщтарды сактау, техникалык кызмет керсету, баска 
кужаттама жэне тутынушы туралы мэл1меттер.______________
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Толык мэпщц 1здеу жэне деректерге оралу уппн 
бетбелгшердщ функциясы.
Ауыстыру epicTepi.
Уйымдастырушы: Кунпзбе жэне жады функциялары. 
Пайдаланушы аньщтайтын функционалдьщ хабарлар. Жеке 
жуйелж хабарлар.
«К,олдау»
NETSERVICE: Кашыктан диагностикальщ жуйеш 
пайдаланып б ш к п  техникалык колдау.
Арнайы сервист1к бел!м1мен тшелей баскару жуйесшен 
кашьщтан деректермен алмасу. Интернеттеп акаульщтарды 
жою жэне техникальщ колдау.
VPN байланысына байланысты деректердщ жогары 
сен ш д ш п
Smart AGENT алдын ала ескерту ж уйеа Машинага 
техникальщ кызмет керсету жумыстарын шолу. Функция 
техникалык кызмет керсету жэне кызмет керсету бойынша 
алдагы жумыс туралы алдын ала ескертедь Барлык кажетп 
косалкы белшектер мен жабдыктардыц Ti3iMi. Техникальщ 
кызмет керсету процесшде колдау.

MESSENGER жуйесл кез-келген уакытта машина мэртебесш 
бшуге кабшетп,
желне 6ipiKripmreH куй туралы акпарат алу. Машинаныц 
уакыты, жумыс уакыты жэне токтап калу туралы акпараты 
бар машина куралыныц тарихын егжей-тегжейл1 шолу. 
«Мониторинг»
STATUS TRACK: машина мэртебес1 накты уакыт режимшде. 
Визуализация мемлекетпк машина компоненттер1 (бш кке 
жуктеме,..)
Тапсырма туралы акпаратты керсетедк санау, партия елшем1, 
аякталмай калган уакыт.
Техникальщ кызмет керсету жуйесшщ акпараттык жэне 
ескерту хабарламалары.
«Конфигурация»
ЭНЕРГЕТИКА ЭКОНОМИКАСЫ Энергияны тутынуды 
автоматтандырылган реттеу.
турл1 машина режимдер1 (пайдалануга дайын куту режимшде, 
ецдеу) бойынша балансты керсететш. 
жылыту функциясы багдарламалау Off, машина, 
пневматикальщ жуйеа, экран жэне жумыс аймагы 
жарьщтандыру жуйесш купщз.
п^йдалану уакыты мен дэрежесше карай энергия тутынудыц 
ец тшмд1 режимдерш тацдау.
Опция:
Кез келген б е л к и  немесе ецдеу процесш ецдегенде 
ауысымда накты энергия тутынуын талдау.
SETTINGS: Жекешелещцру жэне даралау
SMART key ® - кукьщтар мен пайдаланушыларга арналган
Heri3ri параметрлер
Жеке тапсырыстар уппн колданбаларды реттеу 
Жалпы жуйелш параметрлер
SINUMERIK кешещц интерфейс! Машина жуйелерше_______

7



ар налган жумыс. CNC жуйесшщ жумыс icTeyi жэне 
багдарламалануы. Акпаратты анык жэне жаксы 
ойластырылган керсету, TyciHiKTi орнату функциялары, 
багдарлама мен куралдарды баскару, багдарлама GUIDE 
багдарламасында, оньщ шпнде ShopMill 
Eip мезгшде З-ocbTi ецдеудщ 30-модельдеу1

Уйлеамдипк Пайдаланушы интерфейстер1, цикл! елшемдер! 
жэне багдарламалануы, сондай-ак коргалмаган багдарламалар 
840D шеппмдершщ бурынгы нускаларымен SW NC 1.5 
Sinumerik MDynamics технологиялык пакет! Бет ецдеуге 
арналган жогары сапалы талаптарга ие салалар yn iiH  

инновациялык Advanced Surface ж уйеа /

Пернетакта: CNC пернетактасы, Gildemeister баскару панель 
SMARTkey туймесн Курылгы мен CNC катынас кукьщтарын 
орнату мумкшдоп бар пайдаланушы идентификациясы.
IniKi USB жады
Курал саймандар: NCU720.3 PN 
32-бит мультипроцессорлык жуйе 
Орталыктандырылмаган автобус принцип!
(Онеркэсштш Ethernet, Profibus, ASI-Bus)
1 Гб DRAM / 1 MB SRAM 
IPC627
Жад 8 Гбайт; 80 ГБ катты диск
PLC: PROFIBUS кемепмен PLC 317-3PN / DP
Frame ецдеу уакыты: 0.6 ms (NCU 720.3 PN)
К ау ш азд к  енд1р1лген 
Бгкыланатын осьтердщ саны
К,атты устелмен жабдыкталган кезде уш осьте интерполяция 
Кестен1 В жэне С осьтер1мен жабдьщтау кез!нде бакыланатын 
осьтерд1ц саны 3 осьте интерполяция, 2 ось бойынша 
орналасу
3 осьте 6ip мезг!лде сызьщты ецдеу ушш бурылыс устел1мен 
жабдыкталган бакыланатын осьтердщ саны;
2 осьте децгелек; спиральд! интерполяция.
Пайдаланушы жады
NCU 730.3 PN: NCU (13 Мбайт тегш) арналган 15 Мб сырткы 
CF жад картасында 4 Гб
Ж елЫ к байланыс: Ethernet интерфейс! машинаныц электр 
шкафында:
Fast Ethernet 10/100 BaseT (100 Мбит / с)
Ж елЫ к протокол: алдыцгы тактасында USB TCP / IP 
интерфейс!
Курал саны / кесу жиектер1200 / 250 (ец кеп 600/1500) 
Багдарламалау: ShopMill жэне / немесе G-кодтарында балама 
багдарламалау (DIN / ISO 66025)
Багдарламальщ камтамасыз ету дукешМШ 
Графикальщ редактор жеке бел1ктер мен шагын топтамаларды 
enflipyre оцтайландырылган. G-кодтарында багдарламаны 
жузеге асырудыц кажет! жок. Анимацияланган элементтер 
жабдыкпен жэне оныц багдарламасымен жумыс !стеуд1 
жещлдетед!. ____________________________________________
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SINUMERIK programGUIDE
ProgramGUIDE функциясы G кодында багдарламалауды жэне 
жогары децгейл1 тшдерде багдарламалауды 6ipkTipefli. 
Анимацияланган элементтер жабдьщпен жэне оныц 
багдарламасымен жумыс icTeyqi жешлдетедь 
Багдарламалау кезшде графика Контурльщ багдарламалау 
кезшде, багдарлама блоктары жэне геометриялык элементтер 
керсетшедь Алдын-ала карау ушш баскару багдарламасы 3-D 
форматында усынылуы мумкш.
Технологиялар / фрезерлы циклдар: бургылау жэне фрезерлк 
циклдар, арнайы бургылауышсыз / бургылаусыз, бургылау, 
бургылау, TeciK  улгшер1, слот-фрезерлеу, ткбурыш ты жэне 
айналмалы калталар, геометрияны есептеу, тепе бетшщ 
фрезерлк елшеу циклдары.
Параметрлк багдарламалау: езгермел! нуктемен есептеулер, 
математикальщ функциялар: =, +, -, *, /, sin a, cos a, tana, 
логикалык катынастар: (=, <>,>,> =, <, <=)
Крсымша математикальщ функциялар: 
arcus sin, arcus cos, tan, en, In, log, санныц абсолюта мэш, 
жакшадагы есептеулер, айнымалыларды есептеу, жалпы 
пайдаланушыльщ параметрлер1 (GUDs), жергшюп 
пайдаланушы параметрлер1 (LUDs).
Багдарламаныц курылымы: K inii багдарламалар, 
багдарламаныц 6ip белпш  кайталау, багдарламаныц 
керсетшген жерше оту, багдарламаларды топтастыру. 
Деректерд1 енпзу: накты немесе накты координаттар, 
шецбердщ немесе ткбурышты координаттардагы сызьщтыц 
орналасуын, абсолюта елш емдш кп, деректерд! керсету 
немесе деректерд1 мм немесе дюйммен енпзу.
Контур дан жакындау жэне кету: Ткелей: айналдыра 
бойымен, ткенд1 немесе перпендикуляр бойымен, спираль 
бойымен.
Туракты контур жылдамдыгы: аспаптыц ортасына катысты; 
Кесу жиектерше катысты.
Ynnecripy жуйеск ткбурышты, полярльщ.
Н елдк  кесте: 99 упай бар кесте.
Координаттарды турленд1ру: координат жуйесшен жылжу, 
айналу, айна бейнесл, масштабтау коэффициент!
Айналдыру циклы
Цикл 800 (CYCLE800) CYCLE800 айналу циюп 
5 осьт1к машинага келбеу беттердщ индекеш ецдеуд1 
журпзуге мумкш дк берет1н егжей-тегже&п б ета  статикальщ 
турленд^ру циюп.
Бурыштьщ, бургылау жэне елшеу циклдарын келбеу беттерде 
пайдалануга болады.
TRACYL функциясы TRACYL кинематикальщ турлецщру 
функциясы цилиндрлк корпустыц буш рлк бетш фрезерлеу 
уш1н колданылады жэне кез-келген пшшшщ ойьщтарын 
дайындауга мумю ндк бередь 
Ыдыстардыц n im iH i жалпак буш рлк бетшде 
багдарламаланган. (Функция опция 6 ip  мезгшде ецдеу ушш 
кестемен жабдьщталган жагдайда гана кол жет1мд1 болады). 
3D ецдеу процестерш азайту кезшде азайту, 3-D тузету______

9



векторларыньщ кемепмен бетше, жумыс органдарыньщ тепе 
козгалысын камтамасыз ету функциясы.
Модельдеу: уш проектте KepiHiciMeH кеп ецделген жэне 5 
осьик ецдеу унйн 3D графиканы пайдалана отырып, улгш к 
модельдеу. Имитациялык процестщ ецдеу уакытын 
автоматты есептеу.
0цдеу урдюшщ графикальщ турде усынылуы: ецделетш 
процеей жумыста 6ip уакытта керсету.
Параллельщ режим: бурын керсетшген багдарлама бойынша 
ецдеу кезшде жаца багдарламаны жасау мумюцщп.
Колмен жумыс icTey Жалпы параметрлерд1 орнату yniiH 
графикальщ колдау: дайындамаларды елшеу, куралды елшеу, 
нелдпе нуктеш реттеу.
вцдеу уакыты: модельдеу режимшде накты ецдеу уакытын 
керсетедк
Белшектердщ санауышы: Ka3ipri сэттеп белшектердщ санын 
Жг)не калган белжтердщ санын керсетедг 
Багдарламага кайта K ip icy : кез келген тацдалганга багдарлама 
кадрларын eTKi3in, узшген багдарламаныц жалгасы уппн 
есептелген нуктеге жету, контурга оралуга жэне кайта 
оралуга.
Козгалыс логикасы: авариялык аялдамадан немесе электрмен 
ж абд ьщ тау д ы  токтатканнан кешн, басы кисайган кезде 
куралды тесктен шыгаруга болады (коспаганда: шумектерд1 
жэне багдарламаны жумыс icrey жазьщтыгыныц бурылу 
функциясы жок)-
Advanced Surface технологиясы: Жаца жет1лд1р1лген жуйе 
контурдыц жогары дэлдшн жэне ец жогары мумк1н ецдеу 
жылдамдыгын камтамасыз етед1. Кершек CNC фрезерлк 
контурларына жылдамдьщ параметрлер!н автоматты турде 
сэйкестенд1ру бет сапасыныц жаксаруын немесе баскаша 
айтканда белшектердщ MiHci3 бет1н1ц сипаттамаларын 
камтамасыз етедь
Компрессорльщ кадрларды баскару багдарламасы - бул 
функция б1ркатар рамкалардыц сызьщты интерполяциясыныц 
сызьщты сериясын жинайды жэне оларды 6iptieine 
магыналармен емес, 6ipHeuie улкен емес, CNC 6ip улкен 
козгалыс блогын ецдейд1.

Функциясы «Look forward» контурын ецдеу режим1 G64,
G645
TNC козгалыс багытын алдын ала 150 кадрга алдын ала 
тексередк
Осыныц аркасында тамактану жылдамдыгы курылгыньщ 
динамикальщ мумк!нд1ктер1не автоматты турде реттеледь 
Сплайн интерполяциясы: 6eriHiH сапасын жаксартады.
Heri3ri шпиндель 18 ООО айн / мин, SK-40 
Крзгалткыш турк Шпиндель козгалткышы (сандьщ 
баскаруымен айнымалы ток козгалткышы)
Революция аукымы 2 0 -1 8  ООО айн / мин 
Шпиндельнщ С240 конусы DIN 69871 б е л т н е  1-бел1м 
кыекышты болттар ymiH DIN 69872 формасы А немесе В 
Куат (40% /100% ЕР): 35/25 кВт___________________________
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Top (40/100% ED): 130/87 Nm 
Кысым купи: 9 кН 
Май майлау
Шпиндель салкындату: суды салкындату
Келбеу жэне айналдыру осьтерш уздж аз баскаратын эмбебап
устел
Тренд аукымы + 5 ° / - 110 °
360 ° бурылу диапазоны
В жэне С20 ocb T ep i бойынша жылдамдык 1 / мин,
К,ыскыш 6eTi d 630 х 500 мм 
Т-слоттарыныц саны 7 
Т-ойыктардын арасындагы кашыктьщ 63 мм 
Т-ойьщеш 14
Реттеудщ ойьщтары 1 х 14 Н7 
Ортальщты ашу d 30 Н6
Кестеде (ортапьщ) руксат етшген жуктеме 300 кг 
Айналдыру д э л д т  ВРшах = 18  бурыш секунд (VDI / DGQ 
3441 бойынша)
Айналдыру дэлдшн СРМах = 18 бурыш секунд (VDI / DGQ 
3441 бойынша)
Тшелей олшеу жуйес1 енпзшген 
¥шактьщ трансформациясы косылды
CNC бакыланатын ЕА 410 белпш басын колдануга болмайды 
РР 60 оптикальщ олшеу жуйес1
0лш еу басы шпиндельге куралдьщ ауыстыргышымен 
орнатылады, жумыс ютемейтш жагдайда курал журналында 
орналаскан.
Функционалдыльщ:
- NC кестес1н колданып дайындаманьщ орнын тузету;
- тес1к немесе цилиндр б е л т н щ  орталыгыныц радиусын 
аньщтау;
- нолд1к нуктен1ц ыгысуын тузету; 
айырбас куралыныц офсет;
- тез1мдшкп аньщтауга бакылау жасау.
Жетк1зу келемк
- тараткыш пен кабылдагыштьщ басын елшеу;
SK40 / Н8К50-конусы;
- кесктд! зонд;
- Батарея 9В.
Бул опция пкелей елшеу ж уйеа болып табылады.
16 орынга арналган аспаптьщ науа дукен1 (Pick-Up жуйес!) 
Багдарлама бойынша машина шпиндеп куралдьщ esrepyi, 
орынныц катты кодталуы.
Ауыстыру курылгысы, дукен машина жумыс аймагынан 
окшауланган.
HSK-A63-h1h аспаптар дукеншде DIN 69893 куралына
арналган 16 орын
Куралдьщ ец улкен диаметрк
барльщ орындарда: d 80 мм
тегш керш1 жерлерде: d 130 мм
Куралдыц узындыгы 300 мм (шпиндельнщ соцынан)
Куралдьщ максималды салмагы 6 кг кем емес.
Дукендеп куралдардыц максималды салмагы 80 кг кем емес

11



Шпиндель конусы HSK-A63 - DIN 69893 
16 орынга арналган аспаптьщ науа дукеш (Pick-Up жуйеи) 
Багдарлама бойынша машина шпиндеп куралдыц esrepyi, 
орынныц катты кодталуы.
Ауыстыру курылгысы, дукен машина жумыс аймагынан 
окшауланган.
Барлык орындарда дискшердеп SK40 куралдары ушш 16 
орын: d 80 мм еркш керпнлес жерлерде: d 130 мм 
Ец улкен узындыгы 300 мм (шпиндельнщ сонынан)
Куралдыц максималды салмагы - 6 кг
Дукендеп куралдардьщ максималды салмагы 80 кг
Шпиндель конустары SK 40 DIN 69871 1-бел1м
Бекггу бурандалары ymiH гидромеханикальщ кыскыш DIN
69872, А формасы
Жонкадан жоцкага дешнп уакыт 11 сек 
SERVICE AGENT жуйес1 CELOS интерфейсшщ 6ip iK xip m reH  
колданылуы болып табьиады. Курылгыдагы барлык 
техникалык кызмет керсету жумыстарын шолып, осы 
жумыстарды колдау.
Функция техникалык кызмет керсету жэне кызмет керсету 
бойынша алдагы жумыс туралы алдын ала ескертедь Барльщ 
кажетп косалкы белшектер мен жабдьщтардыц пз1мш 
жасайды.
Пакет мазмуны:
- Жуйелш кужаттары бар lx  CD - 1х лицензиялык кшт 
Куралдар:
Ойык жэне киылатын куректш корпусы 1 дана.
Мах терецщп кесу (CDX) 25 шш. Интерфейс тарапынан 
станоктыц (ADINTMS)Rectangular shank -metric: 25 х 25. Ец 
жогары ушу (ОНХ) т47 mm. Typi келпру СМС куралы 
(CNSC) 0: without coolant. Еш арткы 1лмек (В) 25 шш. 
Функционалдык узындыгы (LF) 150 nun. Функционалдьщ 
6niK T iri (HF) 25 mm. Элементшщ салмагы (WT) 0,68 kg. 
CoroPak (RELEASEPACK) 02.2. 2-бел1м ID интерфейс кесюш 
элементтщ (CUTINTMASTER) CoroCut 2 -size Н (N123H2- 
0400-0004-TF). Бурышы корпусы тарапынан дайындау 
(BAWS) 0 deg. Орындау (HAND) L. Typi келт1ру СМС - кесу 
аймагында (CXSC) 0: no coolant exit. Б ш к т т  арткы 1лмек (Н) 
25 mm. Функционалдык eHi (WF) 26 mm. Айналу уакыты (TQ) 
7 Nm.

К^атты корытпалы т!л1мдер уш1н курек 10 дана.
Б елп а  стружколома (CBMD) TF. Операцияныц T y p i (СТРТ) 
Finishing. Мелшер1 мен нысаны пластина 
(CUTINTSIZESHAPE) CoroCut 1-2 -size Н2. EHi кесу (CW) 4 
mm. Теменп ауытку eHi кесу (CWTOLL) 0 mm. Жогаргы 
ауытку eHi кесу (CWTOLU) 0,1 mm. Радиусы кезшде устше 
сол жакта (DIN) 0,4 mm. Радиусы кезшде устше оц жакта 
(RER) 0,4 mm. Теменп ауытку радиусы кезшде устше 
(RETOLL)-O,l mm. Жогаргы ауытку радиусы кезшде устше 
(RETOLU) 0,1 mm. Максималды терецдпт кесу (CDX) 23,3 
mm. Бурышы корпусы тарапынан станоктыц (BAMS) 0 deg.
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Максималды терецщп кесу (АРМХ) 2,2 mm. Орындау 
(HAND) N. Корытпасы (GRADE) 1125. Heri3i корытпасынан 
(SUBSTRATE) НС. Какпак (COATING) PVD (Ti,Al) N. Арткы 
бурышы бас (AN) 7 deg. Тшмд1 узындыгы жиегшщ (LIG) 
24,97 mm. Элементшщ салмагы (WT) 0,006 kg. CoroPak 
(RELEASEPACK) 07.2.

Сырткы буранда упин курек корпусы -1 дана.
2 Болгм ID интерфейс кесюш элементтщ (CUTINTMASTER) 
CoroThread -external size 16 (266.RG-16). Бурышы тузету 
бурандалы желю! буранданы (ТНСА) 1 deg. Ец жогары ушу 
(ОНХ) 22,2 mm. Typi келпру СМС куралы (CNSC) 0: without 
coolant. Б ш кип  арткы шмек (Н) 25 mm. Функционалдьщ eni 
(WF) 32 mm. Айналу момент! (TQ) 3 Nm. Демпферлеуш 
касиеттер1 (DPC) false. CoroPak (RELEASEPACK) 09.2. Арткы 
бурышыныц 6miri (ALP)-10 deg. Интерфейс тарапынан 
станоктьщ (ADINTMS)Rectangular shank -metric: 25 x 25. 
Орындау (HAND) R. Еш арткы шмек (В) 25 mm. 
Функционалдьщ узындыгы (LF) 150 mm. Функционалдьщ 
6niKTiri (HF) 25 mm. Элементшщ салмагы (WT) 0,8 kg.

Катты корытпалы тшмдер! yniiH курек 10 дана.
П роф ит буранда (THFT) М60. Стандартты сандьщ б елп а  
(STDNOl) ISO 965-1998. Буранда ran i (ZHADD) EXT. Кадам 
буранда (ТР) 1,5 mm. Typi буранда профшйнщ (ТРТ) F. 
т!стерд! Саны (NT) 1. Дэлдп< класы буранданы (TCTR) 6. 
Теорияльщ б ш к т т  буранда (НА) 1,12 mm. Айырма бш ктш  
буранда (НВ) 0,22 mm. Узындыгы профиль ex (PDX) 1 mm. 
¥зындыгы профиль еу (PDY) 1,32 mm. Мелшер1 мен нысаны 
пластина (CUTINTSIZESHAPE) CoroThread 266/254 -external 
size 16R. Орнатылган шецбердщ диаметр! (1C) 9,525 mm . 
Орындау (HAND) R. К°РЬ1Тпасы (GRADE) 1125. Heri3i 
корытпасынан (SUBSTRATE )НС. Какпак (COATING)PVD 
(Ti,Cr,Al)N+(Ti,Al) N. Тш м ш щ  калыцдыгы (S) 3,969 mm. 
Элементшщ салмагы (WT) 0,005 kg. CoroPak 
(RELEASEPACK) 09.2

Корпус курек уппн шшшд! ецдеу
Бас бурышы жоспарында (KAPR) 93 deg. 2-бел1м ID 
интерфейс кесюш элементтщ (CUTINTMASTER) CoroTum 
TR ( TR-DC1308 ). Юрекесушщ максималды бурышы (RMPX 
)27 deg. Бурышы корпусы тарапынан станоктьщ (BAMS) 0 
deg. Орындау (HAND) L. Typi келйру СМС куралы (CNSC) 0: 
without coolant. Еш арткы шмек (В) 25 mm. Функционалдьщ 
узындыгы (LF) 150 mm. Функционалдьщ бш ктш  (HF) 25 mm. 
Корпус материалы (ВМС) Steel. Масса элемент! (WT) 0,727 
kg. CoroPak (RELEASEPACK) 07.1. Бас бурышы жоспарында 
(дюйм.) (PSIR)-3 deg. Интерфейс тарапынан станоктьщ 
(ADINTMS) Rectangular shank -metric: 25 х 25. Бурышы 
корпусы тарапынан дайындау (BAWS) 0 deg. Ец жогары ушу 
(ОНХ) 28,5 mm. Демпферлеуш KacHerrepi (DPC) false. Typi 
келлру CMC - кесу аймагында (CXSC) 0: no coolant exit.
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БшктЫ  арткы шмек (Н) 25 mm. Функционалдьщ еш (WF) 32 
mm. Айналу момента (TQ) 3 Nm. Эталондык xijiiMi 
(MIIDM)TR-DC 1308.

Катты корытпа xijiiMi ymiH курек 10 дана.
Операция Typi (СТРТ) Finishing. Типмппц мелшер1 мен 
нысаны (CUTINTSIZESHAPE) CoroTurn TR DC13. Жазылган 
шецбердщ диаметр! (1C) 11 mm. Т ш м ш щ  нысаны (SC) D. 
Тш мд1 узындыгы режущей кромки (LE) 12,6 mm. Радиусы 
кезшде устше (RE) 0,397 mm. Болуы жиегшщ Wiper (WEP) 
false. Орындау (HAND) N. Кррытпасы (GRADE) 4215. Heri3i 
корытпасынан (SUBSTRATE) НС. Какпак (COATING) CVD. 
Ti(C,N)+A1203+TiN. Пластина калыцдыгы (S) 5,525 mm. 
Арткы бурышы бас (AN) 7 deg. Масса элемент (WT) 0,009 kg. 
CoroPak (RELEASEPACK)07.2

Косымша жиынтьщ:
1) Багдарламальщ камтамасыз ету;
2 )  К у р 311 ж и ы н т ы г ы .
Косымша кызметтер:
1) Тапсырыс берунпге жетгазу (DDP Оскемен к.);
2) 1ске косу жумыстары жэне пайдалануга беру;
3) Станокта жумыс ютеуд1 окыту (кем дегенде 6ip жумыс 
аптасы).
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