
Косымша 1.2

Электролитп-плазмалык енлеуге арналган 1мЗ косалкы сыйымдылыктын техникалык
сипаттама 

(Лот 2)
1. Электролитпк-плазмалык ендеуге арналган 1м3 косалкы сыйымдылыгынын

максаты жэне колданылу саласы

1.1. Электролитп-плазмалык модификацияныц (ЭПМ) технологиялык кондыргысын 
э л ектро л итп-п л аз м ал ы к ецдеуге арналган 1м3 косалкы сыйымдылык ЭПМ кондыргысынын 
технологиялык ваннасындагы импульспк биполярлык кернеумен жэне токпен коректещцру кезшен 
Конструкциялык материалдарды химиялык-термияльщ берштещцруге арналган.

1.2. Электролитп-плазмалык ендеуге арналган 1м3 косалкы сыйымдыльщта электролит бар. 
ол саптама аркылы жумыс ваннасына айналады жэне матерналды термиялык ныгайту уппн 50 Гц 
ж иш ктеп уш фазалы айнымалы желшщ энергиясын жылу энергиясына турлещцредь

1.3. KoMeKnii 1м3 сыйымдылыгынын непзп функциясы электролита плазманьщ импульсп 
козуы кезшде кубырлар мен соргы аркылы саптаманьщ жумыс органына жэне жумыс ваннасына 
электролиттщ айналымы болып табылады.

1.4. Кемекш1 1м3 сыйымдылыгы yniiH жумыс ортасы электролит болып табылады.

2.Электролитпк-плазмалык ецдеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыкка
арналган техникалык талаптар

2.1. 1м3 косалкы сыйымдылык электролит y n iiH  тумшаланган жэне диэлектрлш материалдан 
жасалган болуы тшс.

2.2. 1м3 косалкы сыйымдылыкта жуктеме мен коректещйрупп желшщ гальваникалык 
айырымы камтамасыз етшу1 тшс.

2.3. Электролитп-плазмалык ецдеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыгына H e r i 3 r i  

параметрлер сэйкес келу1 THic:

К^осымша 1м3 сыйымдылыгын ещцруге арналган материал заманауи эйнекке руксат 
етшедь К^осалкы 1м3 сыйымдылыктыц жинактауыштарын дайындау технологиясы 
бойынша кую жэне экструзия болып белшедь Кемекш1 1м3 сыйымдылыгы, эдетте, 
калыцдыгы 8 мм куйылган эйиектен жасалады, 10 мм руксат етшедь Бул жагдайда акрил 
эйиеп тапсырыс бойынша жасалады. Акрил шыиыдан жасалган 1м3 косалкы 
контейиерлердщ компоненттерш ецдеу унпн механикалык жэне лазерлж кесу б1рдей сэтт! 
колданылады; тепстеу жэне жылтырату арнайы абразивп пасталардыц кемепмен 
жасалады. Акриловое шыиы калатын термоецдеу кезшде температурасы 140 градуска 
мумкш формовано да изогнутую белшегь Силикаттан айырмашылыгы, акрил эйиегш 
юшкене аймакта кыздыруга жэне майыстыруга болады, бул оган ецдеу бел^шде 
айтарльщтай артыкшылык бередь Акрил эйнегшен жасалган 1м3 косалкы сыйымдылыктын 
бланкшер! Ka3ip r i уакытта iniK i нарыкта ете кеп арнайы полимерл1 жел1мдердщ 6 ipiMeH 6 ip -  
6 ipiMeH жел1мделген. Эр жагдайда жел1м жеке колданылады. Кебшесе дихлорэтан мен 
хлороформ жел1м ретшде колданылады, 6ipaK бул химиялык косылыстар кебшесе жогары 
тшмд1 epiTK iniTep болгаидыктаи, бул реактивтермен жумыс ктеу арнайы шеберлж пен 
шеберлжп кажет етед1, сонымен катар заттардьщ денсаулыкка арналган каушаздж  
ережелерш сактауды кажет етедь

2.1 электролитп-плазмалык ецдеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыгынын
параметрлерь

2.1.1. Электролитп-плазмалык ендеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыгынын бетшде 
мыналардыц болуына жол бершмейдк

- мелшер! 3 мм-ден асатын бегде косындылар;



- диаметр! 1 мм-ден асатьш innd aya кешрндктерц
- ерескел сызаттар мен чиптер:
- жер бетшдеп агыстар мен жарьпстар:
- парактын ушынан узындыгы 4 мм-ден асатьш чиптер. щербиналар мен ойыктар.

Электролитп-плазмалык ецдеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыгынын олшемдер1 мен руксат 
етулер] 1-суретте керсетоген.
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1 -сурет-электролитпк-плазмалык модификацияга арналган косымша 1м3 сыйымдылыгынын
схемасы мен елшемдер1

2.1.2. 1 mj косалкы сыйымдылык материалынын тыгыздыгы 2180-ден 8000 кг/м3-ге дешн жэне 
жумыс температурасы минус 60-тан 100 градус Цельсийге дешн болуы тшс. Бул материал, жумыс 
ваннасы сиякты, электр тогын етгазбейдк темен жылу етгазппткке ие.

2.2. Электролитп-плазмалык ендеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыгынын 
герметикалыгына жэне pH тез1мдипгше койылатын талаптар

2.2.1 Крсымша 1м3 сыйымдылыгында электролитп-плазмалык ецдеу ушш эртурл1 
электролиттер пайдаланылатын болады. Косымша 1mj сыйымдылыгында колданылатын 
электролиттердщ жктелу1 2-суретте керсетшген.



2-сурет-ЭПМ электролиттершщ жжтелуь 

ЭПМ уппн электролит келес1 себептерге байланысты тацдалады:
-Уытты косылыстардьщ болмауы, электролитп-плазмалык разряд процесш жургпу кезшде 

бул косылыстар улы косылыстар тузбейдг Одан api электролитпен жумыс ютеу кезшде атмосферага 
шыгарындылардыц болмауын жэне электролитп-плазмалык ецдеу кондыргысыныц жогары 
экологиялык керсетк1штер1н камтамасыз ететш технологиялык шеппмдер табылды.

- Кджетп элементтермен бегп каньщтыруга кабшетп б!зд! кызьщтыратын электролиттермен 
салыстырганда электролиттщ туткырлыгы мен электр кедерпсшщ жакын мэндерь

2.2.2 электролиттщ элс1з сш тш  Сулы ер тщ ц ам ен  (PH 10) толтырылган 1м3 косалкы 
электролитпк сыйымдылык жэне ецделген болшектер/улгшер (катод) жэне тот баспайтын болаттан 
(анод) саптамага батырылады. Сызыктьщ емес электролита плазмалык ецдеудщ букш nponeci 
бойындагы жуктеме белсещц сыйымдыльщты сипатка ие.

2.3 электролитп-плазмалык ецдеуге арналган 1м3 косалкы сыйымдылыгынын каушаздж  
талаптары.

2.3.1 К,осымша 1 м3 сыйымдылык жэне электролитп-плазмалык ецдеуге арналган жумыс ваннасы 
экологиялык каушс1зд1кп тольщ камтамасыз етед1, ейткеш технологияда зиянды химияльщ жэне 
биологияльщ заттар, радиоактивт1 элементтер, газдар жэне т.б. пайдаланылмайды.

2.3.2 1м3 косалкы сыйымдылык 1-кестеде керсетшген шекте ЭПМ жумыс диапазондары y n iiH  

диэлектрлш болуы тшс.
1 -кесте-диэлектрлк сыйымдыльщтагы ЭПМ жумыс режимшщ н а р а м е т р л е р г _____________
№
р/н Керсетгаш атауы

Номиналды
мэш

1. Максималды* шыгу куаты, кВт, кеп емес 22,8
2. Анодты тобектеп максималды ток, А (орташа мэш), кеп емес 80
3. Катодты тобектеп максималды ток, А (орташа мэш), кеп емес 80
4. Анодты тобектеп максималды шеюп ток, А, 1 с кеп емес аралыгында 286
5. Катодты т1збектеп максималды ш егп ток, А, 1 с кеп емес аралыгында 286
6. Жумыс режим1 жалгасатын
7. Электролитп-плазмалык модификация циклнщ уакыты, мин. 5-тен 60-ка 

дей1н

2.4 сырткы эсерлерге тез1мдинк жешндеп талаптар
2.4.1. Электролитп-плазмалык ецдеуге арналган 1m j  косалкы сыйымдылык мынадай 

жагдайларда пайдаланылуы тшс:



- МЕМСТ 15150 бойынша сырткы ортаньщ климаттык факторларыньщ acepi УХЛ 
орындалуы, орналастыру санаты 4;

- коршаган ортаныц жумыс температурасы +1°С-тан + 40°С-ка дешн.

2.5 Конструкцияга койылатын талаптар.
2.5.1 Электролитп-плазмалык ендеуге арналган 1м' косалкы сыйымдылык корпусьшьщ 

конструкциясы оныц электролитке арналган жумыс ваннасына жэне 2-кестеде келт1роген шыгу 
сипаттамалары 1,5 м аспайтын К,К коректещпру кезше тжелей жакын орначасуын камтамасыз ету! 
тшс.

2.5.2 к¥РастыРУ жэне монтаждау кезшде ЭПМ кондыргысына технологиялык кажетп 
курылымдык езгерютерге жол бершедг

З.Тацбалау мен жиынтыкка койылатын талаптар.
3.1. К^урамдас белжтер1 мен кужаттамасы бар 1mj косалкы сыйымдыльщты жетюзу 

жиынтыгы 2-кестеге сэйкес келу1 тшс.

2-кесте - Электролитп-плазмалык ецдеуге арналган косымша 1м3 сыйымдылыгынын 
жиынтыктылыгы

№
р/н Атауы

Саны

1. 1мЗ косалкы сыйымдылык 1
2. Телкужат 1

4.0нд1рупннщ кепшднстерь
4 .1 .1  Кепшдемелер электролитпк-плазмалык ецдеуге арналган 1m j  косалкы 

сыйымдылыгыныц герметикалыгы бойынша пайдалану мерз1м1 пайдалануга бершген куннен 
бастап 1 жылды курауы, 6 i p a K  дайындаушы-кэсшорын тиеген куннен бастап 1 .5  жылдан аспауы 
Tnic.

Баскарма торагасы -  ректор

ГИБжЦ жоншдеп проректор

Багдарлама жетекпйа

Шаймарданов Ж.К. 

Денисова Н. Ф. 

Комбаев К.К.

Т0Л ЕМ  ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
К^уны К^С-мен Оскемен каласына дешнп DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне ез 

курамына барльщ мумюн болатын телемдердк сальщтар мен баж телемдерш юрпзед1) непзшде 
керсетшген.

Телем шарттары: Жетюзгеннен кешн.
Жетюзу уакыты: Кел1с1м-шартка кол койылган куннен 30 кушлзбелк кун.


