
Косымша 1.1

Беру жэне айналу y m i H  стандартты емес жабдыкка техникалык сипаттама 

(Лот 1) 
1. Беру жэне айналдыру ушш стандартты емес жабдьщтьщ максаты мен колданылу 

саласы
1.1. Беруге жэне айналдыруга арналган стандартты емес жабдыктын конструкциясы 

электролитй-плазмальщ берштещцрущ ецдеу процесшде туындайтын ез салмагы мен куштершщ 
эсершен тетштщ/улгшщ орнату элементтерше катысты ыгысу м ум кш дтн  жоятын электролитп- 
плазмальщ модификацияныц (будан эрьЭПМ) технологиялык кондыргысы уппн эз1рленедь 
Электролитп-плазмальщ модификация кондыргысы ЭПМ кондыргысыныц технологиялык 
ваннасындагы импульстж бииолярльщ кернеумен жэне токиен коректенд1ру кезшен 
конструкцияльщ материалдарды химияльщ-термияльщ бержтещйруге арналган.

1.2. Стандартты емес тамактандыру жэне айналдыру жабдьщтары электролита плазмалык 
катайту аймагына металл белшш/улпш кетеру/тус1ру жэне айналдыруга арналган. Стандартты емес 
жабдьщты беру жэне айналдыру кыскышы ЭПМ операторынын жумысын жешлдете;п жэне 
белж/улпнщ тез жэне сешмд1 б ектлу ш  камтамасыз етедь

2.Беру жэне айналдыру ушш стандартты емес жабдьщтарга койылатын техникальщ 
талаптар

2.1. Беру жэне айналдыру ушш стандартты емес жабдыкка келеа талаптар койылады:
- К,ыскыш кезшде непзге жеткен болшт1/улпш катайту жагдайы бузылмауы керек. Бул 

кыскыш к у п т  колдану багыты мен нуктесш утымды тандау аркылы камтамасыз етшедь
- Кыскыш бектлетш  дайындамалардьщ деформациясын немесе олардыц 6eTTepiHiH булшуш 

(мыжылуын) тудырмауы тшс.
-Кыскыш кунп электролита-плазмалык модификациялардыц технологиялык кондыргысыныц 

орнату элементтерше катысты бвлшектщ/улгшщ cermvmi орналасуын камтамасыз ету ушш ен аз 
кажеттп 6ipaK ж еткш кп болуы Tnic.

- Белшекп/улпш кысу жэне босату ен аз жумыс купи мен уакытты кажет етедп К°л 
кыскыштарын пайдалану кезшде кол купи 147 Н аспауы тшс.

- Кыскыш курылгы конструкциясы бойынша карапайым, жумыста барынша ыцгайлы жэне 
Kayinci3 болуы тшс.

2.2 Беру жэне айналу ушш стандартты емес жабдьщтьщ непзп  параметрлер1 1-кестеде 
келт1ршген мэндерге сэйкес келу1 Tnic.

Стандартты емес жабдыкты беру жэне айналдыру ушш курылгыныц схемалык диаграммасы 
1-суретте керсетшген. Ныгайтылатын белштУулпш батыру терецдшне реттеу 1 -дайындаманыц 
кетеру/тус1ру бурандасымен жузеге асырылады. Бурандалы кинематикальщ жуп т1рек алацына 
орнатылады. 2. Катайтылган белштер 3 суспензияга бекшлед1 (магниттш устагыш кажет болган 
жагдайда сакиналы кыскышка орнатылады). Беру жэне айналдыру уппн стандартты емес 
жабдьщтыц дизайны 4 жактауына сэйкес келедь

1-кесте - Беру жэне айналдыру уппн стандартты емес жабдыктын параметрлер1

№ Атауы (сипаттамасымен) влшем
б1рл1п Саны

1
Беру мен айналдыруга арналган стандартты емес жабдьщ- 
электролита-плазмальщ берщтещцру кезшде дайындаманы 
беру жэне айналдыруга арналган курылгы.

дана 1



Максаты - металл дайындаманы электролита-плазмалык 
бержтещцру аймагына кетеру/тус1ру жэне айналдыру.
Heri3ri параметрлер: рамалык материал -  курылымды толык 
реттеу м у м кш д т бар алюминий профили TipeK  
платформасынын материалы -  диэлектрик. Кетеру Tycipy 
механизм! -  бурандалы. Дайындаманы Lny: 1) ею позициялы 
сакиналы бурандалы кыскыш, дайындаманын диаметр! -  54 
мм - ге дешн (кыскыш нуктелерк жогаргы позиция -  Зт 
теменп позиция-4); 2) магнита кармау (кемшде 30 кг). 
0лшемдер1 / габариттер1 (кемшде, ДхШхВ) - 560x560x800. 
Жерден TipeK ал ац ы н а  дeйiнгi 6HiKTiri-600 мм. схемалык 
диаграмма 1. Кепщдш мерз1м1 - 1 жылдан кем емес.

(сол жакта-бушрлш KepiHic, оц жакта-жогаргы KepiHic)
1 -дайындаманы кетеру/тус1ру бурандасы, 2 -  т !рек алацы, 3 -  дайындаманын суспензиясы 

(магнитак устау кажет болган жагдайда сакиналы кыскышка орнатылады), 4-жактау.
1 сулба -  Курылгыныц принципиальды сулбасы.

3 Электролиттж плазмалык модификациянын ныгайтылагын белшектер1 / улгшерь

3.1. Болшектер / улгшер шшшдо бетац курдел! конфигурациясын, 2-сурета, Teric базалык 
бета жэне призма туршдеп улплерд1 бщщредй Беру жэне айналдыру ушш стандартты емес 
жабдьщтыц конструкцияларын дайындау кезшде стандартты элементтер мен магниттщ курастыру 
б1рлштерш, бурандалы бершстердц патрондарды жэне баска профильдерд! колдануга руксат 
етшедп Стандартты емес тамактандыру жэне айналдыру жабдыктары белжт1 / улпш жылдам 
беютущ камтамасыз етед1 жэне баскаруга оцай.
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а) плашка сызбасы б) уштыктьщ сызбасы

2-сурет - внделетш белшектердщ сызбалары.

3.2. Электролита плазмалык модификацияныц технологиялык кондыргысында болш / улп катод 
болып табылады. Арнайы саптамага орнатылган 12X18Н10Т тот баспайтын болаттан жасалган анод 
пен катод арасында суйык электролит аркылы плазма козгалады.
3.3. Беру жэне айналу ушш стандартты емес жабдьщка орнатылган катодта номиналды мэндер1 2- 
кестеде келт1ршген коректенд1рупп желщен гальваникалык жуктемеш ажырату камтамасыз eTmyi 
тшс.

2-кесте - Беру жэне айналдыру уппн стандартты емес жабдьщтарга орнатылган катодтыц электр 
йзбегшщ параметрлерь ____________ ______________________________________________

№
р/н KepceTKim атауы

Номиналды
мэн1

1. Максималды* шыгу куаты, кВт, артьщ емес 22,8
2. Анодты тобектеп ец жогары ток, А (орташа мэш), артьщ емес 80
3. Катодты твбектеп ец жогары ток, А (орташа мэш), артьщ емес 80
4. Анодты тобектеп ец жогары ец жогары ток, А, 1 с аспайтын агымда 286
5. Катодты т1збектеп ец жогары ец жогары ток, А, 1 с аспайтын агымда 286
6. Жумыс Topxioi у зд к аз
7. Электролитак-плазмальщ модификация циклшщ уакыты, мин. 5-тен 60-ка 

дешн

4 Сырткы эсерлерге тез1мдийк талаптары.
4.1. Беру жэне айналу ушш стандартты емес жабдык мынадай жагдайларда пайдаланылуы

тшс:
- МЕМСТ 15150 бойынша сырткы ортаньщ климаттык факторларыныц 3cepi УХЛ орындалуы, 

орналастыру санаты 4;
- коршаган ортаньщ Жумыс температурасы +1° С-тан + + 40° С-ка дешн.
4.2. Стандартты емес жабдьщты бекггу yniiH жумыс орнында беру жэне айналдыру ушш 

аялдамалар карастырылуы керек.

5 Тацбалау мен жиынтыкка койылатын талаптар.
5.1. К^рамдас белштер1 мен к ¥ жаттамасы бар беру жэне айналдыру ушш стандартты емес 

жабдьщты жетюзу жиынтыгы 3-кестеге сэйкес келу1 тшс.
Таблица 3 -

Комплектность поставки.
№ Саны



р/н Атауы
1. Беру жэне айналдыру ушш стандартты емес жабдык 1
2. Паспорт 1
3. Пайдалану женшдеп Нускаулык (РЭ) 1
4. ЗИП т1з1мдемеа 1
5. Тшмдемеге сэйкес ЗИП жиынтыгы 1

6 вщируппнщ кешлдпъ
Стандартты емес жабдьщты беру жэне айналдыру ушш пайдалану Mep3iMi пайдалануга 

бершген куннен бастап 1 жыл, 6ipaK ещцрупп ж1берген куннен бастап 1,5 жылдан аспауы керек.

Баскарма торагасы -  ректор

ГИБжЦ женшдеп проректор

Багдарлама жетекпиа

Шаймарданов Ж.К. 

Денисова Н. Ф. 

Комбаев К.К.

Т0Л ЕМ  ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
К^уны ККС-мен Эскемен каласына дешнп DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне ез 

курамына барльщ мумкш болатын телемдердй салыктар мен баж телемдерш юрпзед1) непзшде 
керсетшген.

Телем шарттары: Жетюзгеннен кешн.
Жетюзу уакыты: Келгам-шартка кол койылган куннен 30 кунпзбелш кун.


