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Реутова Г.А., Тогузов М.З. Русско-казахский толковый словарь терминов по металлургии. УстКаменогорск,  ВКГТУ 2009г. 51 с.

Русско- казахский толковый словарь терминов по металлургии  содержит более 500 слов, расположенных в алфавитном порядке и приложение, полнее раскрывающее смысл основных переделов цветной металлургии. 

Словарь как учебное пособие рассчитан на студентов металлургических специальностей, особенно для студентов    с казахским языком обучения при освоении дисциплин металлургического профиля, обусловленного нехваткой литературы по металлургии на казахском языке.

Словарь может быть полезен инженерам , преподавателям, научным работникам  деятельность которых связана с цветной металлургией.


























































































































































































































































                  А
Абсорбция – объемное поглощение вещества из газообразной или жидкой фазы, называемого абсорбтивом (абсорбатом), жидкостью или твердым телом (абсорбентом). Осуществляется в массообменных аппаратах – абсорберах.

Автогенные процессы – процессы, осуществляемые за счет тепла экзотермических реакций в системе.

Автоклав – аппарат для проведения различных процессов при нагреве и под давлением выше атмосферного, широко используется в гидрометаллургии.

Агитатор – (контактный чан) – обычно цилиндрический аппарат (деревянная емкость) с мешалкой для перемешивания пульпы с флотореагентами перед флотацией, аппарат для выщелачивания.

Агломерат – кусковой материаля,продукт агломерации; сыоье для черной и цветной металлургии.                                     Агломерация – термический способ окус
ковывания мелких рудных материалов для улучшения их металлургических свойств. При необходимости совмещен с окислением.

Агломашина – установка конвейерного типа для проведения процесса агломерации.

Адсорбция – поглощение вещества (адсорбтив, адсорбат) из газообразной или жидкой фазы поверхностным слоем твердого тела или жидкости (адсорбентом).

Азеотроп – смесь компонентов, состав жидкой фазы которой равен составу пара, равновесного с этой жидкостью. 

Азеотропная ректификация – процесс, при котором введенный разделяющий агент образует азеотроп с одним или несколькими компонентами разделяемой смеси, обладающий минимальной температурой кипения и отгоняемый при перегонке в виде дистиллята.

Адгезия – сцепление приведенных в контакт разнородных тел, обусловленное межмолекулярным взаймодействием или химической связью.
Абсорбция – қатты дененің немесе сұйықтың газ тәрізді немесе сұйық фазадағы заттарды көлемді түрде сіңіруі.

Автогендік процесстер – экзотермиялық реакциялар нәтижесінде бөлініп шығатын жылудың әсерімен жүретін процесстер.

Автоклав - әртүрлі процесстерді жоғары қысым мен температурада өткізуге арналған аспап.

Агитатор - әдетте цилиндр тәріздес араластырғышы бар аспап. Металдарды ерітіндіге айналдыруда немесе әртүрлі минералдарды бір-бірінен айыруда қолданылады.

Агломерат – кесектелген материал, агломерациялау өнімі; қара және түсті металлургияға арналған шикізат.

Агломерация – майда руда мен концентратты термиялық әдіспен ірілендіру (кесектеу).

Агломашина – агломерат алуға арналған конвеер тәріздес қондырғы.

Адсорбция – қатты заттардың сыртқы бетіменен газ, бу және еріген заттарды сіңіре алу қабілеті. 

Азеотроп – тепе-теңдік жағдайда сұйық пен будың құрамы тең болатын заттардың қоспасы.

Азеотропты ректификация – сұйықтарды бөлу үшін қосқан зат бір немесе бірнеше компонентпен қайнау температурасы 

минималды азеотроп құрап, буға айналып, айдалады да, екінші жерде дистиллят түзеді.

Адгезия – бір-біріне тиіскенде молекула аралық әсерлесу немесме химиялық байланыс арқылы әртүрлі денелердің жабысуы.

Азотирование – 1. Насыщение жидкого металла азотом путем присадки азотированных сплавов или продувки азотсодержащим газом. 2. Химико-термическая обработка (ХТО) с насыщением поверхностного слоя стали, чугуна и сплавов тугоплавких металлов азотом при температуре около 500-12000С.

Аквапласт – охлаждающая жидкость, раствор полимеров в воде; используется при термообработке; охлаждающая способность выше, чем у воды, но ниже, чем у масла.

Активатор – вещество, интенсифицирущее различные процессы; при обогащении руд флотацией используется для улучшения смачивания минералов.

Активометр – прибор, используемый для измерения активности компонента в газах или растворах с помощью концентрационного гальванического элемента.

Алитирование – ХТО с диффузионным насыщением поверхности металлов и сплавов алюминием.

Алюмотермия (алюминотермия) – металлотермия, при которой в качестве восстановителя используется алюминий.

Аптейк – газоход (дымоход, боров) – канал для отвода газов от металлургических печей.

Аффинаж – получение благородных металлов высокой чистоты (разновидность рафинирования металла). 

Амальгама – твердый или жидкий металлический сплав, одним из компонентов которого является ртуть.

Анализ – исследование, метод или процесс, имеющий целью установления характеристик состава, состояния или структуры анализируемого объекта.

Анодирование – электрохимическое оксидирование; нанесение оксидной пленки на поверхность металлических изделий.    

Аэратор -  приспособление для разбрызгивания потока воды в воздухе  с целью ее аэрации в сооружениях биологической очисткм сточных вод.

Азоттау – 1. Сұйық металды азотты қорытпа қосып, немесе азоты бар газбен үрлеп, азотпен қанықтыру. 2. 500-12000С-да болаттың, шойынның немесе қиын балқитын металдың қорытпасын азотпен қанықтыра химиялық, термиялық өңдеу (ХТӨ). 

Аквапласт – полимерлердің судағы ерітіндісі; термиялық өңдеу кезінде суытқыш сұйық ретінде қолданылады; суыту қабілеті судан жоғары, ал майдан төмен.

Белсендіргіш - әртүрлі процестердің қарқындылығын арттыратын зат; руданы флотациялық байыту кезінде минералдардың дымқылданғыштығын арттыру үшін қолданылады.

Активөлшегіш – концентрациялық гальвани элементінің көмегімен газда немесе ерітіндіде компоненттердің активтігін өлшеуге арналған құрал.

Алитирлеу – метал бетін алюминий қорытпаларымен диффузиялық қанықтыру (ХТӨ).

Алюмтермия – тотықсыздағыш ретінде алюминий қолданылатын металтермиялық әдіс.

Газарна-металлургиялық пештердің газ шығатын арнасы.

Аффинаж – асыл металдарды тазарту және бөлуге арналған металлургиялық технология.

Амальгама – бір компоненті сынап болатын қатты немесе сұйық метал қорытпасы.

Талдау – заттың құрамын, құрылымын, қалпын анықтау мақсатымен зерттеу әдісі.

Анодтау – метал заттардың бетін электрхимиялық әдіспен оксид қабыршақпен жабу.

Ауалаыш – ағынды суларға биологиялық тазарту қондырғыларында ауа араластыру мақсатымен су ағынын ауаға бүркіп шашыратуға арналған құрал

                    Б

Бадья – емкость для загрузки шихты сверху в металлургическую печь.

Баланс материальный – равенство загруженного и полученного  материалов в металлургическом агрегате.

Баланс тепловой – равенство прихода и расхода теплоты в теплотехническом агрегате

 Барабанные сушилки – аппараты для сушки сыпучих материалов горячим воздухом или дымовыми газами.

Барботирование – диспергирование газа или пара пропусканием их через слой жидкости; используется для перемешивания расплавов.

Бассейн грануляционный – котлован, заполненный водой, для проведения грануляции шлака. 

Биотехнология – технология извлечения металлов из растворов с использованием микроорганизмов.

Бокситы – алюминиевые  руды, состоящие из гидроксидов алюминия, оксидов железа и кремния; сырье для получения алюминия и глиноземистых огнеупоров.

Брикетирование – процесс переработки мелких материалов путем прессования в куски геометрически правильной и однообразной формы(брикеты).

Бронза – сплав меди с элементами (кроме цинка), обычно многокомпонентный.

Бункер – устройство для промежуточного хранения и загрузки сыпучих и кусковых материалов (руды, угля, шихты и др.) в аппарат.

Бутара – врашающийся барабан с решетчатой или сплошной поверхностью для промывки руд. 

                 В

Вагон-весы – устройство вагонного типа, предназначенное для взвешивания, доставки и разгрузки шихты в скипы.

Вагранка – небольшая шахтная печь для плавки литейного чугуна.

Қауға – металлургиялық пешке шикі-құрамды үстінен тиеуге арналған құрал.

Материалдық баланс- металлургиялық агрегаттағы тиелген және алынғ,ан материалдар арасындағы тепе-теңдік.

Жылулық баланс – жылутехникалық агрегаттағы кірген жылу мен шыққан жылу арасындағы тепе-теңдік.

 Барабан кептіргіш – сусымалы материалдарды ыстық ауамен немесе жылытқыш газбен кептіруге арналған аспап.

Барботаждау – сұйық арқылы ауаны немесе газды үрлеу; балқыған металдарды араластыруда қолданылады.

Түйірлегіш әуіт – қожды түйіршектеуге арналаған суға толтырылған қазаншұңқыр.
Биотехнология – микроорганизмдердің әсерімен ерітіндіден металдарды алу технологиясы.

Боксит – алюминий гидросидінен және темір кремний тотықтарынан тұратын алюминий кені (рудасы).

Кесекшелеу – ұсақ материалдарды престеу арқылы дұрыс геометриялық біркелкі 

пішінді кесек материалдар алу.

Қола – мыс пен басқа элементтердің (мырыштан басқа) құймасы.

Шанақ – сусымалы және түйіршік материалдарды (руда, көмір, шикіқұрам т.б.) сақтауға және тиеуге арналған құрылғы. 
Кен жуғыш – бәті тұтас немесе тормен қапталған кен жууға арналған айналмалы барабан.

Өлшеуіш вагон – шикіқұрамды өлшеуге, жеткізуге және (скипке) төңгершекке тиеуге арналған вагон тәріздес құрылғы. 
Шойынпеш – онша көлемді емес құйма шойынды балқытуға арналған құдықпеш.

Вайербарс – заготовка стандартной формы, полученная после переплава и разливки в изложницы электролитической меди, для прокатки на проволоку.

Вакуум – состояние заключенного в аппарат газа, имеющего давление ниже 10-3 атм. (102Па). 

Вакуум-дистилляция – дистилляция в разреженной атмосфере.

Вакуумирование – процесс откачки газов из аппарата с обеспечением в нем давления ниже атмосферного.

Вакуум-фильтр – аппарат для обезвоживания материала фильтрацией.

Валки дробильные – действуют по принципу раздавливания путем непрерывного нажатия на материал (валок).

Ванна плавильная – 1. Расплавленный металл в металлургической печи. 2. Часть печи, в которой находится расплавленный металл.

Ванна шлаковая – шлаковый расплав над жидким металлом в металлургическом аппарате.

Ванна электролизная – емкость для электролиза.

Ватержакетная печь – шахтная плавильная печь, стенки которой составлены из охлаждающих водой металлических коробок-кессонов.

Вашгерд – аппарат для промывки и обогащения зернистых или илистых руд (золотоносного песка).

Вельцевание (вельц-процесс) – процесс отгонки летучих ценных компонентов во вращающейся печи при нагревании материала ( цинковый кек, свинцовый шлак, дроссы, пыль, шламы и т.п.) ниже температуры его плавления.

Вельц-печь – отражательная печь, в которой осуществляют вельц-процесс.

Веркблей – черновой свинец, получаемый при плавке свинцовых руд или рудных агломератов.

Взвесь – суспензия, в которой седиментация идет очень медленно из-за малой разности в плотностях дисперсионной фазы и дисперсионной среды.

Вайербарс – сымдауға арналған электролиттік мысты қайта балқытып құйма қалыпқа құйып  алынған дайындама.

Вакуум – газдың 10-3 атм (102Па)-дан төмен қысымдағы жағдайы.

Вакуумда айдау – төмен қысымда айдау.

Вакуумдау – жабық аппаратта қысымды атмосфералық қысымнан төмендетіп, газын сору процесі.

Вакуум-сүзгі – материалдарды сүзу арқылы сусыздандыратын аппарат.

Үгіту білігі – материалды үздіксіз айналып мыжу арқылы үгітеді.

Балқыту былауы – 1. Металлургиялық пештегі балқыған металл; 2. Балқыған металл жиналатын пештің бөлігі.

Қож былауы – металлургиялық аппараттағы сұйық металдың үстіндегі балқыған қож.

Электролиз  жүргізуге арналған науа.

Сукөйлек (суқаптама) пеш – металл балқытуға арналған қабырғалары сумен суытылатын кессондардан құрастырылған құдықпеш.

Вашгерд – түйіршікті немесе ұйықты рудаларды жууға және байытуға арналған аппарат.

 Вельцтеу (вельц-процесс)  - айналмалы пеште материалдарды балқу температурасынан төмен қыздырып, ұшқыш компоненттерін айдау процесі (мырыш сүзіндісі, қорғасын қожы, тозаң, қоқыр т.б.).

Вельц-пеш – вельц-процесс жүргізілетін шарпыма пеш.

Веркблей – қорғасын шикізатын балқытқанда алынатын тазартылмаған қорғасын.

Жүзгіндер – тығыздықтарының айырмашылығы аз болғандықтан тұнбалану процесі ақырын жүретін суспензия.

Взмучивание – способ интенсивного перемешивания жидкости с твердым измельченным материалом с помощью мешалок, барботирования или эрлифтным путем.

Водоочистка – комплекс технологических процессов удаления вредных примесей из сточных вод металлургического производства.

Воды сточные – загрязненные бытовыми и производственными отходами, удаляемыми с территории предприятий.

Водяной затвор – гидравлическое устройство, препятствующее обратному течению газов в трубопроводах.

Водяная рубашка – в металлургии кессон для охлаждения печей.

Воздухопровод – для подачи воздуха к металлургическим агрегатам.

Воронение (чернение) – получение защитного или декоративного слоя на поверхности стальных или чугунных изделий (тонкой оксидной или сульфидной пленки).

Вскрытие –высвобождение минералов из окружающей пустой породы в процессе измельчения для улучшения условий обогащения.

Выгорание – окисление примесей жидких металлов при рафинировании.

Высаливание – добавка соли с одноименными ионами в раствор для увеличения степени разделения компонентов экстракцией.

Выпаривание - процесс концентрирования растворов твердых нелетучих веществ в жидких летучих растворителях.

Выщелачивание – перевод в раствор компонентов твердого вещества растворителем.
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Газ анодный – газ, выделяющийся на аноде электролитической ванны.

Газ генераторный – искусственное газообразное топливо, получаемое путем газификации угля и торфа в газогенераторах.

Лайлану – ұсақталған материалдар араласқан сұйықты былғауышпен, барботаждау, немесе эрлифт әдісімен араластыру.

Сутазалау – металлургия өндірісінің ақаба суын зиянды қоспалардан тазартудың технологиялық әдістері. 

Ақаба су – кәсіпорыннан шығарылатын өндірістік және тұрмыстық қалдықтармен ластанған су.

Су тықпа қақпан – құбырдағы газдың кері кетуіне кедергі жасайтын гидравликалық құрылғы.

Су қаптама – металлургияда пешті суытуға қолданатын кессон.

Ауа құбыры – металлургиялық агрегаттарға ауа жеткізетін құбыр.

Қарайту – металл заттардың бетінде қоршауыш немесе сәндік қабат түзу (жұқа оксидті немесе сульфидті қабыршық).

Ашу – кен байыту жағдайын жақсарту мақсатымен руданы ұсақтау кезінде пайдалы минералдарды бос тау жынысынан бөлу.

Күю – металдардың тазарту кезінде қоспа металдардың тотығуы.

Ерігіштендірлеу – еріткішке біртекті ионы бар тұз қосу арқылы компоненттердің экстракция кезінде бөлу дәрежесін ұлғайту.

Суалту – сұйық ұшқыш еріткіштерде ұшпайтын ерітінділердің шоғырлануы.

Ерітінділеу (шаймалау) – қатты заттарды ерітіндіге айналдыру.
Анод газы – электролиз былауында анодта бөлінетін газ.

Генератор газы – көмір немесе шымтезекті газгенераторда газдандыру кезінде алынатын жасанды газ.

Газ коксовый (коксовальный) – газ, получаемый при коксованиии угля (удельная теплота сгорания 17-19 мДж/м3). 

Газ конвертерный – смесь отходящих газов процесса конвертирования.

Газ конвертированный – природный газ после разложения и окисления углерода до СО (СО+Н2).

Газ паравоздушный – генераторный газ, получаемый при использовании в качестве дутья в газогенераторе воздуха с добавкой пара (удельная теплота сгорания 5-10 мДж/м3).

Газ горновой – газ в области горна доменной печи.

Газ технологический – газ, подаваемый в металлургический агрегат для осуществления технологического процесса.

Газификация – превращение твердого или жидкого топливо в горючие газы в результате окисление воздухом или водяным паром при высокой температуре; осуществляется в аппаратах газогенераторах.

Газоотвод – 1. Отвод технологических газов от металлургических агрегатов. 2. Стальная труба, футерованная изнутри огнеупорным материалом, служащая  для отвода печных газов к пылеуловителю.

Газоочистка – 1. Технологический процесс удаления из промышленных газов твердых, жидких или газообразных примесей. Газопровод – устройство для транспортирования газа.

Галургия – отрасль промышленности и науки, знимающаяся получением различных солей.

Гарнисаж – твердый слой (настыль), образующийся на поверхности металлургических аппаратов из проплавляемых материалов или шлаков; при необходимости его специально наплавляют для защиты рабочей поверхности стенок аппарата.

Гартлинг – смесь соединений олова и железа, остаток от процесса ликвационного рафинирования чернового олова.

Кокс газы – көмірді кокстегенде алынатын газ. (меншікті жану жылуы 17-19мДж/м3)

Конвертер газы – конвертер процесінде шығатын газ.

Конвертрленген газ – СН4 ыдыратылып көміртегі СО-ға дейін тотыққан табиғи газ (СО+Н2).

Бу ауалы газ – газгенераторда ауаға су буын қосып үрлегенде алынған генератор газы (меншікті жану жылуы 5-10 мДж/м3 ).
Көрік газы – домна пешінің көрігінің маңайында түзілетін газ.

Технологиялық газ – технологиялық прооцестерді жүргізуге арналып металлургиялық агрегаттарға берілетін газ.

Газдандыру – қатты немесе сұйық отынды жоғары температурада ауамен немесе су буымен тотықтырып жанғыш газға айналдыру.
Газ шығару – 1 металлургиялық агрегаттардан  технологиялық газдарды шығару. 2. Іші оттөзімді материалмен шегенделген  пеш газын тзаң ұстағышқа жеткізуге арналған болат құбыр.
Газ тазарту - өндіріс газдарын қатты, сұйық және газ тәріздес қоспалардан тазарту (ылғалды және құрғақ болады).

Газқұбыр – ішінен газ өтетін құбыр.

Галургия - әртүрлі тұздарды алумен шұғылданатын ғылым және өндіріс саласы.

Гарнисаж – балқыма материалдардың металлургиялық агрегаттардың қабырғасында қатқан қабаты.

Гартлинг – қалайыны балқи бөлінулік тазартқанда темір мен қалайының қосылыстарынан тұратын қалдық.

Гидравлическая классификация – разделение смеси на классы зерен, обладающих одинаковой скоростью осаждения в воде.

Гидрометаллургия –извлечение металлов из руд, концентратов и отходов различных производств прои помощи водных растворов химических реагентов с последующим выделением металлов из этих растворов.

Глет –оксид свинца (ІІ), образующийся в процессе купелирования.

Глина огнеупорная – глина с высоким содержанем глинозема (30-40%), обладающая высокой огнеупорностью (более1600оС), сырье для  производства огнеупоров. 

Глинозем металлургический – технический оксид алюминия, полученная кальцинацией гидроксида алюминия при 1200-12500С.

Горелка – устройство для образования смесей газообразного, жидкого или пылевидного топлива с воздухом или кислородом для подачи к месту сжигания смеси.

Горн – 1. Небольшая печь с открытой неглубокой шахтой, используемая для плавки металлов в тиглях и нагрева заготовок перед ковкой. 2. Нижняя часть шахтной плавильной печи.

Горн зажигательный – теплотехническое устройство с системой горелок, предназначенное для нагрева верхнего слоя аглошихты в головной части агломашины до температуры воспламенения топлива.

Градирня – устройство башенного типа с наклонными стенками в системах оборотного водоснабжения для охлаждения воды атмосферным воздухом.

Граница зерна- поверхность соприкосновения между зернами одной фазы в металлах или сплавах

 Грануляция – процесс получения гранул диспергированием расплава или укрупнением отдельных твердых частиц.

Графитизация – процесс образования графита в чугуне или стали при 
Гидравликалық жіктеу – сұйықта тұну жылдамдығы бірдей түйіршіктерді өзара бөлу әдісі.

Гидрометаллургия –  металл кендерін, концентраттарын және түрлі өнліріс қалдықтарын  химиялық реагенттердің судағы ерітіндісіне салып, соңынан сол ерітіндіден шығару арқылы металдарды бөліп алу.
Глет – қорғасын (11) оксиді.

Отқа төзімді балшық – отқа төзімді материалдар ға арналған шикізат; Глинозем мөлшері 30-40%, отқа төзімділігі 16000С-тан жоғары. 

Глинозем – алюминий гидроксидін 1200-1250оС кальциндеу арқылы алынғван алюминий оксиді.

Жанарғы, оттық – қатты және газ тәріздес отынды ауамен немесе оттегімен араластырып, қоспаны жанатын жерге жеткізуге арналған қондырғы.

Көрік – 1. Металдарды тигельде (от бақырашта) балқытуға немесе дайындама металды соғу арқылы өңдеудің алдында қыздыруға арналған таяз шахталы пеш. 2. Шахталы пештің төменгі жағы.

Жандырушы көрік – агломашинадағы шикіқұрамды жағуға арналған жанарғысы бар жылутехинкалық қондырғы.

Сусалқындатқыш – сумен қайтарымды қамтамасыздауда қолданылатын суды ауамен салқындататын мұнара тәріздес қондырғы.      

Түйіршік шекарасы – металдар мен қорытпалардағы бір фазаның түйіршіктерінің өзара жанасқан беті.

Түйіршіктену – балқыманы майдалап немесе майда материалдарды ірілендіріп түйіршіктер алу.

Графиттендіру – шойында немесе болатта карбиттердің жартылай немесе толық жоғалуы арқылы графит түзілу процесі

одновременном частичном или полном исчезновении карбидов.

Грохот – аппарат для грохочения, основными элементами которого является сито, решета или колосники.

Грохочение – механическая классификация сыпучих материалов, осуществляемая путем просеивания.

Гуммирвание – нанесение на металл защитных покрытий на основе каучуков.   
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Дегазация – удаление из жидких металлов и сплавов растворенных в них газов.

Дезинтегратор – дробилка ударного действия с двумя роторами.

Декантация – технический и лабораторный способ промывания осадков и выщелачивания путем слива жидкости с отстоявшегося  осадка.

Декапирование – удаление тончайших пленок оксидов с поверхности металла перед его последующей обработкой.

Декомпозер – аппарат для разложения алюминатных растворов с выделением кристаллического гидроксида алюминия (процесс декомпозиции).

Депрессор – реагент, задерживающий флотацию какого-либо минерала.

Десорбция – извлечение адсорбированного вещества из твердого поглотителя. Необходимая составная часть всех процессов адсорбции, проводимых в замкнутом цикле.

Десульфурация – удаление серы из расплавленных металлов, сплавов и шлаков.

Десульфуризация – удаление серы из сульфидов металлов путем их окисления при окислительном обжиге.

Дефлегматор – аппарат для частичной конденсации паров перегонки с образованием флегмы – конденсата, обогащенного ВК-компонентом.

Динас – кислый огнеупорный материал, содержащий не менее 93% кремнезема.

Елек – рудаларды немесе басқа материалдарды елеу ірілігіне сәйкес айыруға арналаған аппарат.

Елеу – сусымалы материалдарды елеу арқылы механикалық жіктеу.

Гуммерлеу – металдарды негізін каучуктер құрайтын материалдармен қаптау.

Газсыздандыру – сұйық металдарды еріген газдардан айыру.

Ұсақтай белсендіргіш – екі роторлы ұра ұсақтағыш.

Қалқымалау – тұнбаның үстіндегі сұйықты төгіп жуу және ерітінділеудің техникалық және зертханалық әдісі.

Таттан тазарту -  металл бетін өте жұқа оксид қабвршақтардан тазарту.

Декомпозер – алюминатты ерітіндіні ыдыратып, кристалды алюминий гидросидін алуға арналған аппарат. 

Тежегіш – кейбір минералдардың флотациялануын тежейтін реагент.

Десорбция – қатты сіңіргіштен адсорбцияланған заттарды шығарып алу.

Күкіртсіздендіру – балқыған металдан, қорытпалардан және қождан күкіртті айыру.

Күкіртсіздену – күкіртті (сульфидті) металдарды тотықтырып күкірттен айыру.

Дефлегматор – жоғары температурада қайнайтын компонентпен байытылған флегма түзіп, будың бір бөлігін конденсациялауға арналған аппарат.

Динас – құрамында 93%-дан артық кремнезем бар қышқыл оттөзімді материал.

Диспергирование – тонкое измельчение твердых тел или  распыление жидкостей, приводящее к образованию дисперсных систем. 

Дистилляция (мет.) – пирометаллургичес-кий процесс получения цветных металлов из руд или рудных концентратов путем перевода их в парообразное состояние с последующей конденсацией.    

Диффузор – 1. Установка для проточного выщелачивания кускового спека боксито-известковой шихты при производстве глинозема. 2. Расширающаяся часть сопла или трубопровода.

Дозатор – устройство для объемного и весового дозирования жидких или сыпучих материалов.

Драга – плавучий комплексно-механизированный, горно-обогатительный агрегат для подводной разработки рассыпных месторождений и извлечения из них ценных минералов (Au, Pt, Sn, алмазы и др.) и укладки пустых пород в отвал.

Дразнение – удаление из жидкой меди сернистых газов и кислорода путем введения в расплав древесины и ее пиролиза.

Дробление – процесс механического разрушения кусков твердого материала, осуществляемого в дробилках с получением требуемой крупности (более 5 мм при обогащении, от 1 до 10 мм в порошковой металлургии).

Дросселирование – понижение давления и, следовательно, расширение движущегося газа, жидкости при прохождении через сужение в трубе или пористую перегородку.

Дроссельные приборы – служат для определения скорости и расхода жидкости, принцип которых основан на изменении перепада давлений при изменении поперечного сечения трубопровода ( мерные диафрагмы, сопло, труба Вентури, . . . ).

Дроссы (съемы) –  Твердые соединения цветных металлов, образующиеся при рафинировании черновых металлов всплывающие на поверхность и удаляемые механическим путем.
Майдалау, бөлшектеу  - қатты денелерді ұсақ майдалу .

Айдау (мет.) – түсті металдарды буға айналдырып, кейіннен конденсақиялау арқылы алатын гидрометаллургиялық процесс.

Диффузор – 1. Алюминий оксиді(глинозем) өндірісінде боксит-әкті шикіқұрамды ағынды ерітінділеуде қолданылатын құрал. 2. Соплоның не құбырдың кеңейген бөлігі.

Дозалағыш  - сұйық немесе сусымалы материалдарды көлемі немесе салмағы бойынша мөлшерлеп бөліп жіберетін құрылғы.

Драга – суда жүзіп жүріп су астындағы шашыранды кен орнынан пайдалы минералдарды (Au, Pt, Sn алмас т.б.) өндіретін комплексті механикаландырылған агрегат.

Ызаландыру – мыс балқымасына ағаш тиеп оттегінен айыру.
Ұсату – ұсатқыштарды қолданып, қатты минералдарды ұсатудың механикалық процесі.

Дроссельдеу – газ немесе сұйықтың құбырдың тар бөлігінен кең бөлігіне өткенде кеңеюі арқылы қысымының төменедеуі.

Дроссельдік аспаптар – сұйықтық жылдамдығы мен шығынын анықтайтын, жұмыс істеу принципі құбырдың көлденең қимасының өзгеруіне негізделген (өлшегіш, диафрагмалар, сопло, Вентури құбыры).

Кілку – Тазартылмаған металдарды тазартқан кезде түсті металдардың балқыманың бетіне қалқын шығатын қатты қосылыстары.

Дюрарк – процесс – метод получения порошков, основанный на распылении расплава металла вращающимся магнитным полем.
Дутье – подача в металлургический агрегут воздуха или газа.
Дымосос –  устройство для отсоса дыма из металлургического агрегата

Дымоход -    канал для выхода дыма из металлургических агрегатов.

Ж

Жаропрочность – способность материала сохранять необходимую длительную прочность при высоких температурах.

Жаростойкость (упорность) – способность материала противостоять химическому разрушению поверхности под действием окислительной среды при высоких температурах. 

Желоб – 1. Канал для выпуска из печи жидких металлов и шлака. 2. Лоток для перемещения сыпучих или жидких материалов.

Жидкотекучесть – 1. Способность жидких металлов заполнять литейную форму. 2. Характеристика жидкого металла по величине, обратной вязкости.

З

Завалка – зарузка плавильной печи с помощью мульд, корзин или бадей.

Загрязнение – присутствие в металле или сплаве элементов или химических соединений, не вводимых преднамеренно и ухудшающих металлургические свойства металла.
Закалка – термическая обработка с нагревом до температуры, превышающей фазовые превращения, выдержкой и

Дюарк процесс – сұйық металдарды айналмалы магнит өрісінде шашыратын металл ұнтақтарын алу әдісі.

Газүрлеу (мет.) – металлургиялық агрегаттарға ауа немесе газ үрлеу.

Түтінтартқы (мет.) – металлургиялық агрегаттарда түзілетін түтінді сорма желдеткіш арқылы сыртқа шығарылатын құрылғы.

Түтінарна – металлургиялық агрегаттардағы түтін шығатын арна.

Ыстыққа беріктік – металл конструкцияларының жоғарғы температурада өз беріктігін ақтауы.

Ыстыққа төзімділік – металдардың жоғары температурада коррозияға төзімділігі.

Науа – 1. Пештен сұйық металды немесе қожды шығаруға арналған арна. 2. Сұйық немесе сусымалы материалдарды жылжытуға арналған науаша.

Сұйықағындылық – сұйық металдардың құйма қалыпты толтыру қабілеттілігі.

Тиеу – болат астау немесе қауғаның көмегімен балқыту пештеріне шикіқұрам тиеу.

Ластану – металл немесе қорытпада әдейі қосылмаған басқа элементтердің немесе химиялық қосылыстардың болуы.

Шынықтыру – металды немесе қорытпаны фазалық өзгеріс температурасынан жоғары қыздырып ұстап, одан соң жоғары жылдамдықпен суыту.

последующим охлаждением металла или сплава с заданной скоростью.

Захлебывание аппарата – накопление жидкости в аппарате, начало ее выброса и резкое возрастание гидравлического сопротивления.

Зейгерование – способ разделения сплавов на составные части, основанный на разности их температур плавления.

Зеркало металла – поверхность жидкой металлической ванны.

Зерна металла ​– найменьшие частицы металла или сплава, обладающие одинаковой структурой, но различно ориентированные в пространстве.

 Зола – несгорающий остаток, образующийся из минеральных примесей топлива при полном его сгорании.

Золото катодное – получено электролизом его растворов.

Золото самородное – минерал, природный твердый раствор серебра (до 43% масс.) в золоте; сырье для получения  металла.

Золото шлиховое – самородное, получаемое при промывке золотосодержащих песков.

Золочение – нанесение покрытия из золота на металл и неметаллические заготовки. 

Зумпф – емкость для слива (сбора) раствора.

И

Известняк – горная порода, состоящая главным образом из кальцита,сырья для производства извести, флюсующая добавка.

Известь – оксид кальция, получают при обжиге известняка

Известь-пушонка – тонко измельченная известь

Извлечение – степень перехода металла в целевой продукт

Изложница – металлическая форма для отливки металла в виде слитка.

Аппараттың тұншығуы – аппаратта сұйықтың жиналуы салдарынан гидравликалық кедергінің лезде көтеріліп, сұйықтың шашырап шыға бастауы.

Зейгерлеу, ажырату – балқу температураларының айырмашылығына байланысты қорытпаларды құрамдық бөліктерге ажырату.

Металл айнасы – сұйық металл былауының беті.

Микротүйіршік – металл және қорытпалардағы құрылымы бірдей, ал кристаллографиялық құрылысы кеңістікте әртүрлі бағытталған ең кіші түйіршік.

Күл – отын толық жанғанда минералдық қоспалардан тұратын қалдық.

Катодтық алтын – ерітіндіден электролиз арқылы алынған алтын.

Сомтума алтын – күмістің (43% дейін) алтындағы қатты ерітіндісінен тұратын минерал.

Түпшайма алтын – алтыны бар құмды шайғанда алынатын сомтума алтын. 

Алтындау – металл және металл емес заттарға алтын жалату.

Сужима, зумпф – ерітіндіні құйып алатын (жинайтын) ыдыс.

Әктас – негізінен кальциттен тұратын, әк өндірісінде шщикізат ретінде қолданатын, қождама бөлгіш зат түрінде көп тараған, тау жынысы. 

Әк – кальций тотығы, әктасты күйдіргенде пайда болады.

Әк-ұлпа - өте майда әк.

Түсім, алыным, алу – металдардың мақсатты өнімге өту дәрежесі.

Құймақалып – құйма-металл түрінде металды құюға арналған металл қорам.
Измельчение – тонкое дробление (менее 5 мм) твердого материала. Основные аппараты – мельницы.

Импеллер – мешалка в виде рабочего колеса с лопастями, вращающимися вокруг продольной оси; применяется во флотационных машинах, чанах для периодического вышелачивания.

Индикаторы – агенты, введение  которых в систему позволяет получать информацию о ходе непосредственно не наблюдаемых процессов.

Инжектор – струйный насос для нагнетания газа, жидкости в резервуар.

Инфильтрация – 1. Технологический процесс пропитки пористого тела жидкостью или расплавленным металлом с целью получения заданного комплекса свойств. 2. Проникновение жидкости в твердое тело через поры или микротрещины за счет капиллярных сил.

Ионнообменники – аппараты для проведения ионного обмена на твердых телах.

Испаритель -  устройство, в которомв результате нагревания жидкость превращается в пар. 


К

Кавитация – образование в жидкости полостей, заполненных паром или газом. Источник ударных волн.

Калорифер – теплообменник для нагрева воздуха в системах воздушного отопления, вентиляции и в сушилках.

Кальцинация – 1. Процесс обжига гидроксида алюминия при температуре более 11000С с получением металлургического глинозема и немеатллургического глинозема (при температуре более 1300-14000 С) для различных отраслей промышленности.

Карбонизация (хим.) – насыщение раствора диоксидом углерода; повышение содержания углерода в органическом веществе.

Ұнтақтау – диірмендерде қатты материалды майда ұсақтау (5мм-ден кем).

Импеллер - өз осінде айналатын қалақшалары бар доңғалақ бұлғауыш; периодты ерітінділеуде флолтациялық машиналарда, күбілерде қолданылады.

Индикатор, көрсеткіш – қосқанда тікелей бақыланбайтын процестер туралы мәлімет алуға мүмкіншілік беретін зат (агент).

Инжектор - әуітке (резервуарға) сұйықты немесе газды айдайтын ағындық сорғы.

Инфильтрация – 1. Кеуек заттарға керекті қасиет беру үшін арнайы сұйықтарды немесе балқыған металдарды сіңіру. 2. Капиллярлық күш әсерінен сұйықтың қатты заттарға кеуектері немесе микрожарықшақтары арқылы өтуі.

Ион алмастырғыштар – қатты заттарда ион алмастыруға арналған аппараттар.

Буландырғыш – сұйықтарды қыздырып буға айналдыруға арналған аспап. 

Кавитация – сұйықта бумен немесе газбен толған кеңістік пайда болуы. Соққы толқын көзі. 

Калорифер – желдеткіштерде, кептіргіштерде ауаны қыздыратын жылу алмастырғыш.

Кальциндеу, күйдіру – 1. Кальций карбонатын (әктасты) күйдіріп әк салу. 2. Алюминий гидроксидін күйдіріп глиноземге(Al2O3) айналдыру.
Карбондау (хим.) – ерітіндіні көміртек диоксидімен қанықтыру; органикалық заттарда көміртегінің мөлшерін көбейту.
Карбонизация (мет.) – промышленный способ рзложения алюминатных растворов при насыщении их углекислым газом, осуществляется в аппаратах – карбонизаторах.

Карбонил-процесс – получение чистых металлов (Ni, Fe) по обратимой реакции: Me+n CO
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  Me (CO)n. 

Карботермия – восстановление оксидов металлов углероддом или углеродсодержащими веществами при повышенной температуре.

Каупер – воздухонагреватель доменной печи.

Кек -  нерастворимый остаток после выщелачивания, либо осадок после фильтрации (10-20% влаги)

Кессон – элемент стенки шахтной металлургической печи в виде стальной или медной  коробки, охлаждаемый водой.

Кипящий слой – двухфазная псевдогомогенная система (тв. – газ, тв. – ж.), возникающая в результате псевдоожижения. Слой напоминает кипящую жидкость и его поведение подчиняется законом гидростатики.

Классификация – разделение порошков или измельченной руды на группы относительно однородные по крупности, форме, плотности и т.д.

Клинкер – остаток после вельцевания, тугоплавкая спекшаяся масса.

Ковш – (мет.) – стальной или чугунный сосуд, обычно футерованный изнутри; предназначен для кратковременного хранения, выравнивания химического состава, транспортирования, дополнительного рафинирования, разливки металлургических расплавов (Ме, шлак, штейн).

Когезия – сцепление молекул (атомов, ионов) в твердом теле. Обусловлена межмолекулярным взаимодействием и (или) химической связью.

Карбондау (мет.) – көмірқышқыл газымен қанықтырғанда алюминат ерітіндісін ыдыратудың өндірістік әдісі.

Карбонил-процесс - Me+nCO
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  Me(CO)n. қайтымды реакциясы арқылы таза металдар (Ni, Fe) алу.
Карботермия – жоғары температурада металл тотықтарын көміртегімен немесе құрамында көміртегі бар заттармен тотықсыздандыру.

Каупер – домна пешінің ауа қыздырғышы.

Қоқым, сүзінді – заттарды ерітінділеген кезде қалатын ерімейтін қалдық немесе сүзгенде қалатын тұнба (ылғалдылығы 10-20%).

Кессон – шахталы пештің қабырғасына қаланатын темір немесе мыстан жасалған ішінен су жүретін  қорап.  

Қайнау қабаты – жалған сұйылту кезінде пайда болатын екі фазалфқ жалған гамогенді жүйе (қатты - газ, қатты - сұйық); қабат қайнаған сұйық тәріздес болады да гидростатика заңдарына бағынады.

Жіктеу – ұнтақтарды немесе майдаланған рудаларда ірілігіне, пішініне, тығыздығына т.б. байланысты бөлу.

Клинкер – қиын балқығыш күйежентектелген вельцтеуден кейінгі қалдық.

Шөміш (мет.) – блқыманы (Ме, қож, штейн) уақытша сақтауға, химиялық құрамын теңелтуге, тасымалдауға, қосымша тазартуға, құюға арналған болаттан немесе шойыннан жасалып, іші шегенделген ыдыс.

Когезия – қатты денелерде молекулалардың (атомдардың, иондардың) бір-бірімен байланысуы. Молекулааралық әрекеттесумен және (немсе)  химиялық байланыс арқылы болады.

Кокиль – металлическая форма для отливки изделий.

Кокс – твердый углеродистый остаток, получаемый при коксовании природных топлив; используется как топливо и в качестве восстановителя металлических руд. 

Коксик – мелочь с размером частиц менее 25 мм, остающаяся после сортировки кокса.

Конвертер – металлургический агрегат для получения стали, черновой меди или файнштейна продувкой окислительным газом. 

Конода – линия на диаграмме состояния между двумя нодами, точками, определяющими составы равновесных фаз.

Концентрат – продукт обогащения, предназначенный для дальнейшей металлургической переработки.

Копер – установка для дробления металлического лома и застывшего шлака.

Коррозия – разрушение металлов и сплавов вследствие воздействий с окружающей чсредой

Кристаллизация – выделение твердой фазы в виде кристаллов из растворов и расплавов; осуществляется в аппаратах – кристаллизаторах, в ликвационном котле и др.

Крица – 1. Наиболее чистая часть блока титановой губки, полученной при магнийтермическом восстановлении тетрахлорида титана. 2. Твердое губчатое железо (с низким содержанием  C, Si, P и S) со шлаковыми включениями в процессе 
рафинирования чугуна (кричный предел, пудлингование).

Купеляция – отделение благородных металлов от свинца путем окислительной плавки на купели – особой ванне с большим зеркалом металла.
Кокиль – бұйымдарды құюға арналған металдан жасалған қалып.

Кокс – отын және тотықсыздырғыш ретінде қолданылатын тас көмірді ауамен қатынастырмай қыздырып алынған көміртекті өнім.

Коксик – коксты сұрыптағанда қалған өлшемі 25 мм-ден кем ұсақ кокс.

Конвертер – тотықтырғыш газбен үрлеп болат, қара мыс немсе файнштейн алуға арналған металлургиялық агрегат.

Конода – күй диаграммасында фазалар құрамының тепе-теңдігін анықтайтын нүктелерді қосатын түзу.

Концентрат – одан әрі металлургиялық жолмен қайта өңдеуге арналған байыту процесінің өнімі.

Копер – металл қалдықтарын, немесе қатты қожды ұсақтауға арналған қондырғы.

Коррозия – металдар мен қорытпалардың қоршаған ортаның әсерінен бұзылуы

Кристалдау – ерітіндіден немесе балқымадан қатты кристалдардың бөлініп шығуы.

Қожтемір – 1.Төртхлорлы титанды магнийтермиялық тотықсыздау кезінде алынған кеуекті титанның ең таза бөлігі. 2. Қож араласқан қатты кеуекті темір (құрамында С, Si, P, S өте аз).

Купеляция – қорғасынды тотықтырып бағалы металдарды бөліп алу.

Л

Латунь – сплав на основе меди, содержащий до 50% цинка; может быть дополнительно легирован алюминием, никелем и другими элементами; используется в литом и деформированном состоянии.

Легирование – целенаправленное изменение состава материала путем введения легирующих элементов для изменения структуры и свойств.

Лещадь – 1. Дно шахтных печей. 2. Нижняя часть футеровки шахтной печи.

Летка – отверстие в металлургических печах для выпуска жидких металлов, шлака, штейна.

Лигатура – 1. Неблагородные металлы, присутствующие в слитках благородных металлов. 2. Сплав, применяемый для введения легирующих элементов в жидкий металл.

Ликват – раствор или расплав, обогащенный ликвирующими элементами, образующийся при ликвации.

Ликвация (сегрегация) – гетерогенизация системы при изменении температуры с образованием фаз разного состава, разделяемых по плотности, составы фаз определяют по фазовым диаграммам.

Литье – получение изделий (отливок) путем заливки расплавленных материалов в литейную форму (песчаную, кокиль и др.).

Лом – изделия из черных, цветных металлов и сплавов, пришедшие в негодность или утерявшие эксплуатационную ценность; переплавляется в металлургических печах.

Лужение – нанесение тонкого слоя олова на поверхность металлических изделий.
М

Магнезит – огнеупорный материал, состоящий из оксида магния (1-10% примеси); магнезия жженная – оксид магния.

Жез – құрамында 50%-ға дейін мырыш қосылған мыс қорытпасы; Al, Ni және басқа элементтермен қосымша легірленуі мүмкін; құюға және деформациялауға қолайлы.

Легірлеу – легірлеуші элементтерді қосып материалдардың құрамын өзгерту арқылы оның құрылымы мен қасиеттерін қажетті мөлшерде өзгерту.

Пештабан – шахталы пештің табаны.

Ағын өзек – балқыған металды, қожды және штейнді шығаруға арналған металлургиялық пештегі тесік.

Үстемдегіш, лигатура – 1. Асыл металдардың құрамындағы асыл емес металдар. 2. Балқыған металға легірлеуші элементтерді енгізуге арналған қорытпа.

Балқибөлінді – ликвация кезінде түзілген ликвацияланушы элементтермен байытылған балқыма немесе ерітінді.

Балқибөліну (сегрегация) – температура-ның өзгеруі кезінде тығыздығына байланысты әртүрлі фазалардың түзілу нәтижесінде жүйенің гетерогенденуі.

Құйма – балқығн материалдарды құйма қорамына (құм, кокиль және т.б.) құйып бұйым алу әдісі.

Сүймен(сынық) – металлургиялық агрегаттарда балқытуға қолданатын, қара немесе түсті металдар мен олардың қорытпаларынан жасалған бұйымдардың іске жарамсыз болып қалған түрлері.

 Қалайылау – металл заттардың бетін қалайының жұқа қабатымен қаптау.

Магнезит – магний оксидінен (1-10% қоспа) тұратын оттөзімді материал.
Маточный раствор – раствор, оставщийся после выпадения из него кристаллов при кристаллизации.

Меднение – 1. Электролитическое нанесение тонкого слоя меди на металлическое изделия при подготовке биметаллов или для обработки подслоя для последующей металлизации. 2. ХТО с насыщением поверхности слоя металла или сплава медью для повышения коррозионной стойкости и электропроводности.

Мельница – аппарат для измельчения твердых материалов; наиболее распространен вращающийся барабан.

Металл анодный – черновой металл, отливаемый в аноды, предназначенные для электролитческого рафинирования.

Металл катодный – металл, выделяемый на катоде в процессе электролитического рафинирования чернового металла.

Металл огневой – металл, полученный пирометаллургическим процессом.

Металл электролитический – переплавленный катодный металл, разлитый в формы.

Металлизация – нанесение покрытий из металла или металлических сплавов на поверхности изделий.

Металлотермия – процессы восстановления металлов из их соединений химически более активными металлами.

Металлургия цветных металлов – область науки и техники, а также отрасль промышленности, охватывающая процессы получения цветных металлов из руд или других материалов и дальнейшую их переработку.

Миксер – стальной сосуд, выложенный внутри огнеупорным кирпичом, для накопления металла, предназначенного для дальнейшей переработки в расплавленном состоянии.

Модифицирование - введение добавки (модификатора) в металлический расплв для измельчения зерна и улучшения механических свойств сплава.

Өзекті ерітінді – кристалдану нәтижесінде ерітіндіден кристалдар бөлініп шыққан соң қалған ерітінді.

Мыстау – 1. Металл бұйымдарды электрыдырау әдісімен жұқа мыс қабатымен қаптау. 2. Металдардың коррозияға тұрақтылығын және электр өткізгіштігін көтеру үшін сыртқы қабатын химиятермиялық өңдеу арқылы мыспен қанықтыру.

Диірмен – қатты материалдарды ұнтақтауға арналған құрылғы.

Анодтық металл – электрыдырату арқылы тазартуға арналған, анод етіп құйылған қара металл.

Катод металл – қара металды электр ыдырату арқылы тазарту кезінде катодта бөлініп шыққан металл.

Отты металл – күйдіру металлургия әдісімен алынған металл.

Элетролитті металл – қайта балқытып қалыпқа құйылған металл.

Металдау – бұйымның бетін металмен немесе қорытпамен қаптамалау.

Металтермдеу – металды оның қосылыстарынан химиялық активтігі жоғары металдармен тотықсыздандыру.

Түсті металдар металлургиясы – түсті металдарды рудадан немесе басқа материалдардан алу процесін қамтитын ғылым мен техника және өндіріс саласы.

Миксер – іші оттөзімді материалмен қапталған, балқыған металды жинауға арналағн ыдыс.

Түрлендіру, өзгерту – металл балқымасының микротүйіршіктерін ұсақтап, механикалық қасиеттерін жақсарту үшін қоспа заттар (түрленгіштер) қосу.

Монтежю – аппарат для поднятия агрессивных жидкостей (кислот, щелочей) при нагнетании их в реактор.

Мульда – 1. Корытообразная литая стальная коробка для загрузки шихты. 2. Литая чугунная форма для разливки в нее металла.

Муфель – камера их огнеупорного материала  или жаростойкого металла, предохраняющая нагреваемые в ней изделия от продуктов сгорания топлива.

                                  Н

Набивка – уплотнение трамбованием сыпучих огнеупорных материалов при изготовлении подины или стенок печи

Направляющий аппарат – диффузор – короткий цилиндрический  или  конический стакан, внутри которого помещают мешалку; предназначен для улучшения перемешивания больших объемов жидкости и организации направленного движения жидкости.

Насадка – твердые тела различной формы; используются в массообменных аппаратах для увеличения поверхности соприкосновения контактирующих фаз 

( кольца Рашига, Палля, седла Берля и др.)
Насос – устройство для напорного перемещения жидкости и газа ( всасыванме, нагнетание, разрежение газов )

Настыль – нарост на  поверхности огнеупорной кладки  металлургических печей тугоплавких продуктов металлургического процесса.

Нода – 1. Точка, определяющая состав фазы в гетерогенной области на диаграмме состояния. 2. Линия, соединяющая составы двух фаз, находящихся в равновесии.

Нутч-фильтр - фильтр периодического действия, работающего под вакуумом или давлением, в котором направления силы тяжести и движения фильтрата совпадают .

Монтежю – реакторға енгізу үшін жебір сұйықтарды (қышқыл, сілті) көтеруге арналған аппарат.

Болат астау – 1. Шикіқұрамды тиеуге арналған астау. 2. Металды құюға арналған шойыннан жасалған құймақалып.

Муфель – ыстыққа төзімді металдан немесе оттөзімді материалдан жасалған, қыздыратын заттарды жанған отынның өнімінен қорғайтын камера.

Тығыздау – реш табанын немесе қабырғасын тұрғызғанда оттөзімді  материалдарды түйгіштеп нығыздау.

Бағыттаушы аппарат ( диффузор) – ішінде араластырғыш орнатылған цилиндр немесе конус тәріздес стакан; улкен көлемді сұйықты жақсы араластырып, бір бағытта жылжытуға арналған.

 Қондырма, салма - Әртүрлі пішінді  қатты заттар; масса алмастырғыш аппараттарда фазалық жанасу ауданын көбейту ушін қолданылады ( Рашиг, Палли сақиналары, Берль ері т.б.).

Сорғы – сұйықтар мен газдарды арынды жылжытуға арналған құрылғы.
Шоғырмақ, қақ – металлургиялық пештердің  ішкі қабатында қиынбалқитын өнімдердің қонып өсуі.

Нода – 1. Куй диагаммасында гетерогенді аймақта фазаның құрамын анықтайтын нукте. 2. Екі сұйықтың тепе-теңдік құрамын  жалғастыратын (қосатын) сызық.

Нутч-сүзгі – вакуумда немесе қысымда периодты әсерлі істейтін сүзгі; салмақ күші            мен сүзіндініңжылжу бағыты      сәйкес
                 О

Обдув – (металлический) – подача газового потока на поверхность жидкого металла с малой скоростью без внедрения газовой струи в объем металла.

Обеднение расплава – извлечение из расплава растворенных в нем ценных компонентов.

Обезвоживание пульпы – отделение воды от твердых компонентов пульпы путем фильтрования, декантации и т.д.

Обезжирование – физико-химическая или химическая обработка поверхности металла от жировых загрязнений и технологической смазки.

Обезмеживание – очистка металлов, сплавов, шлаков от меди.

Обезмеживание свинца грубое – путем снятия шликеров ликвации при охлаждении расплава чернового свинца (в котле).

Обезмеживание свинца тонкое – путем введения серы или свинцового сульфидного концентрата в расплавленный свинец и удаление всплывающего сульфида меди.

Обезуглероживание - процесс удаления углерода из жидкого или твердого металла.

Обесшламливание - удаление шлама из пульпы путем отмывки декантацией, классифкацией и др.

Обжиг – термическое изменение физико-химических свойств материала (руды, 
концентрата) и его химического состава (см. приложение А, Б).

Обогатимость – свойство полезного ископаемого, характеризуемого целесообразность извлечения из него ценных компонентов методами обогащения.

Обогащение (руды) – совокупность процессов первичной переработки руды для получения технически ценных (концентратов) или пригодных для дальнейшей переработки продуктов 

Оборотная вода – обработанная охлаждающая вода теплообменников.

Сырттай үрлеу – балқыған металға газ араласып кетпестей етіп металдың бетіне азғантай жылдамдықпен газ ағынын бағыттау. 

Балқыманың жұтаңдануы – балқымада еріген бағалы компоненттерді бөліп алу.

Қойыртпақтың сусыздануы – қойыртпақтағы суды сүзу немесе қалқымалау және т.б. арқылы қатты компоненттерден бөлу.

Майыздану – металл бетін майлардан физико-химиялық немесе химиялық өңдеп тазарту.

Мыссыздану – метлдарды, қорытпаларды, қождарды мыстан тазарту.

Қорғасынның шала мыссыздануы – тазартылмаған қорғасын балқымасынан суыта балқи бөліну кезінде шыланқұрамды алу (қазанда).

Қорғасынның жете мыссыздануы – күкірттті немесе сульфидті қорғасын концентратын балқыған қорғасынға араластырып, қалқып шыққан мыс сульфидінен аластату.

Көміртексіздену – көміртегін балқыған немесе қатты металдан аластату.

Шламсыздану – қойыртпақтан қалқымалау, жіктеу т.б. әдістер арқылы жуып, шламды (қоқырды) бөлу.

Күйдіру – материалдардың (руда, концентрат) химиялық құрамы мен физико-химиялық қасиеттерін термиялық өзгерту (қосымша А, Б –ны қара).

Байытылғыштық, байығыштық – пайдалы қазбалардың байыту әдістері арқылы бағалы компоненттерді алу қажеттігін сипаттайтын қасиеттері.

Кенді байыту – техинкалық бағалы (концентрат) немесе ары қарай өңдеуге жарамды өнім алудың алғашқы өңдеу процестері
Қайтарымды су – жылу алмастырғыштарда қолданылған,өңделген суытқыш су.

Огарок – продукт обжига.

Огнеупоры – материалы и изделия преимущественно на основе минерального сырья, обладающие огнеупорностью не ниже 15800С (см. приложение Е).

Огнеупорность – способность материалов  или изделий противостоять воздействию высоких температур, не теряя формы, не размягчаясь

 Озоление – сухая минерализация – окисление на воздухе огранических веществ и углеродных материалов, входящих в состав неорганических объектов.

Окомкование – укрупнение пылевидной рудной мелочи или тонкоизмельченного концентрата до заданных размеров путем агломерации, гранулирования, брикетирования.

Оксидирование – преднамеренное окисление поверхности металлических изделий химическим или электрохимическим (анодирование) способами; образующаяся оксидная пленка выполняет защитную (пассивирование), технологическую (подслой) или декоративную (воронение) роль.

Опока – приспособление в виде жесткой рамы или открытого ящика для удержания формовочной смеси   при заливке металла.

Оптические печи – нагрев сфокусированным световым излучением; рабочая камера выполнена целиком или частично из материала, прозрачного для лучистого потока.

Орошение пены – повышение концентрации минералов в пенном слое,  путем установления над камерами флотомашин специальных устройств, разбрызгивающих воду.

Осадительная плавка – процесс выплавки металла, основанный на реакции между его сульфидом и металлом-осадителем (железом при переработке сурьмянистого сырья) .

Осаждение – совокупность методов выделения компонентов из раствора путем перевода их в малорастворимые соединения.

Өртенді – күйдірудің өнімі.

Оттөзімділер – оттөзімділігі 15800С-дан төмен болмайтын минералды шикізат негізінде жасалған материалдар мен бұйымдар (қосымша Е).

Оттөзімділік – материалдардың немесе бұйымдардың пішінін бұзбай, жұмсармай жоғары температураның әсеріне шыдау қабілетті.

Күлдену – бейорганикалық заттардың құрамындағы органикалық заттар мен көміртекті материалдардың ауада тотығуы.
Кесектеу – агломерация, түйіршектеу және кесекшелеу арқылы майда руданы немесе концентратты керекті мөлшерге дейін ірілендіру.

Оксидтеу – химиялық немесе электрхимиялық әдіспен металл заттардың бетін тотықтыру; пайда болған қабыршық қорғауыш, технологиялық немесе әсемдік роль атқарады.

Опока – металды құйғанда құю пішінін бұзылмау үшін сыртын қаптаған ашық қорап.

Оптикалық пештер – қыздыру фокусталған сәуле арқылы жүзеге асырылады; жұмыс камерасы түгелдей немесе жартылай сәуле өтетін материалдан жасалады.

Көбікті сулау – флотомашина камераларының үстіне арнайы су бүркетін қондырғылар орнатып, көбік қабтында минералдардың концентрациясын көтеру.

Шөктіре балқыту – металды оның сульфиді мен шөктіргіш металл арасындағы реакция арқылы бөлу (сурьма шикізатын қорытқанда темір қолданылады).

Шөктіру – ерітіндіден оның компоненттерін аз еритін қосылыстар түрінде бөліп шығару.

Осветление воды – способ водоочистки, заключающийся в удалении из воды взвешенных и коллоидных загрязнений путем пропускания осветляемой воды снизу вверх через слой осадка.

Отвал – искусственная насыпь из пустых пород, некондиционных полезных ископаемых (забалансовая руда), хвостов обогащения, шлаков металлургического производства – техногенные отходы.

Отжиг – термическая обрботка металлургических сплавов для улучшения их структуры и обрабатываемости.

Отмучивание – способ гидравлической классификации измельченного материала, путем сливания жидкости, содержащей еще не осевшие частицы с отстоявшегося осадка.

Отпарка – процесс выдержки твердой амальгамы золота при 750-8000С для отгонки ртути.

Отсадка – метод гравитационного обогащения полезных ископаемых; основан на разделении минеральной смеси по плотности в вертикальном пульсирующем потоке воды.

Отсев – 1. Продукт сортировки металлургического сырья крупностью ниже требуемой. 2. Фракции порошка, не прошедшие через сито при классификации.

Отстойник – аппарат для осветления, в котором исходная пульпа под действием силы тяжести разделяется на жидкую и твердую фазы.

Ошлакование - 1. Взаимодействие футеровки металлургического аппарата с флюсами при высокой температуре, приводящее к образованию ошлакованного слоя. 2. Переход примесей жидкого металла в шлак и связывание их в химические соединения.

П

Паллета – отдельная тележка для спеканияя агломерата; цепь паллет составляет аглоленту.

Суды мөлдірлеу – суда қалқып жүрген және коллоидты заттардан бөліп алу үшін оны төменнен жоғары сүзгіш қабаттан өткізу арқылы суды тазартудың әдісі.

Үйінді – бос тау жынысынан, сапасыз пайдалы қазбалардан (баланстан тыс руда), кен байыту қалдықтарынан, металлургия өндірісінің қожынан жасалған үйме.

Жұмсарту – металл құймаларының құрылымын жақсарту және өңдеуін жеңілдетуге бағытталған термиялық өңдеу.
Лай бөлу – тұнбаға түсіп үлгермеген бөлшектері бар сұйықты тұнбадан бөлуге арналған ұнтақ материалдарды гидравликалық жіктеудің әдісі.

Булау – алтын амальгамын 750-8000С қыздырып, сынапты айдау процесі.

Тұндыра бөлу – минерал қоспаларын тығыздығына байланысты бөлуге негізделген пайдалы қазбаларды гравитациялық байыту әдісі.

Еленді – 1. Металлургиялық шикізатты сұрыптағанда ірілігі керегінен кем өнім. 2. Жіктеу кезінде електің көзінен өтпеген ұнтақ фракциясы.

Тұндырғыш – ішінде салмақ күші әсерінен қойыртпақ сұйық пен қатты фазаға бөлінетін мөлдірлегіш аппарат.

Қождану – 1. Металлургиялық аппараттарда жоғары температураның әсерінен шегендеу мен флюстердің әрекеттесуінен қождық қабаттың түзілуі. 2. Балқыған металдағы қоспалардың химиялық қосылыстар түзіп, қожға өтуі.

Паллета – жабыстыра күйдіріп агломерат алуға арналған арбаша; тізбектелген паллета агложаспа құрайды.

Пачук – агитатор с пневматическим перемишиванием для сорбиционного выщелачивания ионитами.

Пек – вязкий остаток перегонки смолы; связка для приготовления угольных брикетов и пр.

Пена – система из жидкости и распыленных в ней пузырьков газа.

Пенообразование – при флотации – процесс образования пены при продувке пульпы воздухом или азотом, а также при засасывании воздуха вращением импеллера.

Перегонка – дистилляция – разделение многокомпонентных жидких смесей на фракции разного состава; дистиллят обогащен низкокипящим компонентом (НК), а остаток – высококипящим (ВК).

Перегонка – метод разделения жидких смесей, состоящих из двух или большего числа летучих компонентов.

Перекристаллизация (зонная плавка) – рафинирование металлов путем многократного раздления продуктов кристаллизации.

Переокисление – насыщение металлического расплава кислородом выше равновесного содержания.

Перколяция – способ выщелачивания металлов из неподвижного слоя измельченной руды путем фильтрации через него выщелачивающего раствора.

Пески – продукт гидравлической классификации минерального сырья, содержащий крупные частицы исходного материала.

Пиролиз – разложение органических веществ под действием высоких  температур.

Пирометаллургия – совокупность металлургических процессов, протекающих при высоких температурах.
.Пироселекция – разделение компонентов полиметаллического рудного сырья и оборотных продуктов, основанные на различной летучести металлов и их соединений (см. вельцевание, фьюмингование, дистилляция, КИВЦЭТ ).

Болат кеспек – ауамен араластырып иониттермен сорбциялық ерітінділеуге арналған қондырғы.

Пек, қалдық  - шайырды айдағанда қалған тұтқыр қалдық.

Көбік – сұйық пен онда шашыраған газ көріршіктерінен тұратын жүйе.

Көбіктену – флотация кезінде қойыртпақты ауамен немесе азотпен үрлегенде көбік түзілуі.

Айдау - көпкомпонентті сұйық қоспаларды әртүрлі құрамды фракцияларға бөлу; дистиллят төмен температураға қайнайтын компонентке, ал қалдық жоғары температураға қайнайтын компонентке бай.

Айдау - екі не одан көп ұшқыш компоненттен тұратын сұйықтарды бөлу.

Қайта кристалдану – металдарды бірнеше қайталай балқытып кристалдау арқылы тазарту.

Аса тотығу – метлл балқымасының оттегімен тепе-теңдік жағдайдан жоғары қанығуы.

Солалу, тіке шаймалау – ұсақталған руда арқылы ерітінділейтін ерітіндіні сүзілтіп өткізу арқылы ерітінділеу әдісі.

Құмдар – минералды шикізатты гидравликалық жіктеу кезінде ірі бөлшектері бар алғашқы материал.

Күйдіре өртеу, пиролиз – жоғары температурада органикалық заттардың ыдырауы.

Күйдіру металлургиясы – жоғары температурада жүретін металлургиялық процестер жинағы.

Күйдіре айдау, күйдіре бөлу – полиметалл шикізаттар мен қайтарымды өнімдердің компоненттерін ондағы металдар мен қосылыстардың қайнау температурасының айырмашылығына байланысты бөлу.

Пирофорные металлы – металлы, способные в дисперсном (тонкораздробленном) виде воспламеняться на воздухе; в пирофорном состоянии получены Fe, AI, Mg, Co, Ni, Mn, Ti, V и др.

Плавка – переработка материалов в плавильных печах с получением конечного продукта в жидком виде (см. приложение В.).

Плавка зонная – безреактивный метод концентрирования примесей и очистки металлов при частичном (зонном) расплавлении слитка очищаемого металла.

Плавкость шлака – физическая характеристика, определяемая количеством теплоты, необходимой для плавления 1 кг шлака.

Плазмадаст процесс – способ производства цветных металлов из металлургических пылей в плазменных печах.

Плазменная металлургия – извлечение из руд, плавка и обработка металлов и сплавов с использованием плазменного нагрева (см. приложение К).

Плакирование – нанесение на поверхность металлических изделий тонкого слоя другого металла и сплава с помощью горячей прокатки, горячего прессования или взрывом.

Под (подина) – элемент конструкции печи, на котором распологаются материалы или изделия, подвергаемые термической обработке.

Поддон – 1. Металлическая плита, на которой устанавливают изложницы при заливке в них металла. 2. Отъемная нижняя часть кристаллизатора для процесса переплавки металла.

Подшихтовка – загрузка шихты в плавильную печь в процессе плавки для корректировки протекания технологического процесса
Полуметаллы – элементы (Bi, Sb, Hg, Te и др.), близкие по свойствам к истинным металлом, обладающие в 102-105 раз меньшей электропроводностью.

Өзтұтанғыш металдар – өте майдаланған күйінде ауада тұтану қабылеті бар металдар. Осы куйде алынған мталдар: Fe, AI, Mg, Co, Ni, Mn, Ti, V т.б.

Балқыту – материладарды балқыту пештерінде сұйық күйге айналдырупроцесі. (қосымша В-ны қара).

Зоналық балқыту – құйма-металды бойымен біртіндеп балқытып қоспалардан тазарту әдісі.

Қож балқығыштығы – 1 кг қожды балқытуға қажет жылу мөлшерімен анықталатын физикалық сипаттама.

Плазмадаст-процесс – плазмалық пештерде металлургиялық тозаңдардан түсті металдар өндіру әдісі.

Плазма металлургиясы – плазмамен қыздырып рудадан металл алу, металл мен құймаларды өңдеу (қосымша К-ны қара).

Плакирлеу  (металмен қаптау) – ыстықтай илектеу, престеу немесе жарылыс арқылы металл бұйымдардың бетіне басқа металдардың жұқа қабатын жабыстыру.

Табан – материалдар немесе бұйымдарды термиялық өңдеу үшін қойылатын пештің едені.

.Табандық – 1. Металды құйғанда құймақалып орналасатын металл плита. 2. Металдарды қайта балқытуға арналған кристалдандырғыштың бөлініп алынатын төменгі бөлігі
Шикіқұрам қоспалау – металл балқыту процесі кезінде технологиялық процесті реттеу үшін пешке шикіқұрам қосу
Жартылай металдар – қасиеттері бойынша металға жақын, бірақ электрөткізгіштігі 102-105 есе кем элементтер (Bi, Sb, Hg, Te т.б.).

Полупродукт – промежуточный продукт для дальнейшей переработки.

Пламя – высокотемпературная гетерогенная среда, образующаяся в процессе сжигания топлива, в которой кроме газовой, присутствует твердая (иногда жидкая) фаза, взвешенная в газовом слое.

Порог сливной – нижняяя часть завалочного окна плавильной печи, по которой спускают шлак.

Постель – слой возврата агломерата на колосниковой решетке аглоленты, на которую загружают агломерационную шихту.

Прецизионные сплавы – металлические сплавы с особыми физическими свойствами или редким сочетанием свойств, что обусловлено особым химическим составом, тщательностью подготовки и обработки.

Продувка – процесс вдувания газов в расплавленный металл или шлак с целью перемешивания и осуществления технологического процесса.

Промывка – метод подготовки и обогашения металлических руд осадочных месторождений путем удаления из них песка и глины водой

Промывка расплава – обеднение расплава с помощью жидкости иного сосотава, чем расплав.

Пудлингование – передел чугуна в малоуглеродистое тестообразное железо на поду пудлинговой печи.

Пульпа – суспензия тонкоизмельченоого (менее 1 мк) полезного ископаемого с водой.

Пульпопровод – сооружение для транспортировки пульпы, сосотоящее из трубопроводов, насосных станций и хранилищ.

Пульсатор – аппарат для обогащения руд.

Пустая порода – минералы, входящие в состав руды, не содержащие ценный металл, или содержание металла не соответствует техническим требованием его извлечения.
Жартылай өнім – ары қарай өңделетін аралық өнім.

Жалын – отынды жаққан кезде түзілетін құрамында газдан басқа қатты фаза бар жоғары температуралы гетерогенді орта.

Құю табалдырығы – балқыма көлемін бір деңгейде ұстап тұратын балқыту пешінің шикіқұрам тиейтін терезесінің төменгі жағы.

Төсеніш – оттық торына төселетін қайтарымды агломерат қабаты оның үстіне агломерация шикіқұрам тиеледі.

Дәлдіктенген қорытпалар – ерекше химиялық құрамы мен өңделуіне байланысты ерекше физикалық немесе басқа да қасиеттері бар қорытпалар.

Іштей үрлеу – араластыру және технологиялық процестерді жүзеге асыру мақсатында балқыған металл немсе қожды газбен үрлеу.

Жуу – шөгінді кенорны рудаларын құм мен балшықтан тазартып, байыту.

Балқыманы жуу – құрамы өзгеше балқыманың әсерімен балқыманы жутатаңдандыру.

Пудлинг процесс – пудлинг пешінде шойынды аз көміртекті қамыр тәріздес темірге айналдыру.

Қойыртпақ – майда (1 мк-нан кем) пайдалы қазбаның судағы жүзгіні (суспензиясы).

Қойыртпақ құбыр – қойыртпақты тасымалдауға арналған құбырлардан, сорғы станцияларынан және қоймалардан тұратын имарат.

Пульсатор, лүпілдеткіш – руданы байытуға арналған аппарат.

Бос жыныс  - руданың құрамына кіретін бағалы металдар жоқ минералдар немесе құрамындағы металдар өндірудің техникалық талаптарын қамтамасыз ете алмайтын мөлшерде.

Пусьера – тонкий порошок цинка (цинковая пыль), выносимая из конденсатора в аллонж с частицами шихты.

Присадки (мет.) – материалы, вводимые в жидкий металл (сплав) в плавильном аппарате (печь, ковш, разложница) для изменения состава и свойств расплава; различают шлакообразующие, окислительные, науглероживающие, легирующие и др.

Проба (благ. металлы) – 1. 1/1000 часть массы слитка благородного металла; число частей благородного металла  в 1000 частях (по массе) сплава. 2. Образец металла, шлака, сырья взятый на анализ.

Пылевынос – масса пыли, образующаяся при технологическом процессе.

Пылеулавливание - комплекс инженерных и технологических мероприятий и процессов, связанных с отводом запыленных газов от источников образования пыли с последующей очистки газов от пыли.
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Разубоживание  - засорение руды непромышленными сортами и породами, приводящее к уменьшению содержания ценных компонентов по сравнению с его исходным содержанием.

Раймовка – остаток после дистилляции цинка, содержащий благородные металлы из концентрата (до 5 % цинка).

Раскисление – удаление из расплава кислорода элементами, имеющими к кислороду большее сродство, чем металл, составляющий основу расплава.

Рафинат – остаточный исходный раствор, из которого с определенной степенью полноты удалены компоненты экстракцией.

Рафинирование – очистка чернового металла от примесей; рафинирование от благородных металлов называется аффинажем.

Реактор – аппарат для проведения химико-термических технологических процессов (например: автоклав, конвертер, печи и др.).

Пусьера – конденсатордан аллонжға шикіқұраммпен ілесіп  өткен мырыштың майда ұнтағы.

Қоспалар – сұйық металға (қорытпаға) оның құрамы мен қасиеттерін өзгерту мақсатында қосатын материалдар; қожтүзуші, тотықтырушы, көміртектеуші, легірлеуші т.б. болып бөлінеді.

Сынама, үлгі – 1. Асыл металл құймассасының 1/1000 бөлігі; құйманың 1000 бөлігіндегі асыл металл бөлігінің саны. 2. Металдың, қождың, шикізаттың талдауға алынған үлгісі.

Тозаң шығуы – технологиялық процесс кезінде түзілген тозаң мөлшері.

Тозаң ұстау – газбен ілесіп шыққан тозаңнан газды тазартуға арналған шаралар жиынтығы.

Құнарсыздану – кенде пайдалы компоненттердің өндірістік емесе кендер немесе бос жыныстармен ластануының нәтижесінде мөлшерінің азаюы.

Мырышқалдық – мырышты айдау нәтижесінде құрамында бағалы металдар бар қалдық 

Оттексіздену – балқыманың негізін құрайтын металға қарағанда оттегімен байланысы артық элементтермен металл балқымасын оттегінен айыру.

Рафинат – қоспа компоненттерден экстракция арқылы тазартылған ерітінді.

Тазарту – таза емес металды қоспа элементтерден тазарту; асыл металдарды тазарту аффинаж деп аталады.

Реактор – химия термиялық технологиялық процестер жүретін аппарат (мысалы: автоклав, конвертер, пештер т.б.)

Регенератор – теплообменник, в котором передача теплоты осуществляется поочередно соприкосновением горячего и холодного теплоносителей с одними и теми же поверхностями аппарата (служат  для утилизации теплоты отходящих газов теплотехнических устройтсв).

Регенерация – возвращение отработавшему материалу исходных свойств, качества.

Резервуар – вместилище (наземное или подземное) для жидкости и газов в виде бассейна, бака, баллонов и др.

Ректификация – разделение жидких смесей на практически чистые компоненты, отличающиеся температурами кипения.

Рекуператор – теплообменник, в котором теплообмен осуществляется непрерывно через разделеляющую теплоносители стенку.

Рекуперация – возвращение части материалов или энергии для повторного использования в том жетехнологическом процессе.

Репульпация – разбавление ранее сгущенной пульпы водой для удобства транспортировки по трубам и для введения последующих операций.

Реторта – 1. (хим.) Сосуд с длинным отогнутым в сторону горлом для перегонки жидкостей. 2. (мет.) Аппарат для восстановления или получения металлов (Zn, Ti  и др.).

Реэкстракция – 1. Извлечение экстрагента или экстрагирующих веществ последующей экстракцией. 2. Извлечение ценного компонента из насыщенного экстрагента с регенерацией последнего.

Руда – горная порода, природные минеральные соединения, в которых содержание металлов или полезных минералов обеспечивает экономическую целесообразность их извлечения.

Руда полиметаллическая – комплексная руда, состоящая из сульфидов нескольких цветных металлов.

Руда смешанная – содержит металл в виде смеси сульфидов и оксидов.

Регенератор – ыстық және суық газдар кезекпен бетіне жанасып, жылуды беретін жылуалмастырғыш; жылутехникасында: шыққан газдың жылуын суық ауа немесе газды жылытуға қолдану.

Регенерация – қолданылған материалдарға өзінің алғашқы қасиетін, сапасын қайтару; Резервуар – сұйық немесе газдарды сақтауға арналған сыйымдылық (бассейн, әуіт, қауға, астау т.б.)

Ректификация – сұйық қоспаларды қайнау температураларының айырмашылығына байланысты таза компоненттерге бөлу.

Рекуператор – жылу тасығыштар үздіксіз жүріп, жылу алмасу қабырғалары арқылы өтетін жылуалмастырғыш.

Рекуперация – технологиялық процесте энергияның немесе материалдың бөлігін қайта қолдану.

Қойыртпақты сұйылту – құбырлармен тасымалдау және келесі операцияларды 

жүргізу үшін бұрын қойылтқан қойыртпақты сумен сұйылту.
Мойнақ – 1. (хим.) – сұйықтарды айдауға арналған мойыны созылған ыдыс; 2. (мет.) – металдарды тотықсыздандыра алуға арналған аппарат (Zn, Ti т.б.).

Реэкстракция – 1. Экстрагентті немесе экстракциялағыш заттарды келесі экстракция арқылы бөліп алу.

Кен – құрамында металл немесе пайдалы минералдар мөлшеріне байланысты оны өндіру экономикалық жағынан тиімді болатын тау жыныстары.

Полиметал кені – құрамында бірнеше пайдалы метал бар кен. 

Аралас кен – метал сульфид және оксид түрінде аралас болады.

Рудоподготовка – совокупность операций по подготовке руды к (плавке) металлургическому переделу, включающих обогащение, классификацию по крупности и получение агломерата.

                                 С

Садка – 1. Масса металлической части шихтовых материалов, загружаемых в плавильную печь периодического действия. 2. Масса всего обрабатываемого материала в печах периодического действия.

Самоизмельчение – рудное и рудногаличное – измельчительной средой служат куски измельчаемой руды, неклассифируемые по крупности (рудное), либо классифицируемое (галичное).

Свод – элемент конструкции, прекрывающий сверху рабочее пространство или другую часть аппарата.

Сгустители – (чан, отстойники) – аппараты для первичного разделения неоднородных систем отстаиванием.

Сегрегация – 1. Обжиг труднообогатимых окисленных руд цветных металлов (Cu, Ni, Co и др.) в присутствии хлора или хлорсодержащих соединений с целью перевлда оксидов металлов в летучие хлориды с последующим восстановлением металлов. 2. Синоним  ликвации.

Сепаратор – 1. Аппарат для разделения эмульсий механическими методами. 2. Аппарат для обогащения руды.

Сепарация – разделение на составные части твердых или жидких (тел), смесей (эмульсии, суспензии); отделение жидких или твердых частиц от газа, т.е. разделение фаз.

Сито – устройство для разделения спучих масс по размеру частиц просеиванием через сетки.

Скачивание шлака – механическое удаление шлака с поверхности жидкого металла.

Кендаярлау – жуу, байыту, ірілігіне байланысты сұрыптау, агломерат алу операциялары кіретін кенді металлургиялық өңдеуге дайындау шаралары.

Салынды – 1. Үздікті істейтін металлургиялық пешке тиелетін шикіқұрамның металдық бөлігі. 2. Үздікті жұмыс істейтін пештегі барлық өңделетін материалдардың массасы.

Өздігінен ұнтақталу – кендік және малта тасты кендік болып бөлінеді. Ұсақтағыш қызметін ұсақталатын кеннің кесектері атқарады, яғни кеннің кесектері бір-біріне соғылып ұсақталады; ірілігіне қарай сұрыпталмайтын (кендік) және сұрыпталатын (малта тасты кендік) болып бөлінеді.

Күмбез – аппараттың жұмыс кеңістігінің төбесі.

Қойылтқыш – біртекті емес сұйықтарды тұндырып бөлуге арналған аппарат.

Сегрегация – 1. Қиын байытылатын түсті металдардың тотыққан кендерін хлордың немесе хлорлы қосылыстардың қатысуымен күйдіріп ұшатын хлоридтерге айналдырып, кейіннен металға айналдыру. 2. Синоним – ликвация – балқибөліну.

Айырғыш – 1. Эмульсияны механикалық әдіспен айыруға арналған аппарат. 2. Кенді байытуға арналаған аппарат.

Айыру – қатты немесе сұйық заттарды бір-бірінен айыру; қатты немесе сұйық бөлшектерді газдан айыру, яғни фазаларды бөлу.

Елек – сусыма заттарды тордан өткізуарқылы түйіршіктерінің өлшеміне қарай сұрыптауға арналған құрылғы.

Қожысыру  - балқыған металдың үстіндегі қожды ағызып алу.

Скип (ы) – автоматически разгружающийся ковш (через дно или опрокидыванием). Применяется для завалки шихты в печи.

Скруббер – 1. Аппарат дл очистки газов и извлечения компонентов жидкостями. 2. Барабанный аппарат для промывки руды при ее обогащении.

Слив – продукт гидравлической классификации, содержащий мелкую фракцию исходного маетериала.

Слиток – металл, затвердевший при остывании в изложнице, предназначен для дальнейшей обработки или переплава.

Смесители – аппараты для смешения твердых сыпучих материалов.

Соосаждение – переход в осадок компонентов, которые сами по себе осаждаются и окклюзии при образовании твердой фазы основного осадка.

Сопло – канал переменного сечения для увеличения скорости жидкости газа и придания потоку заданного направления.

Спек – продукт спекания.

Спекание – соединение мелкозернистых и порошкообразных материалов в куске при повышенной температуре.

Способ Байера – способ производства глинозема из высококачественных бокситов с относительно низким содержанием кремнезема, включающий операции автоклавного выщелачивания раствором едкого натра, отделение алюминатных растворов от красного шлама; декомпозиции и кальцинации соединений алюминия.

Старение – изменение структуры и свойств металла и сплавов в процессе длительной выдержки при определенной температуре за счет распада метастабильных фаз.

Сульфидизатор – 1. Флотационный реагент, способствующий сульфидизации минерала. 2. Добавка, вводимая в шихту для связывания железа и никеля в сульфиды (плавка никеля).

Сульфидизация – превращение оксида металла  в сульфид при взаимодействии серосодержащих газов.

Сульфидирование – 1. ХТО для насыщения поверхностного слоя металла серой с

 Скип, төңгершек – шикіқұрамды пешке тиеуге арналған қондырғы (аударылмалы, бүйірінен түсіретін, түбінен түсіретін).

Скруббер – 1. Газды суды қолданып тазартуға арналған аппарат. 2. Кенді байыту кезінде оны жууға арналған барабан тәріздес аппарат.

Төгінді, ағызынды – материалдың ұсақ фракциясы бар гидравликалық сұрыптаудың өнімі.

Құйма – құймақалыпта суып қатқан және одан әрі өңдеуге немесе қайта қорытуға арналған  метал.

Араластырғыштар – қатты сусыма материалдарды араластыруға арналған аппараттар.

Ілесе тұну – осы жағдайда өздігінен тұнбаға түспейтін компоненттерді негізгі тұнбамен қоса тұндыру.

Сопло – сұйық немесе ағынның белгілі бағытта жылдамдығын өзгертуге арналған көлденең қимасы өзгермелі құбыр. 

Спек – күйежентектеу өнімі.

Күйежентектеу – жоғары температурада ұсақ және майда материалдарды ірілендіру.

Байер әдісі – жоғары сапалы бокситтерден күйдіргіш натр ерітіндісімен автоклавты ерітінділеу, алюминат ерітіндісін қызыл қалдықтан бөлу, декомпозиция және алюминий қосылыстарын кальциндеу операцияларынан тұратын процесс.

Ескіру (босату) – белгілі температурада метатұрақты фазалардың ыдырауы нәтижесінде металдар мен қорытпалардың құрылымы мен қасиеттерінің өзгеруі.

Сульфидтеуші – 1. Минералдарды сульфидтеуге арналған флотациялық реагент. 2. Темір мен никельді сульфидтерге айналдыру үшін шикіқұрамға қосатын материал.

Сульфидтеу –күкірті бар газдың әсерімен сульфидтеу.

Сульфидтеу – 1. Металдың сыртқы бетін күкіртпен қанықтырып сульфидті қабыршық 
образованием сульфидной пленки. 2. Процесс перевода оксидов никеля в сульфиды при плавке на штейн окисленных никелевых руд.

Сушка – удаление влаги из твердых материалов (см. приложение М).  Осуществляется в сушильных аппаратах. 

Сырье – материалы для перерабтки, на добычу и производство которых был затрачен труд.
Т

Тарельчатые аппараты – массообменные аппараты колонного типа, снабженные специальными устройствами – тарелками, обеспечивающими многократный контакт фаз по высоте колонны (абсорбция, дистилляция, ректификация и др.). 

Твердые смазки – порошкообразные вещества (графит, тальк, слюда, дисульфиды Mo, W, Ti, сульфиды Pв, Cd и др.), используемые в качестве компонентов смазочных материалов с целью улучшения их противоизносных и герметизирующих свойств.  
Теплообменники – аппараты для теплообмена (см. приложение Л).

Термостойкость – способность материалов, главным образом огнеупорных, противостоять, не разрушаясь, термическим напряжениям. Оценивается числом теплосмен (циклов нагрева и охлаждения), выдерживаемых изделием до появления трещин или разрушения.

Тигель – емкость из огнеупорных или тугоплавких матреиалов в металлургическом производстве.

Топливо – горючие материалы, которые  сжигаются с целью использования выделяющейся при этом теплдовой энергии.  Торкетирование – процесс нанесения размягченных огнеупорных материалов на поверхность футеровки при ее ремонте с помощью торкетмашины.

Травление – растворение покрытия или поверхностного слоя специальными
түздіретін ХТӨ. 2. Тотыққан никель рудаларын штейнге балқыту кезінде никель оксидін сульфидке айналдыру процесі.

Кептіру -  қатты материалдардан ылғалды айдау, кептіру аппараттарында жүргізіледі.

Шикізат - өңдеу мен өндіруге еңбек сіңірілген қорытуға арналған материалдар.

Табақты аппараттар – арнайы қондырғы - табақтармен жабдықталған, колонка бойында фазаларды көнесе жанастыруды қамтамасыз ететін колонка тәрізді массаайырбастауыш аппараттар.

Қатты майлағыштар – майлағыш материалдардың компоненттері ретінде қолданылып, олардың үйкеле желінуіне қарсылығын және қымтарлау қасиетін жоғарылататын ұнтақ материладар (графит, қабаттас, тальк, Mo, W, Ti дисульфидтері, Pв,  Cd және т.б. сульфидтер).
Жылуалмастырғыштар – жылу алмастырғыш аппараттар (қосымша Л-ды қара).

Жылутөзімділік – материалдардың термиялық кернеу әсеріне бұзылмай төзуі. Заттардың жарықшақ пайда болғанша немесе бұзылуға дейінгі жылуалмасу санымен өлшенеді (қыздыру және суыту циклы).

Тигель, отбақыраш – металлургия өндірісінде қолданылатын оттөзімді немесе қиынбалқығыш материалдардан жасалған ыдыс.
Отын – жанғанда бөлінетін жылу энергиясын пайдалануға қолданатын жанғыш зат.

Бүрке шегендеу – торкет машинаның көмегімен шегенді жөндеу кезінде оның бетіне отқа төзімді материалдарды жағу.

Улау – арнайы реактивтермен заттың беткі қабатын немесе қаптаманы еріту.

реактивами.
У

Угар – потери металла в результате окисления при плавке или при нагшреве.

Умформер паровой – аппарат для превращения нагретого пара в насыщенный путем напосредственного соприкосновения его с холодной водой. Применять нагревание перегретым паром ввиду малых коэффициентов теплопередачи нецелесообразно.

Усадка – уменьшение объема металла или сплава при переходе из жидкого состояния в твердое.

Усреднение – операция подготовки руд к обогащению и плавке, заключающаяся в особом способе складирования для повышения однородности больших масс руды по химическому составу.

Утилизация – употребление с пользой.

Ф

Факел – поток топлива, воздуха и раскаленных продуктов сгорания, в котором протекают процессы горения.

Файнштейн – (чистый штейн, белый матт) – промежуточный продукт при производстве Cu, Ni из сульфидных руд; получают при конверитировании штейнов (содержит менее 3% Fe).
Фильтрация  (фильтрование) – процесс разделения суспензий или аэрозолей при помощи пористых перегородок (металлических, асбестовых, стеклянных, тканевых и др.), пропускающих жидкость или газ, но задерживающих твердые частицы.

Фильтр-пресс – аппарат, в котором пульпа обезвоживается на фильтрующей перегородке под воздействием избыточного давления.

Фитинги – соединительные элементы трубопроводов.

Металдың азаюы – балқыту немесе қыздыру кезінде тотықтану салдарынан металдың шығындануы.

Булық умформер – судың сумен тікелей жанасу арқылы қызған буды қаныққанға айналдыруға арналған аппарат. Жылутасу коэффициенті аз болғандықтан аса қыздырылған буды жылытуға қолдану тиімсіз.

Отыру – металл немесе қорытпаның балқымадан қатаю кезінле көлемінің кішіреюі.  

Біркелкілеу – үлкен мөлшердегі руданы байытуға және балқытуға дайындау кезінде ерекше әдіспен қаптау арқылы химиялық құрамын біркелкілеу операциясы.

Кәдеге асыру – тиімді пайдалану.

Алау – жану процестері жүретін  қызған отынның, ауаның және жану өнімдерінің ағыны.

Файнштейн – сульфидті мыс пен никель өндірісіндегі аралық өнім; штейнді конвертерлегенде алынады (құрамында темір 3%-тен аз).

Сүзілу – сұйық немесе газды өткізетін, ал қатты түйіршіктерді өткізбейтін кеуекті арабөлгіш арқылы жүзгін (суспензия) немесе аэрокірмені бөлу процесі. 

Сығымдағыш сүзгі – артық қысымның әсерінен қойыртпақты сүзгі арабөлгіште судан арылтуға арналған аппарат.

Фитингтер – құбырларды жалғауға арналған элементтер.

Флегма перегонки – жидкий конденсат перегонки, полученный частичной конденсацией в дефлегматоре, обогащенный ВК, возвращаемый в прцесс для повышения степени разделения смеси.

Флегма экстракции – часть экстракта, возвращаемая в аппарат, для увеличения степени разделения исходной смеси.

Флотация – процесс разделения мелких твердых частиц (руды), основанный на различии их в смачиваемости водой. Широко применяется пенная флотация при обогащении с осуществлением избирательного или коллективного прилипания частиц минерала к пузырькам воздуха с выносом в пену – концентрат; соответственно, различают селективную или коллективную флотацию.

Флотогравитация – метод обогащения на концентрационных столах, при котором одновременно с флотацией происходит разделение по плотности.

Флюсы металлургические – материалы, вводимые в шихту для образования шлаков с заданными физическими свойствами.

Форсунка – устройство для распыления топлива, шихты, жидкостей.

Фугат – жидкая фаза после разделения суспензии в центрифуге.

Фурма – устройство для подачи дутья в металлургические агрегаты.

Футеровка – облицовка внутренних поверхностей металлургических печей, ковшей для перевозки жидкого металла, огнеупорным материалами.

Фьюмингование – извлечение летучих компонентов (главным образом, Zn, Pb, а также Sn, In, Cd и др.) из расплавленных шлаков продувкой углеводородной смесью при 1200-12500С.

Айдау флегмасы – қоспалардың бөліну дәрежесін арттыру үшін процеске қайтарылатын дефлегматорда конденсацияланған жоғары температурада қайнайтын компонентпен байытылған сұйық айдау конденсаты.

Экстакция флегмасы – қоспаның бөліну дәрежесін арттыру үшін аппаратқа қайтарылатын экстрактың бір бөлігі.

Флотация – суға жұғымдылығының айырмашылығына негізделген майда түйіршіктерді (руданың) бөлу процесі.

Флотогравитация – флотациямен қатар руданы тығыздығына қарай бөліп байыту әдісі

Металлургиялық қождама – шикіқұрамға белгілі физикалық қасиеттері бар қож түзу үшін қосылатын материалдар.

Бүріккіш – отынды, шикіқұрамды, сұйықтарды шашыратып бүркуге арналған қондырғы.

Фугат – жүзгіндерді үйірткіде бөлгенде қалған сұйық фаза.

Үрлеуіш – металлургиялық агрегаттарға газүрлеуге арналған қондырғы.

Шегендеу – металургиялық пештер, сұйық металды тасымалдайтын шөміштер т.б. ішкі бетін оттөзімді материалдармен қаптау.

Фьюменгілеу – 1200-12500С-да балқыған қож арқылы көмірсутек қоспасын үрлеп, ұшқыш компоненттерді бөліп алу (негізінен Zn, Pb, және Sn, In, Cd және т.б.).
Х

Хвосты – отходы обогащения руды, в которых содержание ценного компонента ниже, чем в исходной руде.

Хемосорбция – процесс химического взаимодействия абсорбтива с абсорбентом.

Хладагент – (холодильный агент) – рабочее вещество холодильной машины.

Хладоноситель – промежуточное вещество (вода, рассолы и др.) для отвода теплоты от охлаждаемых объектов и передачи ее рабочему веществу холодильной машины (хладагенту).

Хлорирование – 1. Обработка руд или концентратов хлором с целью выделения ценных компонентов в виде хлоридов. 2. Продувка жидких металлов хлором с целью очистки их от металлических примесей и растворенных газов. Осуществляется в хлораторах.

Хроматирование – пассивирование металла с образованием на его поверхности хроматной пленки. Химические транспортные реакции – гетерогенные обратимые реакции с участием газовой фазы; с их помощью осуществляется перенос вещества из одной части системы в другую, имеющим разные температуры или давления.
Ц

Цветные металлы – техническое название всех металлов и их сплавов, кроме железа и его сплавов.

Цементация –  Химико-термическая обработка (ХТО) углеродом поверхности стальных изделий для повышения твердости, износостойкости и предела прочности. 
. Цементация (гор) – . Процесс скрепления составных частей горной породы растворенными минеральными веществами или активными добавками (безобжиговое окусковывание).
Цементация (мет) – . Гидрометаллур-гический электрохимический процесс

Қалдықтар – пайдалы компоненттер рудадағыдан аз байыту операциясының қалдығы.

Хемосорбция – абсорбаттың абсорбентпен химиялық әрекеттесу процесі.

Тоңдатуагент – тоңазытқыш машиналардың жұмысшы заты.

Тоңтасушы – суытатын объектіден жылуды алып, тоңазыту машинасының жұмысшы затына (тоңдатуагентке) беретін аралық зат (су, тұз және т.б.).

Хлорлау – 1. Пайдалы компоненттерді хлорид түрінде бөлу мақсатымен руданы (кенді) немесе концентратты хлормен өңдеу; 2. Сұйық металды хлормен үрлеп, қоспалар және газдардан тазарту. Хлорлауыштарда жүргізіледі.

Хроматтау – металл бетін хромат қабыршығымен қаптап енжарлау. Химиялық тасымалдаушы реакциялар – газ фазасының қатысуымен жүретін  гетерогендік қайтарымды реакциялар.
Түсті металдар – темір және оның қорытпаларынан басқа металдардың техникалық атауы.

Көміртектендіру – болат заттардың қаттылығын, тозутөзімділігін және мықтылық шегін көтеру (арттыру) үшін олардың бетін көміртегімен қанықтыру.

Керіштену – тау жыныстарын еріген минералды заттармен немесе активті қоспалармен біріктіріп бекіту. 

Ығыстыру – гидрометаллургияда металдарды ерітіндіден, одан
 (восстановления) вытеснения металлов из их растворов электрохимически более активными металлами.
Цементация - Скрепление или покрытие цементом.

 Центрифугирование – разделение эмульсий и суспензий в поле центробежных сил. Осуществляется в машинах – центрифугах.

Цианирование – 1. Метод извлечения Au, и Ag из руд путем их селективного растворения в растворах цианистых щелочей. 2. ХТО с одновременным насыщением стали углеродом и азотом в расплаве, содержащем цианистые соли.

Цинкование – нанесение цинкового покрытия на поверхность металлического изделия для защиты от коррозии (анодная защита для Fe-Zn).

Ч

Чашевые классификаторы – реечный классификатор, в нижнем конце которого установлена конусная чаша с медленно вращающимися гребками. Обеспечивает высокую производительность по сливу.

Чушка – небольшой слиток металла в виде бруска; предназначен для последующего передела.

Чугун – сплав железа с углеродом. Содержание углерода от 2,14 до 6,67%.

Ш
Шамот – огнеупорная глина или каолин, обожженные до потери пластичности, удаления химически связанной воды и определенной степени спекания; в измельченном виде компонент шамотных масс при формировании огнеупорных изделий.

Шамотный кирпич – огнеупорный кирпич из смеси шамота с пластической глиной; используется при кладке печей, изготовления тиглей.

электрохимиялық активтігі жоғары металдармен ығыстырып шығару процесі.

Цементтеу – цементпен жабу (қаптау) немесе біріктіру.

Үйірткілеу – эмульсия мен жүзгіндерді центрден тепкіш күш өрісінде бөлу.

Циандау – 1. Рудадан алтын мен күмісті цианды сілтілік ерітіндісінен талғамды ерітіп бөліп алу әдісі; 2. Цианды тұздардың балқымасында болаттың бетін көміртегімен және азотпен қанықтыру (ХТӨ).

Мырыштау – коррозиядан қорғау мақсатымен металдың бетін мырышпен қаптау (Fe-Zn үшін анодтық қорғаныш).

Тостағанды жіктеуіш – төменгі жағында ақырын айналатын тарағы бар конус тәріздес тостаған орналасқан рейкалы жіктеуіш. Ағызындының жоғары өнімділігін қамтамасыз етеді.

Құйма металл – кішкене білеу тәріздес құйма металл. Келесі өңдеуге арналған.

Шойын – темірдің көміртегімен қорытпасы. Көміртегінің мөлшері 2,14-тен 6,67%-ге дейін.

Қышқақ – химиялық байланысқан судан және иленгіштігінен күйдіру арқылы арылған, белгілі мөлшерде күйе жентектелген оттөзімді балшық немесе каолин. Ұнтақталған түрінде оттөзімді заттар жасауға қолданылады.

Қышқақ кірпіші – пешті шегендеуде, отбақыраш (тигель) жасауда қолданылатын қышқақ пен балшықтың қоспасыан жасалған оттөзімді кірпіш.

Шахта – вытянутая вертикальная часть рабочего пространства шахтных печей.

Шибер – устройство для регулирования расхода жидкости или газа в виде пластины, перемещающейся под углом около 900.

Шихта – смесь сырьевых материалов в определенной пропорции (рудные концентраты, флюсы, топливо и др.).

Шихтарник – склад закрытыго типа, оборудованный танспортными системами подачи и загрузки (рзгрузки) шихтовых материалов.

Шихтование – 1. Расчет и составление шихты. 2. Смешивание рудного сырья  с различным содержанием ценного компонента для придания смеси определенных технолонических свойств, улучшающих процессы обогащения или металлургических передела.

Шлак – расплав оксидов, формирующийся из пустой породы, флюсов, исходной шихты.

Шлакоситалл – конструкционный материал, получаемый сплавлением гранулированного шлака с кварцевым песком и частично с глиной.

Шлакоустойчивость – способность огнеупорного материала противостоять воздействию (эрозионному) жидкого шлака.

Шликер – побочные продукты рафинирования черновых Pb, Bi, Sn ликвацией; подвергается дальнейшей переработке.

Шликеры – жирные – содержат 3-5% Cu и 80-90% Pb; образуется при охлаждении чернового свинца до 3400С. ликвация в «котле».

Шликеры – сухие – содержат 10-30% Cu и 50-70% Pb; образуются при охлаждении чернового свинца до 5500 С.

Шлих – остаток тяжелых и химически стойких минералов (Pt, Au, алмазы и др.), получаемый при промывке песков, галечников и др. рыхлых отложений, либо из измельченных горных пород.

Шлиф – полированная поверхность сечения металла или минерала, подготовленная для визуального или микроскопического исследования.

Шахта – шахталы пештің жұмыстық кеңістігінің вертикалды бөлігі.

Сырма қақпақ – сұйықтық немесе газдың шығынын реттейтін қондырғы.

Шикіқұрам – белгілі пропорцияда алынған шикізаттардың қоспасы (концентраттар, флюстер, отын, т.б.).

Шикіқұрам қоймасы – шикіқұрамды түсіруге, сақтауға және тиеуге арналған қондырғылармен жабдықталған жабық қойма.

Шикіқұрамдау – 1. Шикіқұрамды есептеу және құрастыру; 2. Байыту немесе металлургиялық өңдеу процестері жақсы жүру үшін әртүрлі құрамды шикізаттарды біркелкілей араластыру.

Қож – бос тау жынысынан, флюстен және басқа қосымшлардан түзілген оксидтер балқымасы.

Қожметалл – түйіршіктелген қожды құм шынытаспен және аздаған балшықпен қосып балқытып алынған конструкциялық материал.

Қожтөзімділік – оттөзімді материалдардың сұйық қождың әсеріне қарсыласу қабілеттілігі.

Шыланқұрам – таза емес Pb, Bi, Sn –ны ликвациялай (балқибөліну) тазалағанда бөлініп шығатын қосалқы өнім.
Майлы шыламқұрамдар – қорғасынды 330оС–қа дейін суытқанда түзіледі. Құрамында 3-5%Cu, 80-90%Pb. «Қазанда» балқибөліну

Құрғақ шыланқұрамдар – қорғасынды 5500С-қа дейін суытқанды түзіледі. Құрамында 10-30%Сu, 50-70% Pb  бар.
Шлих – құмды жуғанда қалатын ауыр металдар және химиялық төзімді минералдар (Pt, Au алмас т.б.) қалдығы.
Ыспа – жай көзбен немесе микроскоппен зерттеуге арналған беті жылтыр өңделген металл немесе минералдың бөлшегі.

Шлюз – обогатительный аппарат – желоб прямоугольного сечения с небольшим уклоном в горизонтальной плоскости, со специальным покрытием на дне для улавливания тяжелых зерен минералов.

Шпейза – сплав арсенидов и антимонидов Cu, Ni, Co и др. металлов; побочный или промежуточный продукт в производстве цветных металлов.

Шпур – цилиндрическое отверстие в кладке печи для выпуска расплавов.

Штабель – ряд изделий или материалов, сложенный ровно, в определенном порядке.

Штейн – сплав сульфидов цветных металлов, продукт металлургической плавки.

Штуцер – соединительный патрубок, обычно с резьбой на концах, для присоединения к резервуарам, аппаратам.

Штыб – каменный уголь с крупностью частиц менее 6 мм.

Э

Эжектор – струйный аппарат, в котором для отсасывания газов и жидкостей используется кинетическая энергия другого газа или жидкости.

Эксгаустеры – вентиляторы и газодувки большой производительности, создающие разрежение в системе.

Экспресс-анализ – совокупность методов и приемов химического анализа для скоростного контроля технологических процессов.

Экстракт – раствор извлеченных веществ экстракцией в экстрагенте.

Экстракция – совокупность процессов извлечения компонентов из растворов или твердых тел с помощью избирательных растворителей – экстрагентов. 
Экстракция фракционная – процесс экстракции двумя несмешивающимися друг с другом экстрагентами. Используется для разделения веществ с близкой растворимостью.

Шлюз - Байыту аппараты – едені металдардың ауыр түйіршіктерін ұстау үшін арнайы қапталған деңгейжиекке (горизонтқа) аздан еңкейе орналасқан тікбұрышты науа.

Шлейза – Cu, Fe, Ni, Co және т.б. металдардың арсенидтерінің және антимонидтерінің қорытпасы; түсті металдар өндірісінің жанама немесе аралық өнімі

Шпур – пештен балқыманы шығаруға арналған тесік.

Қаттама – белгілі ретпен жиналған заттар немесе материалдар.

Штейн – түсті металдардың сульфидті балқымасы.

Штуцер – аппараттар мен сыйымдылықтарға қосу үшін әдетте басында бұрандамасы бар келте құбыр.

Көмір ұнтағы – түйіршігінің ірілігі 6 мм-ден кем тас көмір.

Эжектор – газдар мен сұйықтарды сору үшін басқа газ немесе сұйықтық кинетикалық энергиясын пайдаланатын ағыншалы аппарат.

Түтінсорғыш – жүйенің қысымын төмендететін өнімділігі үлкен ауа үрлегіш және газ сорғыш.

Жедел талдау – технологиялық процестерді тез қадағалауға арналған химиялық талдау әдістерінің жиынтығы.

Экстракт – экстракциялағанда экстрагентке өткен заттардың ерітіндісі.

Экстракция – ерітіндіден арнайы еріткішпен компоненттерді басқа ерітіндіге өткізу.

 Фракциялы экстракция – бір-бірінде ерімейтін екі экстрагентпен экстракциялау.

Электровыщелачивание – с наложением электрического тока на систему «руда-раствор».

Элеткролиз – совокупность электрохимических процессов, происходящих на погруженных в электролит (расплав или раствор) электродах при прохождении электрического тока (получение и рафинирование металлов).

Электрофильтр – служит для электрической очистки газов от пыли и тумана (на осадительном электроде).

Элюат – продукт элюирования.

Элюент – десорбирующий раствор.

Элюирование – процесс десорбции поглощенного на смоле иона (получение благородных металлов); десорбция золота при регенерации ионита.

Эмульсия – двухфазная система Ж1 – Ж2, в которой капли одной жидкости распределены в другой, не смешивающейся с ней.

Эрлифт (газлифт) – устройство для подъема жидкости через трубу при подаче воздуха (газа) с образованием газожидкостной смеси, поднимающейся над уровнем перегоняемой жидкости.

Эфель (эфеля) – мелкие и легкие фракции (25 – 0,2 мм) золотосодержащих горных пород, при обогащении уносимые водой.

Эффузия – медленное истечение газов через  малые отверстия; механизм переноса влаги при сублимационной сушке.

Ю

Юбка – подвижной конус над горловиной конвертера, служащей для отвода отходящих газов.

Я

Яма скиповая – яма, в которой осуществляется  загрузка шихты в скип.

Электрерітінділеу – ерітінділеуді электр тоғын  қосып жүргізу. 
Электролиз – электролит ерітіндісіне немесе балқымаға батырылған электродтарда электр тоғын жүргізгенде өтетін электрхимиялық процестер жиынтығы  (металл алу және тазарту).

Электрсүзгі – газды шаң-тозаңнан және тұманнан электр тоғының әсерімен тазартуға арналған қондырғы.

Элюат – элюирлеудің өнімі.

Элюент – десорбциялаушы ерітінді.

Элюирлеу – шайыр сіңірген ионды десорбциялау процесі (бағалы металдар алу); ионитті  регенациялағанда алтынды десобциялау 

Эмульсия – бір-бірінде ерімейтін екі сұйықтың тамшыларының бірінің екіншісінде араласуы.

Эрлифт (қысымкөтергі) – сұйықты құбыр арқылы үрленген ауа күшшімен көтеретін қондырғы.

Эфель – алтыны бар тау жынысының ұсақ және жеңіл (0,2-25мм) фракциялары.

Эффузия – кішкене тесіктер арқылы газдың ақырын шығуы; сублимациялық кептіру кезінде ылғалды тасу механизмі.
Белдемше – конвертердің аузының үстіндегі газды шығаруға арналған қозғалмалы конус.

Төңгершектік шұңқыр – шикіқұрамды төңгершекке тиеуге арналған шұңқыр.

Приложение  А
                  Печи металлургии

     А.1 Печи обжига

    А.1.1 Шахтная многоподовая.

    А.1.2 Барабанная вращающаяся.

    А.1.3 Агломерационная машина

    А.1.4 Печь для обжига во взвешенном состоянии.

    А.1.5 Печь для обжига в кипящем слое.

    А.2 Печи для плавки

    А.2.1 Шахтная печь.

    А.2.2 Отражательная печь.

    А.2.3 Плазменная печь.

    А.2.4 Рудно-термическая электропечь.

    А.2.5 Конвертер.

    А.3 Термические печи для нагрева и термической обработки

    А.3.1 Методические (непрерывные). 

    А.3.2 Камерные (периодические).

    А.4 Литейные печи

    А.4.1 Индукционные.

    А.4.2 Дуговые вакуумные.

    А.5 Дистилляционные печи

    А.5.1 Фьюминг - печи.

    А.5.2 Вельц – печи.

    А.5.3 вакуумные печи.

    А.5.4 Ретортные, муфельные, с герметической реакционной камерой, тигельные.

                Қосымша А
  Металлургиялық пештер
    А.1 күйдіру пештері
    А.1.1 Шахталы контабанды

    А.1.2 Барабан айналмалы

    А.1.3 Агломератты пеш

    А.1.4 Қалқыма жағдайда күйдіру пеші

   А.1.5 Қайнау қабатында күйдіру пеші

    А.2 Балқыту пештері

    А.2.1 Шахталық пеш

    А.2.2 Шарпыма пеш

    А.2.3 Плазмалы пеш

    А.2.4 Руда-термиялық пеш
    А.2.5 Конвертер

    А.3 Қыздыру және термиялық өңдеу пештері

    А.3.1 Үздіксіз пеш

    А.3.2 Камералы пеш

    А.4 Құю пештері

    А.4.1 Индукциялық

    А.4.2 Вакуумдық доғалық

    А.5 Дистилляциялық пештер

    А.5.1 Фьюминг-пеш

    А.5.2 Вельц-пеш

    А.5.3 Вакуумдық пеш

    А.5.4 Реторталық, муфельді, қымталған реакциялық камералы, отбақырашты. 

                   Приложение  Б

                    Виды обжига

    Б.1 Окислительный – перевод сульфидов металлов в окисленную форму: 


MeSn+(n+1)O2 
[image: image3.wmf]®

  MeO+nSO2
Me - Cu, Zn, Ni, Pb, Sb и др.

    Б.2 Сульфатизирующий – 

MeS+2O2
500 - 6000С
MeSO4
[image: image4.wmf]
    Б.3 Окислительно – восстановительный – с введением восстановителя, что приводит к образованию низших оксидов и облегчает выделение в газообразном состоянии ценных составляющих.

    Б.4 Восстановительный магнети-зирующий – для перевода железной руды в магнитную форму: 

3Fe2O3+CO = 2Fe3O4+CO2

    Б.5 Кальцинирующий – удаление СО2 и кристаллизационной воды. При температуре 1000-12000С
CaCO3·H2O 
[image: image5.wmf]®

  CaO+CО2+H2O

    Б.6 Хлорирующий – для перевода ценных компонентов руды в легкорастворимые и легколетучие хлориды (Ti, Mg, . . .). 

    Б.7 Дистилляционный – отгонка легколетучих составляющих руды.

    Б.8 Обжиг со спеканием –агломерационный – для облегчения последующей переработки.
                  Қосымша Б
   Күйдіру түрлері
    Б.1 Тотықтыра күйдіру – металдардың сульфидтерін тотыққан түрге айналдыру: 

         MeSn+(n+1)O2=MeO+nSO2

Me – Cu, Zn, Ni, Pb, Sb және т.б.

    Б.2 Сульфаттай күйдіру

MeS+2O2 500-6000C   MeSO4

    Б.3 Тотыға-тотықсыздана күйдіру – тотықсыздандырғыштар енгізгенде төменгі валентті оксидтер түзіліп, пайдалы металдардың газға  өтуі жеңілдейді
    Б.4 Тотықсыздандыра магнетиттей күйдіру – темір рудаларын магнитті түрге айналдыру: 

3Fe2O3+CO=2Fe3O4+CO2
    Б.5 Кальциндей күйдіру – СО2 және кристалдық судан айыру:
CaCO3·H2O 
[image: image6.wmf]®

  CaO+CО2+H2O


Температура 1000-12000C
    Б.6 Хлорлай күйдіру – руданың пайдалы компоненттерін жеңіл еритін және жеңіл ұшатын хлоридтерге айналдыру (Ti, Mg).

    Б.7 Айдай күйдіру – руданың жеңіл ұшатын бөліктерін айдау.

    Б.8 Күйежентектей күйдіру – агломерациялау – келесі операцияларды жеңілдету үшін.

                      Приложение Г
Виды плавок
    Г.1 Рудные плавки

    Г.1.1 Плавка автогенная

    Г.1.2 Плавка вакуумная

    Г.1.3 Плавка в жидкой ванне

(Процесс Ванюкова)
    Г.1.4 Плавка восстановительная 
    Г.1.5 Плавка гарнисажная

    Г.1.6 Плавка доменная

    Г.1.7 Плавка кивцэтна

    Г.1.8 Плавка кислородно-конвертерная

    Г.1.9 Плавка  кислородно- факельная.

    Г.1.10 Плавка концентрационная
    Г.1.11 Палавка медно-серная              

    Г.1.12 Плавка на штейн
    Г.1.13 Плавка осадительная.

    Г.1.14 Плавка отражательная
    Г.1.15 Плавка пиритная

    Г.1.16 Плавка полупиритная

    Г.1.17 Плавка рафинировочная 

    Г.1.18 Плавка реакционная 

    Г.1.19 Плавка рудно-термическая

    Г.1.20 Плавка финская

    Г.2 Рафинировочные плавки
    Г.2.1 Рафинирование вакуумное 

    Г.2.2 Рафинирование внепечное       
    Г.2.3 Рафинирование желобное

  Г.2.4 Рафинирование карбонильное

    Г.2.5 Рафинирование ликвационное

    Г.2.6 Рафинирование огневое
 

    Г.2.7 Рафинирование окислительное

    Г.2.8 Рафинирование струйное
    Г.2.9 Рафинирование сульфидирующее
    Г.2.10 Рафинирование щелочное
         Қосымша Г
     Балқыту түрлері

    Г.1 Рудадық балқыту

    Г.1.1 Автогендік балқыту
    Г.1.2 Вакуумдық балқыту
    Г.1.3 Сұйық былауда балқыту

     (Ванюков процесі)
    Г.1.4 Тотықсыздай балқыту

    Г.1.5 Гарнисажды балқыту

    Г.1.6 Домналық балқыту

    Г.1.7 Кивцэттік балқыту

    Г.1.8 Оттекті конвертерлі балқыту

    Г.1.9  Оттекті алаулы балқыту

    Г.1.10 Шоғырлай балқыту     

    Г.1.11 Мыс-күкірттік балқыту

    Г.1.12 Штейнге балқыту

    Г.1.13 Шөктіре балқыту

    Г.1.14 Шағылыстыра балқыту

    Г.1.15 Пирит балқыту

    Г.1.16 Жартылай пирит балқыту       

    Г.1.17 Тазарта балқыту

    Г.1.18 Реакциялы балқыту

    Г.1.19 Кентермиялық балқыту
    Г.1.20 Финдік балқыту

    Г.2 Тазарта балқыту
    Г.2.1 Вакуумдық тазарту

    Г.2.2 Пештен тыс тазарту 

    Г.2.3 Науалық тазарту

    Г.2.4 Карбонилдік тазарту

    Г.2.5 Балқи бөлінулік тазарту

    Г.2.6 Оттық тазарту

    Г.2.7 Тотықтандыра тазарту

    Г.2.8 Ағындық тазарту

    Г.2.9 Күкірттендіре тазарту
    Г.2.10 Сілтілік тазарту

Приложение Д

                 Аппараты обогащения

    Д.1 Гидравлические классификаторы.
    Д.2 Машины гравитационного обогащения.

Гравиемойки, концентрационные столы (герды), отсадочные машины, барабанные мойки – гидроциклоны, шлюзы; (бутары); вашгерды.
    Д.3 Воздушные сепараторы.

    Д.4 Электромагнитные сепараторы.

    Д.5 Электростатические сепараторы.

    Д.6 Флотационные машины.

         Қосымша Д

Байыту аппараттары

 Д.1 Гидравликалық жіктеушілер 
    Д.2 Гравитациялық байыту машиналары.

    Шағылтас жуғыштар, шоғырлауыш үстелдер, шөктіру машинасы, барабанды жуғыштар – гидроциклондар, шлюздер, вашгердтер

  Д.3 Ауамен айырғыштар

    Д.4 Электромагниттік айырғыштар
    Д.5 Электростатикалық айырғыштар 
    Д.6 Флотациялық машиналар 

                        Приложение Е

                          Огнеупоры

    Е.1 Классификация:
    Е.1.1 Огнеупорные изделия – 1580-17700С.

Е.1.2 Высокоогнеупорные – 1770-20000С.

    Е.1.3 Высшей огнеупорности – свыше 20000С.

     Е.2 Наиболее распространенны виды:
· шамотные;
· магнезиальные;

· динасовые.
Изготовляется в виде кирпичей, порошков, обмазок и пр. Применяется для кладки промышленных печей, топок и других теплотехнических агрегатов.

               Қосымша Е
              Оттөзімділер

    Е.1 Жіктелуі:

    Е.1.1 Оттөзімді бұйымдар -1580-17700С

    Е.1.2 Жоғары оттөзімділер - 1770-20000С

    Е.1.3 Өте жоғары оттөзімділер – 20000С жоғары 

    Е.2 Кең таралған түрлері

· қышқақты;

· магнезиалды;

· династы.
Кірпіш, ұнтақ, майлағыш т.б. түрінде шығарылады. өндірістік пештер, оттықтар және басқа жылутехника агрегаттарын қалауда қолданылады.  

Приложение Ж

                            Депрессия

    Ж.1 Депрессия температурная - ∆
[image: image7.wmf],

 - равна разности между температурой кипения раствора и температурой кипения чистого растворителя при одинаковом давлении.

    Ж.2 Депрессия гидростатическая - ∆
[image: image8.wmf],

,

- обусловлена разным гидростатическим давлением по высоте столба жидкости в трубах, что соответствует разным температурам кипения.


Значение депрессии гидростатической обычно принимают по практическим данным.

Для вертикальных аппаратов ∆
[image: image9.wmf],

,

 (д. г) ~ 1-30С.

    Ж.3 Депрессия гидравлическая – ∆
[image: image10.wmf],

,

,

,

 - обусловлена гидравлическими сопротивлениями, которые должны преодолеть вторичный пар при его движении через сепаратор и паропроводы.

 ∆
[image: image11.wmf],

,

,

,

~0,5-1,50С.  


[image: image12.wmf]
        Қосымша Ж
      Тежелу, депрессия  

Ж.1 Температуралық тежелу -
[image: image13.wmf],

D

 - бірдей қысымда ерітінді мен таза еріткіштің қайнау температурала-рының айырмасына тең.
 Ж.2 Гидростатикалық тежелу -
[image: image14.wmf],

,

D

 - құбырлардағы сұйықтардың биіктігі бойынша әртүрлі гидростатикалық қысымы қайнау температураларының айырмашылығына тән келеді.

Гилростатикалық тежелудің мәнін әдетте тәжірибе негізінен алады.Вертикалды аппараттарда 
[image: image15.wmf],

,

D

(г.т) ~
[image: image16.wmf]1-30С.
   Ж.3 Гидравликалық тежелу 
[image: image17.wmf],

,

,

D

екіншілікті бу айырғыш және бу құбыры арқылы өткенде гидравликалық кедергіні жеңу шартына негізделген 
[image: image18.wmf],

,

,

D

~ 0,5-1,50С.

Приложение З

                           Водяной пар

    З.1 Первичный или греющий водяной пар – пар из парогенератора; отработанный пар или пар промежуточного отбора паровых турбин.

    З.2 Вторичный  пар  - образуется при выпаривании кипящего раствора.

   З.3  Острый пар – непосредственно вводимый в нагреваемую жидкость при допустимости смешения нагреваемой среды с паровым конденсатом.

   З.4 Пролетный пар – пар, уходящий с конденсатом, не сконденсировавшийся на поверхности теплообменника.

    З.5 Перегретый пар – используется в качестве сушильного агента для материалов, окисляющихся или загорающихся при повышенных температурах.

    З.6 «Мятый» пар – отработанный пар паровых двигателей.

                    Қосымша З

                      Су буы

    З.1 Біріншілікті немесе қыздырғыш су буы - бу генераторынан алынған бу;
қолданылған бу.

    З.2 Екіншілікті бу – ерітіндіні қайнатып суалтқанда түзілетін бу.    

    З.3 Өткір бу – қыздыратын сұйыққа тікелей кіргізетін  бу  конденсатымен қыздыратын ортаның араласуына шек келтірмейтін.

    3.4 Өтіп кеткен бу – бу алмастырғыштарда конденсацияланбай  коденсатпен кеткен бу

    3.5 Аса қызған бу – жоғары температурада тоығатын немесе тұтанатын материалдарды кептіруге қолданады

    3.6 «Мыжылған» бу – бу  қондырғыларында қолданылған бу 

Приложение И

                        Кристаллизация

    И.1 Кристаллизация с удалением части растворителя – производят в выпарных аппаратах, подводя тепло через стенку, до нужной степени пересыщения. Этот способ называется изотермическим.

    И.2 Кристаллизация с изменением температуры раствора при постоянном содержании в растворе растворителя – изогидрический способ.

    И.3 Комбинированные способы.

 И.3.1 вакуум-кристаллизация – осуществляется уменьшением давления с соответствующим уменьшением температуры кипения; процесс протекает адиабатически.

    И.3.2 Кристаллизация с испарением части растворителя в токе носителя с одновременным охлаждением.

    И.3.3 Дробная или фракционная кристаллизация – при наличии в растворе нескольких подлежащих извлечению компонентов, создавая условия для последовательного их осаждения, изменяя температуру и концентрацию раствора.

    И.3.4 Направленная кристаллизация из расплавов – процесс гетерогенизации (ликвации, сегрегации) с образованием твердой и жидкой фаз разного состава в соответствии с их равновесными составами.

        Қосымша И

        Кристалдану

    И.1 Еріткіштің бір бөлігін айдап кристалдану – жылуды қабырғасы арқылы беріп, қанығуды керекті дәрежесіне дейін жеткізіп, айдау аппараттарында жүргізеді. Бұл әдіс изотермиялық деп аталады.

    И.2 Ерітіндіде еріткіштің мөлшерін тұрақты ұстап, температураны өзгерту арқылы кристалдандыру – изогидриялық әдіс.

    И.3 Комбинацияланған (біріктірілген) әдістер.

    И.3.1 Вакуум – кристалдану – қысымды азайтқанда қайнау температурасы төмендеу қасиетіне негізделген. Процесс адиабатты жүреді.
    И.3.2 Арқау ағынында суытып еріткіштің бір бөлігін буландырып кристалдану.
    И.3.3 Бөлшектік немесе фракциялық кристалдану – ерітіндіде бірнеше компонент болған жағдайда ерітіндінің температурасы мен концентрациясын өзгерту арқылы компоненттерді кезекпен бөліп алу.

    И.3.4 Балқымадан бағыттай кристалдану – тепе-теңдік құрамына бйланысты қатты және сұйық фазалар 

түзіп гетерогендеу процесі (балқибөліну, сегрегация).
Приложение Л

         Теплообменные аппараты

    Л.1 В соответствии с назначением:


- холодильники;
- подогреватели;

- конденсаторы;
- кипятильники;

- испарители;
- выпарные аппараты; 
- печи.
    Л.2 По способу взаимодействия теплоносителей:

- смесительные (непосредственный контакт);
- поверхностные (теплообмен от стенки).

    Л.3 По принципу действия:

- рекуперативные – теплоносители разделены стенкой;
- регенеративные – «горячий» и «холодный» теплоносители подаются поочередно.

    Л.4 По конструкции:

    -трубчатые: кожухотрубчатые, змеевиковые и «трубка в трубке»;

    - из листового металла: пластинчатые, ламельные, спиральные.

             Қосымша Л
Жылуалмастырғыш       аппараттар
Л.1 Қолданылуына байланысты:
· тоңазытқыштар;

· жылытқыштар;

· конденсаторлар;

· қайнатқыштар;

· буландырғыштар;

· суалтқыш құралғылар;

· пештер.

    Л.2 Жылутасымалдағыштардың әрекеттесу әдісі бойынша;

· араластырғыш (тікелей жанасу)
    -беттік (жылу алмасу қабырға арқылы)

    Л.3 Әрекет ету принципі бойынша;

- рекуперативті – жылутасушы-лар қабырға арқылы бөлінген;

       - регенераторлы – «ыстық» және «суық» жылутасығыштарды кезекпен береді.
    Л.4 Конструкциясы бойынша:

- құбырлы, қаптама құбырлы, иректемелі, «құбыр-құбырда».

        -  беттік металдан: пластиналы, ламельді, спиральді. 

Приложение М

                             Сушка
    М.1Классификация:
    М.1.1 Конвективная – в потоке нагретого газа (сушильного агента).
    М.1.2 Контактная – при соприкосновении с нагретой поверхностью (через стенку).
    М.1.3 Сублимационная (молекулярная) – в вакууме.
    М.1.4 Инфракрасная –ИК (инфракрасным)  излучением.

    М.1.5 Ультрафиолетовая –УФ (ультрафитлетовым) излучением

Қосымша М

Кептіру

    М.1 Жіктелуі

    М.1.1 Конвекциялық (түйістіре)– қызған газдың ағынында.

    М.1.2 Жанастыра – қазған бетпен жанасу арқылы.

    М.1.3 Сублиматтық – вакуумда.

    М.1.4 Инфрақызыл – инфрақызыл сәулемен

М.1.5 Ультракүлгін – ультракүлгін сәулемен

Приложение Н

                              Штейны

    Н.1 Белый – медный штейн, остающийся в конвертере в конце І периода продувки после слива железистого шлака; содержит 78-80%Cu.

    Н.2 Медный – содержит 30-75% Cu, промежуточный продукт производства меди.

    Н.3 Никелевый – содержит: 16-20% Ni; 54-60% Fe; 20% S; 0,1-0,2% Cu. Промпродукт производства никеля.

    Н.4 Медно-никелевый штейн – получают при переработке медно-никелевых сульфидных руд.

    Н.5 Полиметаллический – содержит сульфиды свинца и цинка в значительных количествах.

Қосымша Н

                             Штейндер

    Н.1   Ақ штейн – мыс штейнін ковертерлегенде бірінші периодтың соңында темірден арылған штейн; құрамында 78-80%Сu бар.
    Н2 Мыс штейні – мыс өндісіндегі аралық өнім, 30-75% Сu бар   
    Н.3 Никель штейні – никель өндірісінің аралық өнімі. Құрамы: 16-20% Ni; 54-60% Fe; 20% S; 0,1-0,2%

    Н.4 Мыс-никель штейні – сульфидті мыс-никель рудаларын қорытқанда алынады.

    Н.5 Полиметалдық – шамалы мөлшерде қорғасын мен мырыш сульфидтері бар.

Приложение О

Пылеулавливание


Комплекс инженерных и технологических мероприятий и процессов, связанных с отводом запыленных газов от источников образования пыли с последующим выделением твердых частиц из газового потока.
    О.1 Мокрое – используется эффект смачивания частиц пыли в результате столкновения с каплями и пленками введенной жидкости.
    О.2 Сухое – за счет гравитационных или электростатических сил без использования жидкости.

 Қосымша О
Шаңтұту

     Шаңданған газдарды олар түзілген жерден шығарып, соңынан газ ағынынан қатты түйіршіктерді бөліп алуға негізделген инженерлік және технологтялық әрекеттер жиынтығы

    О.1 Ылғал – шаң түйіршіктерінің енгізілген сұйықтың тамшылары мен  қабыршақтарына  суланып жабысу пәрмені қолданылады.

    О.2 Құрғақ – сұйықсыз гравитациялық немесе электростатикалық күштердің әсерімен
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